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Verordnung
iiber die Anderung tabakrechtlicher Bezeichnungsvorschriiten

Vom 21. April 1976

Auf Grund des § 21 Abs. 1 Nr.1 Buchstabe e und
Nr. 2 in Verbindung mit § 19 Nr. 4 Buchstabe ¢ so-
wie des § 22 Abs. 2 Satz 2 des Lebensmittel- und
Bedarfsgegenstindegesetzes vom 15. August 1974
(Bundesgesetzbl. I S. 1946), gedndert durch Artikel 4
Abs. 2 des Zweiten Gesetzes zur Anderung des
Pflanzenschutzgesctzes vom 15. August 1975 {Bun-
desgesetzbl. 1 S.2172), wird im Einvernehmen mit
den Bundesministern fiir Erndhrung, Landwirtschaft
und Forsten und fiir Wirtschaft mit Zustimmung des
Bundesrates verordnet:

Artikel 1

§ 7 der Tabakverordnung in der Fassung der Be-
kanntmachung vom 10. Februar 1972 (Bundesgesetz-
blatt I S. 178), zuletzt gedndert durch Artikel 37 der
Verordnung vom 16. Mai 1975 (Bundesgesetzbl. 1
S. 1281), wird aufgehoben.

Artikel 2

Die Verordnung iiber nikotinarmen und nikotin-
freien Tabak vom 12. Mai 1939 (Reichsgesetzbl. 1
S.912), gedndert durch Artikel 38 der Verordnung

vom 16. Mai 1975 (Bundesgesetzbl. I S. 1281), wird
wie folgt gedndert:

1. In der Uberschrift werden die Worte ,und niko-
tinfreien” gestrichen.

2. In § 1 wird
a) in Absatz 2 das Wort ,nikotinfrei” durch die
Worte ,besonders nikotinarm” ersetzt,
b) Absatz 3 gestrichen.

3. In § 2 Nr. { werden die Worte ,im Rauch nikotin-
frei® durch die Worte ,im Rauch besonders niko-
tinarm" ersetzi.

4. § 4 Nr. 3 wird gestrichen.

Artikel 3

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes vom 4. Januar 1952 (Bundesgesetz-
blatt I S.1) in Verbindung mit Artikel 11 des Ge-
setzes zur Gesamtreform des Lebensmittelrechis
vom 15. August 1974 (Bundesgesetzbl. I S, 1945) auch
im Land Berlin.
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Artikel 4 2. neben den nach der Verordnung uber nikotin-

) . armen Tabak in der Fassung dieser Verordnung

(1) Diese }/{er?rdnung tritt am Tage nach der Ver- zuldssigen Bezeichnungen ,besonders nikotin-

kindung in Kraft. arm” und ,im Rauch besonders nikotinarm” je-

(2) Bis zum 31. Marz 1977 diirfen im Verkehr mit weils die Hinweise ,entspricht der fritheren Be-

Tabakerzeugnissen und in der Werbung fiir Tabak- zeichnung ,nikotinfrei’* und ,entspricht der fri-

erzeugnisse heren Bezeichnung ,im Rauch nikotinfrei’* oder
1. noch die nach den bisher geltenden Vorschriften gleichsinnige Hinweise

zulédssigen Bezeichnungen, verwendet werden.

Bonn, den 21. April 1976

Der Bundesminister
fir Jugend, Familie und Gesundheit
In Vertretung
Prof. Dr. Wolters



Nr. 46 — Tag der Ausgabe: Bonn, den 28. April 1976 1063

Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Kunststoff-Formgeber

Vom 22. April 1976

Auf Grund des § 25 Abs. 1 des Berufsbildungs-
gesetzes vom 14, August 1969 (Bundesgesetzbl. I
S. 1112), zuletzt geandert durch § 11 des Strafrechis-
reform-Ergidnzungsgesetzes vom 28. August 1975
(Bundesgesetzbl. 1 S. 2289), wird im Einvernehmen
mit dem Bundesminister fur Bildung und Wissen-
schaft verordnet:

§ 1
Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Kunststoff-Formgeber wird
staatlich anerkannt.

§ 2
Ausbildungsdauer, Fachrichtungen

Die Ausbildung dauert drei Jahre, Fir das dritte
Ausbildungsjahr kann zwischen den Fachrichtungen

Extrudieren,

Kalandrieren,

Pressen,

Spritzgiefen,

Herstellen von Hohlkorpern,

Beschichten flexibler Tragerbahnen,

Verstédrken,

Schdumen
gewahlt werden.

§ 3
Ausbildungsberufsbild

{1) Gegenstand der fir alle Fachrichtungen ge-
meinsamen Berufsausbildung sind mindestens die
folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Kenntnisse der Kunststeffe,

2. Grundferligkeiten der Metallbearbeitung,

3. Grundfertigkeiten der Holzbearbeitung,

4. Grundfertigkeiten der Kunststoffbearbeitung,
5

. Kenntnisse des Aufbaus, der Eigenschaften und
der Verarheitung der Kunststoffe,

6.

Lesen einfacher technischer Zeichnungen und
Anfertigen von Skizzen,

. Grundkenntnisse der Energiearten und -tréger in

.. der Kunststoffverarbeitung,

10.

11.

12.
13.

14,
15.

16.

17,

. Grundfertigkeiten im Umgang mit den Produk-

tionseinrichtungen und Werkzeugen,

. Kenntnisse der Wirkungsweise mechanischer,

pneumatischer, hydraulischer und elektrischer
Aggregate an Maschinen und Geréten,

Grundfertigkeiten in der Anwendung der Me§-,
Steuerungs- und Regelungstechnik,

Einrichten und Einfahren der Fertigungsmaschi-
nen,

Uberwachen der Produktion,

Feststellen, Beseitigen und Vermeiden von Ar-
beitsfehlern und Betriebsstérungen,

Kenntnisse der Produktkontrolle,

Pflegen und Warten der Produktionseinrichtun-
gen und Werkzeuge,

Arbeitsschutz, Unfallverhiitung und Umwelt-
schutz,

Grundkenntnisse der Organisation des Ausbil-
dungshetriebes.

(2) Gegenstand der Berufsausbildung in den Fach-

richtungen sind mindestens die folgenden Fertigkei-
ten und Kenntnisse:

1.

in der Fachrichtung Extrudieren:
Kenntnisse der Werkstoffe,
Kenntnisse der Hilfsstoffe,
Kenninisse des Férderns,

c e

ea

Kenntnisse des Aufbereitens,

¢) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,

f} Extrudieren,

g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,

h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Konirollen;
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2. in der Fachrichtung Kalandrieren:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,

b) Kenntnisse der Hilfsstoffe,
¢} Kenninisse des Férderns,
d) Aufbereiten,

e) Kenntnisse der Kalander und der Nachfolge-
Einrichtungen,

f) Kalandrieren,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,

h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;

3. in der Fachrichtung Pressen:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b) Kenntnisse der Hilfsstoffe,
¢) Fordern,
d) Aufbereiten,

e) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,

f) Pressen,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,

bh) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;

4. in der Fachrichtung SpritzgieBen:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b) Kenntnisse der Hilfsstoffe,
) Kenntnisse des Forderns,
d) Kenntnisse des Aufbereitens,
) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,
f) Spritzgielen,
g) Nachbhearbeiten der Erzeugnisse,
h} Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;
5. in der Fachrichtung Herstellen von Hohlkérpern:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
} Kenntnisse der Hilfsstoffe,
} Kenntnisse des Forderns,

Q. o o

) Kenntnisse des Aufbereitens,

Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,

o
——

f) Herstellen von Hohlkorpern,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,
h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;
6. in der Fachrichtung Beschichten flexibler Trager-
bahnen:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
Kenntnisse der Hilfsstoffe,

zT e

Kenntnisse des Forderns,
Aufbereiten,

2se

Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
Nachfolge-Einrichtungen,

—
Nz}

Beschichten flexibler Trdgerbahnen,
) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,

= Q

Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;
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7. in der Fachrichtung Verstarken:
Kenninisse der Werkstoffe,
Kenntnisse der Hilfsstoffe,
Kenntnisse des Lagerns,
Aufbereiten,

Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,

f) Verstarken,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,

g2

2eao

h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;

8. in der Fachrichtung Schdumen:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b) Kenntnisse der Hilfsstoffe,
¢) Kenntnisse des Forderns,
d) Kenntnisse des Aufbereitens,
e) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,
f) Schédumen,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,

h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen.

§ 4
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen
nach der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsaus-
bildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt wer-
den. Eine vom Ausbildungsrahmenplan abwei-
chende sachliche und zeitliche Gliederung des Aus-
bildungsinhaltes ist insbesondere zuldssig, soweit
eine berufsfeldbezogene Grundbildung vorausge-
gangen ist oder betriebspraktische Besonderheiten
die Abweichung erfordern.

§5
Ausbildungsplan
Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des

Ausbildungsrahmenplans fiir den Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§ 6
Berichtsheft

Der. Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form
eines Ausbildungsnachweises zu fiihren. Thm ist Ge-
legenheit zu geben, das Berichtsheft widhrend der
Ausbildungszeit zu fithren. Der Ausbildende hat das
Berichtsheft regelmédBig durchzusehen.

§ 7
Zwischenpriifung
(1) Wahrend der Berufsausbildung ist eine Zwi-

schenprifung durchzufithren. Sie soll r}ach zwei
Jahren stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 flir die ersten zwei Jahre aufge-
fihrten Fertigkeiten und Kenntnisse und auf den im
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Berufsschulunterricht entsprechend den Rahmen-
lehrpldnen zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir
die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prif-
ling in insgesamt héchstens sechs Stunden drei prak-
tische Arbeiten ausfiihren. Hierfiir kommen insbe-
sondere in Betracht:

1. Anfertigen einer Skizze zur Herstellung einer ein-
fachen Vorrichtung oder Hilfseinrichtung,

2. Einstellen einer betriebsspezifischen Verarbei-
tungseinrichtung oder -maschine,

3. Warmformen oder Schweifien eines Halbzeugs
oder Formteils. :

§ 8
Priiiungsanforderungen in der Abschlufipriiffung

(1) Die Abschlufipriifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 aufgefithrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
vermitielten Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsaus-
bildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priif-
ling in insgesamt hdchstens zwolf Stunden sechs
praktische Arbeitlen ausfiithren. Hierfir kommen in
der jeweils gewdhlten Fachrichtung insbesondere in
Betracht:

1. Feststellen, ob an der Fertigungsmaschine oder
an den fur die Fertigung einzusetzenden Aggre-
gaten die erforderlichen Sicherheitsvorschriften
erfillt sind,

2. Durchfiilhren einer Eingangskontrolle an der
Formmasse, insbesondere Bestimmen von Stoff-
werten, die fir die Verarbeitung wichtig sind,

3. Aufbereiten der Rohstoffe zur verarbeitungsfer-
tigen Formmasse unter Anwendung der fir die
Fertigung wichtigen Aufbereitungsverfahren,

4, Montieren oder Vorbereiten eines Werkzeuges
fir eine Fertigung,

5. Einfahren einer nach Werkstoffen und Fertig-
teilen vorgegebenen Fertigung und Optimieren
der Verarbeitungsparameter,

6. Feststellen einer Betriebsstérung wahrend der
Fertigung,

7. Uberpriifen und Einstellen der MeB- und Regel-
einrichtungen an einer Fertigungsanlage auf
Grund vorgegebener Produktionsdaten,

8, Einrichten der Nachbearbeitungsaggregate fir
eine Fertigungssirale,

9. Festlegen und, soweit moglich, Ausfiihren der
Nachbearbeitungsschritte fiir eine Fertigung mit
vorgegebenen Daten,

10. Durchfithren einer Produkikontlrolle bei einer
laufenden Fertigung von Kunststoffteilen.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling
in den Prifungsfdchern Technologie, Technisches
Zeichnen, Technische Mathematik sowie Wirt-
schafts- und Sozialkunde schriftlich gepriift werden.
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Es kommen Fragen und Aufgaben insbesondere aus
folgenden Gebieten in Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:

a) Kunststoffklassen nach Herstellungsverfahren,

b) Kunststoffklassen nach thermischem Verhal-
ten,

c) Kunststoffklassen nach der chemischen Kenn-
zeichnung,

d) Klassenzugehorigkeit marktgdngiger Kunst-
stoffe, die in der Fachrichtung verarbeitet
werden,

e) Wirkungsweise elekirischer, mechanischer,
hydraulischer und pneumatischer Aggregate
an Maschinen und Geréaten,

f) physikalisches Verhalten von Kunststoffen,
die in der Fachrichtung verwendet werden,

2. im Prifungsfach Technisches Zeichnen:
a) Lesen einfacher technischer Zeichnungen,
b) Anfertigen von Skizzen,

3. im Prifungsfach Technische Mathematik:

a) fachbezogenes Prozent- und Verhdlinisrech-
nen sowie Dreisatz,

b) Flachen- und Korperberechnungen,
c) Materialberechnungen,

4, im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
a) Wirtschaftskunde,
b) arbeits- und sozialrechtliche Bestimmungen,
c) Bestimmungen fiir den Umweltschutz.

(4) Fur die schriftliche Kenntnispriiffung ist von
folgenden zeitlichen Richtwerten auszugehen:

1. im Prifungsfach Technologie zwei Stunden,

2. im Prifungsfach Technisches Zeichnen
eine Stunde,

3. im Priiffungsfach Technische Mathematik
eine Stunde,

4, im Priifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde
eine Stunde.

(5) Soweit die schriftliche Kenntnisprifung pro-
grammiert durchgefihrt wird, kann von den in Ab-
satz 4 genannten Prifungszeiten abgewichen wer-
den.

(6) Die Fertigkeits- und die Kenninisprufung
haben fiir die Ermittlung des Prifungsergebnisses
das gleiche Gewicht. In der Kenntnispriifung haben
gegenitber dem Priifungsfach Technisches Zeichnen
die Priifungsficher Technologie das vierfache und
Technische Mathematik sowie Wirtschafts- und So-
zialkunde jeweils das zweifache Gewicht.

(7) Die Priifung ist bestanden, wenn jeweils in der
Fertigkeits- und der Kenntnispriiffung mindestens
ausreichende Leistungen erbracht sind.

(8) In einer Wiederholungspriifung ist der Priifling
auf Antrag von der Prifung in einzelnen Priifungs-
fachern zu befreien, wenn seine Leistungen in die-
sen Fachern bei einer hdchstens zwei Jahre zuriick-
liegenden Prifung ausgereicht haben.
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§9
Ubergangsregelung

Bis zum 1. September 1976 kénnen vor dem In-
krafttreten dieser Verordnung begriindete Ausbil-
dungsverhiltnisse in Ausbildungsberufen, die im
ersten Aushildungsjahr @hnliche Ausbildungsinhalte
haben, insbesondere im Ausbildungsberuf Betriebs-
schlosser, auf Grund einer entsprechenden Verein-
barung der Vertragspartner von der zustdndigen
Stelle auf den Ausbildungsberuf Kunststoff-Form-
geber umgestellt und nach den Vorschriften dieser
Verordnung fortgesetzt werden, soweit hierdurch
das Ziel der Ausbildung nach dieser Verordnung
nicht gefdhrdet ist.

Bonn, den 22. April 1976

Bundesgesetzblatt, Jahrgang 1976, Teil 1

§ 10

Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-

~ leitungsgesetzes vom 4. Januar 1952 (Bundesgesetz-

blatt I S. 1) in Verbindung mit § 112 des Berufsbil-
dungsgesetzes auch im Land Berlin.

§ 11

Inkraittreten

Diese Verordnung tritt am Tage nach der Verkiin-
dung in Kraft.

Der Bundesminister fiur Wirtschaft
In Vertretung
Dr. Schlecht
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fiir die Berufsausbildung zum Kunsistofi-Formgeber

Ausbildungsrahmenplan

I, Fiir alle Fachrichtungen gemeinsame Fertigkeiten und Kenntnisse:
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Anlage (zu § 4)

Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr
112{3/4](5(6

| zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

Kenntnisse der
Kunststoffe
{§ 3 Abs. 1 Nr. 1}

aj
b)
c}

&

Kunststoife als Werkstoife
Aufbau und Eigenschaften
Rohstoffe fiir die Herstellung
von Kunststoffen

Vorprodukte fiir die Herstel-
lung von Kunststoffen

Grundfertigkeiten der
Metallbearbeitung
{§ 3 Abs. 1 Nr. 2)

()

Grundkenntnisse der haupt-
sdchlich vorkommenden me!al-
lischen Werkstoffe

Messen und Anreillen
Biegen und Richten

Sdgen, Feilen, Bohren und Ge-
windeschneiden

Weich- und Hartléten
Schweifien

Pflegen der MeB- und Werk-
zeuge

Grundfertigkeiten der
Holzbearbeitung
{§ 3 Abs. 1 Nr. 3)

aj

b}

<)
dj

Grundkenntnisse der haupt-
sachlich vorkommenden Holz-
werkstoffe und ihres Verhal-
tens bei der Bearbeitung

Sagen, Hobeln, Stemmen, Ras-
peln, Bohren und Schleifen

Kleben

Pflegen der MeB- und Werk-
zeuge

Grundfertigkeiten der
Kunststoffhearbeitung
{§ 3 Abs, 1 Nr. 4)

b

Grundkenninisse der haupt-
sdchlich vorkommenden Kunst-
stoffe und ihres Verhaltens bei
der Bearbeitung, insbesondere
beim Sédgen, Bohren, Frdsen,
Feilen, Raspeln. Schmirgeln
und Polieren

Grundkenntnisse der Warm-
formverfahren und des Verhal-
tens der Kunststoffe bei -der
Warmformung
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr
1121314516

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

Warmformen
Schweifien
Kleben

Pflegen der MeB- und Werk-
zeuge

Kenntnisse des Aufbaus,
der Eigenschaften und der
Verarbeitung der
Kunststoffe

(§ 3 Abs. 1 Nr. 5)

Verhalten der Kunststoffe bei
mechanischer, chemischer und
thermischer Beanspruchung
Duroplaste, Thermoplaste
Grundkenntnisse der folgenden
Verarbeitungsverfahren:

aa) Extrudieren von Tafeln,
Folien, Rohren und Profi-

len
bb) Kalandrieren von Folien

cc) Pressen von Tafeln und

Blocken

Beschichten von Tréager-
bahnen, Kaschieren

Spritzgiefien
ffy Hohlkorperblasen

Rotations- und Formgie-
Ben, Anwenden der Sinter-
techniken

Pressen von Formteilen
i1} Schdumen

Verstiarken von Kunststof-
fen

=
=z

Lesen einfacher tech-
nischer Zeichnungen und
Anfertigen von Skizzen

(§ 3 Abs. 1 Nr. 6)

Kenntnisse der Sinnbilder tech-
nischer Zeichnungen, der MaB-
angaben und der Toleranzen

Kenntnisse der Schaltschemata

Skizzieren einfacher Teile

Grundkenninisse der
Energiearten und -trager
in der Kunststoft-
verarbeitung

(§ 3 Abs. 1 Nr. 7)

Elektrizitat:
aa) Spannung, Strom, Wider-
stand und Leistung

bb) Gleich-, Wechsel-
Drehstrom

cc) SchutzmaBnahmen

und

Dampft:
aa) Druck, Temperatur

bb) Sattdampf, iberhitzter
Dampf, Kondensat

cc) SchutzmaBnahmen
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1969

Lfd
.

Tall des Auwsbildongs- {
herufshildes

zu vermititelnde Fertigkeitsn
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr
ti2{3]4]/5!]686

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

54}

4

3

8]
~

a2

(13
—

Heizgas:

aa) Heizwert, Gasdruck
bb) Gasarten, Gasgemische
cc) SchutzmaBnahmen

) Pneumatik:

aa) Druck

bb) Druckluft, Vakuum
cc) SchutzmalBnahmen
Hydraulik:

aa) Druck

bb) Wasser, Ol

cc) SchutzmaBnahmen

Grundfertigkeiten im |
Umgang mit den
Produktionseinrichtungen
und Werkzeugen
{§ 3 Abs. 1 Nr. 8)

a)

Grundkenntnisse des Aufbaus,
des Antriebs und der Regelung
der Produktions- und Hilfsma-
schinen

Grundkenntnisse der Arbeits-
weisen der Maschinen, Werk-
zeuge, Vorrichtungen, Gerdte
und Ausriistungen

Ein- und Ausbauen einfacher
Armaturen

Bedienen wvon Produktionzma-
schinen

Kenninisse der Wir-
kungsweise mecha-
nischer, pneumatischer,
hydraulischer und
elekirischer Aggregate
an Maschinen

und Geraten

(§ 3 Abs. t Nr. 9}

a)

b}

mechanische Aggregate: Stu-
fengetriebe, stufenlose Getrie-
be, Kniehebelsysteme, Kupp-
lungen, Bremsen

pneumatische Aggregate: Ge-
bldse, Kompressoren, Vakuum-
pumpen, Forder- und Steuerge-
rate

hydraulische Aggregate: Pum-
pen, Motoren, Steuergerite,
Pressenantriebe, Werkzeug-
schlief- und Werkzeugoif-
nungssysteme

elektrische Aggregate: Moto-
ren, Sicherungs- und Schalt-
Elemente, Steckverbindungen

pes
X

10

Grundfertigkeiten in der
Anwendung der MeB-,
Steuerungs- und
Regelungstechnik

(§ 3 Abs. 1 Nr. 10}

a)

Grundkenntnisse des Messens,
Steuerns und Regelns der in
der Kunststoffindustrie {ibli-
chen Grofien

Grundkenntnisse der Anwend-
barkeit und Genauigkeit der
MeBverfahren
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zu vermitteln zeitliche
Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten * im Ausbildungs- Riditwerte
Nr. berufsbildes und Kenntnisse halbjahr in Monaten
11213/4[516
1 2 3 4 s
c) Messen von Temperatur, Druck,
DurchfluBmenge, Geschwindig-
keit, Gewicht und elektrischen
Gré68en mit einfachen Gerdten
d) Einstellen der Regelgerate
11 Einrichten und Einfahren a) Einrichten und Einfahren der
der Fertigungsmaschinen Produktionsanlagen und der X | X 2
{§ 3 Abs. 1 Nr. 11) Folgeeinrichtungen
b) Arbeiten in der Fertigung
12 Uberwachen der a) Kontrollieren der Fertigungsbe-
Produktion dingungen X 1
(§ 3 Abs. 1 Nr. 12) b) Uberwachen des Fertigungsab-
laufs
13 Feststellen, Beseitigen a) Lokalisieren von Stérungen:
und Vermeiden von Rohstoffe, MaterialfluB, Funk-
Arbeitsfehlern und tion der Maschinen einschlie8-
Betriebsstérungen lich der MeB-, Regel- und
(§ 3 Abs. 1 Nr. 13) Steuergerdte, nachgeschaltete
Arbeitsgénge
b) systematische Fehlersuche: Er- X | x 1
mitteln der Ursachen von St6-
rungen und deren Beseitigen
oder Melden an die zusténdi-
gen Stellen unter Angabe der
Ursachen
c¢) Kenntnisse wirksamer Vorbeu-
gungsmafnahmen
14 Kenntnisse der a) Kontrollen nach Stichproben-
Produktkontrolle plédnen % 1
(§ 3 Abs. 1 Nr. 14) b) gebrduchliche Kontrolleinrich-
tungen ’
15 Pflegen und Warten der a) Kenntnisse der Betriebsvor-
Produktionseinrichtungen schriften, der Schmier- und
und Werkzeuge Wartungspléane sowie der La-
(§ 3 Abs. 1 Nr. 15) gerung von Werkzeugen XXX (X [X]X
b) Pflegen und Warten von Werk-
zeugen und Anlagen
16 Arbeitsschutz, Unfall- a) Kenntnisse der einschlagigen

verhiitung und Umwelt-
schutz
(§ 3 Abs. 1 Nr. 16)

Arbeitsschutzvorschriften in
Gesetzen und Verordnungen
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zu vermitteln seitliche
Lfd, Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- .
Nr. | berufsbildes und Kenntnisse halbjahr Richtwerte
' ) - i . in Monaten
o 1]2/3]4]51686
1 2 ] 3 4 5

b) Kenntnisse der einschligigen
Vorschriften der Trager der ge-
setzlichen Unfallversicherung,
insbesondere der Unfallverhii-
tungsvorschriften, Richtlinien
und Merkblatter

¢) Verhalten bei Unfallen, Erste
Hilfe XIXIX[X XX

d) Kenntnisse der Gefahren, ins-
besondere von Giften, Gasen
und leicht entzundbaren Stof-
fen, im jeweiligen Téatigkeits-
bereich

e) Umweltschutzmafnahmen

17 Grundkenntnisse der a) Rechtsform, Aufgabe und Orga-
Organisation des Aus- nisation
bildungsbetriebes b} Aufbau und Zusammenwirken

(§ 3 Abs. 1 Nr. 1%) der Produktions- und Instand-

haltungsabteilungen XX IX X | XX
¢) Abwicklung eines Auftrages

d) Arbeits- und Arbeitsbegleitpa-
piere

I1. Kenninisse und Fertigkeiten in den Fachrichtungen:

A. Fachrichtung Extrudieren:

1 Kenntnisse der a) Typen und Verarbeitungseigen-
Werkstoffe schaften der Werkstoffe
(§ 3 Abs. 2Nr. 1

Buchstabe a) b} Sondereinstellungen der Werk-

stoffe, insbesondere schlagfest,
schwerentflammbar, wdrmesta-
bilisiert, UV-stabilisiert, anti-
statisch

e}
~

Polyolefine

j=5
Nmel

Polyvinylverbindungen
e} Polystyrol und Copolymere

f) gesdttigte Polyester, insheson-
dere Polycarbonat und Poly-
dthylenterephthalat

g) Polyamide
h) Cellulosekunsistoffe
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zu vermitteln

1id. | Teil des Ausbildungs- : za vermiitelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- Rﬁ&?ﬁe
Nr. “ berufshildes } und Kenntnisse halbjahr in Monaten
;‘ 11213]4]516
2 \ 3 4 5
2 Kenninisse der Hilfsstoffe ay Typengruppen und Verwen-
{§ 3 Abs. 2 Nr. 1 dungszwecke der Hilfsstoffe
Buchslabe b) b} Weichmacher, Extender
¢} Farbstoffe
d} Stlabilisatoren
XX e
e} Gleitmittel
f) Full- und Verstarkungsstoife
g) Treibmittel
h) Losungsmittel
1} Trennmittel
3 Kenninisse des Forderns a) Transport pulver- und granu-
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1 latférmiger Werkstoffe
Buchstabe c} b) Schnecken-, Band- und pneu-
matische Forderer )
XX /2
¢} Gefahren beim Foérdern pulver-
formiger Stoffe
d} Arbeits- und Arbeitsbegleitpa-
piere
4 Kenninisse des a) Funktion, Betrieb und Wartung
Aufbereitens der gebrduchlichen Maschinen-
{§ 3 Abs. 2 Nr. 1 typen und Anlagen einschlieB-
Buchstabe d) lich der Dosiereinrichtungen XX iy
b} Vorgdnge des Mischens, Gra-
nulierens, Mahlens und Trock-
nens
5 Kenntnisse der a) Funktion, Betrieb und Wartung
Verarbeitungsmaschinen der gebrauchlichen Maschinen-
und ~werkzeuge typen und Anlagen
g} 3];}‘ ?51‘22 Nr.1 b} Extruder und Extrusionswerk-
uchstabe e) zeuge fiir Rohre, Tafeln, Pro-
file, Blas- und Flachfolien XX 1
¢) Nachfolge-Aggregate fiir Ex-
truder und Pressen: Abzugs-,
Reck-, Kuhl-, Kalibrier-, Wik-
kel-, Trenn-, Prdge- und Be-
druckungsvorrichtungen
6 Exirudieren &) Extrudieren von Tafeln:
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1 aa) Montieren der Diise, Ein-
Buchstabe f) stellen ihrer Spaltweite
und Zentrieren ihres Stau-
balkens
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1073

Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

2

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

1123456

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

bb) Kenninisse des Einflusses
der Disen- und der Glatt-
walzentemperatur auf die
Oberfldchenglte und Eben-
heit der Tafeln

cc) Kenntnisse des Einflusses
des Unterziehverhélinisses
und der Abzugsspannung
auf die Schrumpfeigen-
schaften

dd) Einstellen der vorgegebe-
nen Verarbeitungsbedin-
gungen, Einfahren und Be-
treiben der Anlage

oder

b) Extrudieren von Flachfolien:

aa) Montieren und Einstellen
der Foliendiise

bb) Kenntnisse des Einflusses
der Kiihlwalzen- oder der
Wasserbadtemperatur auf
die Folieneigenschaften

cc) Anwenden einer Luftrakel

dd) faltenfreies Aufwickeln,
mono- und biaxiales Fo-
lienrecken

ee) Einstellen der vorgegebe-
nen Verarbeitungsbedin-
gungen, Einfahren und Be-
treiben der Anlage

oder

¢} Exftrudieren von Blasfolien:

aa) Montieren und Zentrieren
der Diise

bb) Steuern der Foliendicke
und der Folieneigenschaf-
ten durch das Aufblas- und
das Langsreckverhaltnis

cc) Einstellen der Kiihlluft-
menge

dd) faltenfreies Abquetschen
und Aufwickeln, mono-
und biaxiales Folienrecken

ee) Einstellen der vorgegebe-
nen Verarbeitungsbedin-
gungen

ff) Einfahren wund Betreiben
der Anlage

oder

d) Extrudieren von Rohren und
Profilen:

aa) Montieren und Zentrieren
der Werkzeuge
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zu vermitteln seitliche
Lid. Teil des Ausbildungs- zit vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- Richtwerte
Nr. berufsbildes und Kenntnisse halbjahr in Monaten
112]3]4]5]|686
1 2 3 4 ' 5
bb} Anwenden von Innendruck-
und Vakuumkalibrierung
cc) Einstellen des Kalibrier-
tber- und des Kalibrierun-
terdruckes
dd) Regulieren der Wanddicke
mit der Abzugsgeschwin-
digkeit
ee) Vermeiden von Vakuolen
bei der Vollprofilextrusion
ff} Einstellen der vorgegebe-
nen Verarbeitungsbedin-
gungen
gg} Einfahren wund Befreiben
der Anlage
7 Nachbearbeiten der a) Recken, Vibrillieren, Formatsa-
Erzeugnisse gen, Besdumen, Entgraten, Um-
(§ 3 Abs. 2Nr. 1 formen, Aufrauhen % X 1
Buchstabe g) b) Prédgen, Drucken
¢) Konfektionieren
8 Kenntnisse der Kontrolle des maschinellen und
Fertigungsvorschriften des stofflichen Teiles entspre-
und der Kontrollen chend den einschldgigen Normen XX 1
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe h)
B. Fachrichtung Kalandrieren:
1 Kenntnisse der a) Typen und Verarbeitungseigen-
Werkstoffe schaften der Werkstoffe
](3§ 3}?}[05}‘ 2Nr. 2 b) Sondereinstellungen der Werk-
uchstabe a) stoffe, insbesondere schlagfest,
schwerentflammbar, warmesta-
bilisiert, UV-stabilisiert, anti- XX 1/p
statisch
¢) Polyolefine
d) Polyvinylverbindungen
e) Polystyrol und Copolymere
2 Kenntnisse der Hilfsstoffe a) Typengruppen und Verwen-

{§ 3 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe b)

dungszwecke der Hilfsstoffe
b} Weichmacher
¢} Farbstoffe
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zZu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

112]3|4]5]6

zeitliche
Richiwerte
in Monaten

4

5

d)
e)
f)
9)
h)

Stabilisatoren
Gleitmittel
Fullstoffe
Lésungsmittel

Trennmittel

1/

Kenntnisse des Forderns
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe c)

a)

b)

<)

Transport pulver- und granu-
latformiger Werkstoffe

Schnecken-, Band- und pneu-
matische Forderer

Gefahren beim Fordern pulver-
{érmiger Stoffe

/g

Aufhereiten
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe d)

b)

Kenntnisse der Funktion, des
Betriebs und der Wartung der
gebrduchlichen Maschinenty-
pen und Anlagen einschliefilich
der Dosiereinrichtungen

Aufbereiten der Roh- und
Werkstoffe

c) Herstellen von Produktionsan-

d)

e)
)

sdtzen nach vorgegebener Re-
zeptur

Umgehen mit Grob- und mit
Feinwaagen

Herstellen von Farbpasten

Umgehen mit Mischmaschinen,
insbesondere mit Schnellriih-
rern, Dissolvern, Dreiwalzen-
stihlen und mit Trocknungsan-
lagen

Betreiben und Beschicken von
Knetern, Mischwalzwerken und
Strainern unter Produktions-
fahrbedingungen

Kontrollieren der vorgeschrie-
benen Temperaturen und der
Umdrehungszahlen

11/2

Kenntnisse der Kalander
und der Nachfolge-
Einrichtungen

(§ 3 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe ¢)

Kalanderbauarten

Nachfolge-Aggregate:
Entschrumpfungs- und Prége-
einrichtungen, Kiihlstrafen,
Schneid- und Wickelanlagen

Kalandrieren
(§ 3 Abs. 2 Nr1. 2
Buchstabe f)

Einrichten und Einfahren wvon

Kalandern:

aa) Handhaben der Tempera-
tur-Regelorgane
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

1/2]3]4]5]6

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

bb) Betreiben der Hydraulik-
anlage zum Bewegen der
Nachfolge-Aggregate

cc) Wechseln von Narb- und
Abzugswalzen ‘

dd) Einstellen und Einhalten
der vorgegebenen Produk-
tionsbedingungen, insbe-
sondere der Walzentempe-
raturen, Friktion, Fahrge-
schwindigkeit, Dicke und
Breite der Waren sowie
des Planlaufs

ee) Einrichten und Betreiben
von Entschrumpfungsein-
richtungen, Kiihlstiihlen
und Narbeneinrichtungen

ff) maBgerechtes  Einstellen
der Beschneidwerkzeuge

gg) Betreiben von Wickelein-
richtungen
b) Kaschieren am Kalander:

aa) Kenntnisse der Aufberei-
tung bahnenférmiger Ge-
webe, Gewirke oder Vliese
zum Kaschieren

bb) Anlegen der Bahnen zum
Kaschieren

cc) Uberwachen des Kaschier-
vorgangs

Nachbearbeiten der
Erzeugnisse

(§ 3 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe g)

a) Drucken:

aa) Grundkenntnisse der
Druckverfahren, insbeson-
dere des Siebdruckes,
Hochdruckes, Kupfertief-
druckes

bb) Betreiben einer Mehrfar-

. bendruckmaschine

b) Pragen:
aa) Arbeiten mit Prageeinrich-
tungen
bb) HeiB- und Kaltpragen

11/2

Kenntnisse der
Fertigungsvorschriften
und der Kontrollen

(§ 3 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe h)

Kontrolle des maschinellen und
des stofflichen Teiles entspre-
chend den einschlagigen Normen

/s
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C. Fachrichtung Pressen:
zu vermitieln favs
Lid, Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- R?glﬁillgﬁe
Nz, berufsbhildes und Kenntnisse halbjahr in Monaten
11231458
1 3 4 5
1 Kenntnisse der a) Typen und Verarbeitungseigen-
Werkstoffe schaften der Werkstoffe
§3§ 3}41)_12 Nz 3 b} Sondereinstellungen der Werk-
uchstabe a stoffe, inshesondere schlagfest
und schwerentflammbar
¢} Phernoplaste
d) Aminoplaste
e} ungesditigte Polyesterharze
f) Epoxidharze X I X iy
g) Polyolefine
h) Polyvinvichiorid
i) Trégerstoffe fir Duroplaste,
insbesondere
aa) Papierbahnen und -sorten
bb) natlirliche, synthetische,
organische und anorgani-
sche Textilien und
cc) Furniere
2 Kenntnisse der Hilfsstoffe a) Typengruppen und Verwen-
{§ 3 Abs.2Nr. 3 dungszwecke der Hilfsstoffe
Buchstabe b} b) Fill- und Verstdrkungsstoffe
¢} Weichmacher
dj} Farbstoffe XX /s
e) Reaktionsmiitel
f) Gleitmittel
g) Losungsmittel
h) Trennmittel
3 Férdern a) Kenntnisse des Transporis von
(§ 3 Abs, 2Nr. 3 Formmassen und Tragerbahnen X X 1/3
Buchstabe c) b) Beschicken der Etagenpressen
4 Aufbereiten a) Kenntnisse der gebrduchlichen
{§ 3 Abs, 2Nr. 2 Maschinentypen und Anlagen
Buchstabe d) einschlieBlich der Dosierein- XX t
richtungen
b} Mahlen, Mischen, Losen
5 Kenntnisse der a) Verarbeitungsmaschinen fir die
Verarbeitungsmaschinen Herstellung von Formteilen:
und -werkzeuge aa) mechanisch - hydraulische
{§ 3 Abs. 2Nr. 3 Pressen, Spritzpressen
Buchstabe e} {Transferpressen)
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zu vermitteln

Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- R?(?}ifcg%hr?ce
Nr. berufsbhildes und Kenntnisse halhjahr in Monaten
1]2]3]4]5]6
T 2 3 4 5
bb) SpritzgieBmaschinen
cc) Werkzeuge
b) Verarbeitungsmaschinen fur
die Herstellung von Tafeln und
Blocken: X | X 11/s
aa) Imprdgnier- und Lackier- )
maschinen
bb) Trockenanlagen, Aufwik-
kelmaschinen

cc) Vorrichtungen zum Schnei-
den der Bahnen

dd) hydraulische Pressen
ee) Prefibleche

] Pressen a) Herstellen von Formteilen:
(§ 3 Abs. 2 Nr. 3 aa) Vorbereiten der Pressen
Buchstabe f) zum Herstellen von Form-
teilen

bb) Einrequlieren von Tempe-
ratur, Druckverlauf, Harte-
zeit (SchlieBzeit)

cc) Dosieren der PreBmasse

dd) Tablettieren

ee) Vorwdrmen der PreBmasse
im Waérmeschrank durch
Hochfrequenz-Energie oder
Infrarotstrahlung

ff) Priifen der PreBmassen auf
Schiitt- und Stopfdichte,
Rieselfdhigkeit, Feuchtig-
keit, Formsteifigkeit, FlieB-
vermogen, Schwindung
und Nachschwindung

gg) Feststellen der stofflichen
Einfliisse, insbesondere der
Feuchtigkeit, des Konden-
sationsgrades und des
Harzgehaltes

hh) Betreiben der Pressen,
Spritzpressen und Spritz-
gieBmaschinen
ii) Einrichten und Umriisten
der Maschinen ’
oder

b) Herstellen von Tafeln und
Blocken aus Duroplasten: ‘
aa) Einrichten der Imprégnier-
maschine einschlieBlich der
Nachfolge-Aggregate

bb) Einfddeln des Tragerma-
terials
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufshildes

zu vermittelnde Fertigkeiten

und Kenntnisse

zu vermitteln
. im Ausbildungs-
halbjahr

112[3/4]5]68

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

§

cc) Einstellen der Langs- und

dd)

Querschneider, der Trok-
kenheizung, der Tempera-
turen, der Laufgeschwin-
digkeit, Bogenspannung
und Absaugung

Einfahren der Impragnier-
anlage, Regulieren des
Harzauftrages und Nachre-
gulieren gemaB Kontrolle

ee) Vorbehandeln und Vorbe-

ff)

gg)

hh)

ii)

oder

reiten der imprédgnierten
Tragerbahnen, insheson-
dere Klimatisieren und
Verlegen zu Tafeln, Blok-
ken oder Profilen
Vorbereiten der  PreB-
bleche

Vorbereiten der hydrauli-
schen Pressen zum Her-
stellen von Tafeln, Blécken
oder Profilen

Einregulieren von Tempe-
ratur, Druckveriauf,
SchlieBzeit  {Heiz- und
Kiihlzeit)

Beschicken und Betreiben
der Anlage

¢) Herstellen von Tafeln und
Blécken aus Thermoplasten:

aa) Kenntnisse des Aut-

bb)

schmelzvorgangs bei Pul-
ver, Granulat und Folien,
des SchweiBvorgangs bei
Folien und der Abhéngig-
keit der Verarbeitungsbe-
dingungen von der Form
der Ausgangsstoife
Berechnen der Rohstoff-
menge fiir eine Tafel ge-
winschter Dicke

cc) Steuern des PreBdruckes

dd)

beim Aufheizen und Ab-
kiihlen

Steuern der Werkzeugtem-
peratur bei dicken Blocken
zur Vermeidung von Luft-
einschliissen und Vakuo-
len

ee} Kenntnisse der Abhéngig-

keit der Aufheiz- und Ab-
kiihlzeiten von der Block-
dicke und der Wéarmeleit-
fahigkeit der Formmasse
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zeitliche

Lfd Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbhildungs- :
Nr. berufsbildes und Kenntnisse ’ halbjahlr iiﬁ?ggiéi
B 112/3]4]/5]6
1 2 3 4 5
ff) Einstellen der vorgegebe-
nen  Verarbeitungsbedin-
gungen
gg) Einfahren und Betreiben
der Anlage
7 Nachbearbeiten der a) Formteile:
Erzeugnisse aa) Entgraten, Schleifen, Boh-
(§ 3 Abs. 2N1. 3 ren
Buchstabe g) bb) Kleben
cc) Konfektionieren X | X 1
b) Tafeln und Blécke:
aa) Formatsdgen, Aufrauhen
bb) Pragen, Drucken
cc) Konfektionieren
8 Kenntnisse der Konirolle des maschinellen und
Fertigungsvorschriften stofflichen Teiles entsprechend
und der Kontrollen den einschldgigen Normen xKiX 1
(§ 3 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe h)
D. Fachrichtung SpritzgieBfien:
1 Kenntnisse der a) Typen und Verarbeitungseigen-
Werkstoffe schaften der Werkstoffe
l(3§ 3}Ab552 Nr. 4 b) Sondereinstellungen der Werk-
uchstabe a) stoffe, insbesondere schlagfest,
schwerentflammbar, warmesta-
bilisiert, UV-stabilisiert, anti-
statisch
¢} Polyolefine
d) Polyvinylverbindungen
e) Polystyrol und Copolymere
fy P i ,
) Polyamide % | % n

g) geséattigte Polyester, insbeson-
dere Polycarbonat und Poly-
athylenterephthalat

h} Polyacetale
i) Cellulosekunststoffe

k) Thermoplaste mit gummi-ela-
stischen Eigenschaften

1) Phenoplaste
m) Aminoplaste
n) ungesattigte Polyesterharze

o) Epoxidharze
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

112]3]4]516

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

Kenntnisse der Hilfsstoffe
(§ 3 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe b)

a)

b)
c)
d)
e)
f)
q)

Typengruppen und Verwen- .

dungszwecke der Hilfsstoffe
Farbstoffe

Stabilisatoren

Gleitmittel

Fiill- und Verstarkungsstoffe
Trennmittel

Treibmittel

1/y

Kenntnisse des Férderns
(§ 3 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe ¢}

b)

€)

Transport pulver- und granu-
latf6rmiger Werkstoffe

Schnecken-, Band- und pneu-
matische Forderer

Gefahren beim Fordern pulver-
formiger Stoife

/s

Kenntnisse des
Aufbereitens

(§ 3 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe d)

Mischens mit
und Innenmi-

Vorgang des
Heiz-, Kiihl-
schern

Granulierung mit Strang- und
NafBgranulatoren

Trocknung

Dosierung

e

Kenntnisse der
Verarbeitungsmaschinen
und -werkzeuge

(§ 3 Abs. 2Nr. 4
Buchstabe €)

a)

mechanische und hydraulische
Verarbeitungsmaschinen ein-
schliefilich der vor- und nach-
geschalteten Aggregate

spritzseitige Elemente, insbe-
sondere Kolben, Zylinder, Tor-
pedos, Schnecken, Stauringe,
Diisen, Vorplastifizierungsma-
schinen, Heiz- und Kiihlsyste-
me, sowie schliefiseitige Ele-
mente, insbesondere Antriebe,
Getriebe und Verriegelungen

Olkreislauf mit Pumpen, Rohr-
leitungssysteme, Steuerantrie-
be, Hydraulikmotoren, Druck-
einstell- und Uberwachungsor-
gane

Sondermaschinen, insbesondere
Mehrstationen- und Schaum-
spritzgieBmaschinen
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zu vermitteln

Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- R?Stﬁgrcgete
T RS N r ey } E i
Nr. berufsbildes und Kenntnisse , ‘hllk:jahjr in Monaten
‘ 112'3!'4/5]86
1 2 3 ; 2 5

e) Bau-Elemente der SpritzgieB-
werkzeuge, insbesondere form-
gebende Elemente, Flihrungsar-
ten, Auswerfer-Elemente, Kiihl-
systeme, Entliftungs- und An-
guBarten, Kernziige, einfallen-
de Kerne und geschleppte

Werkzeuge
6 SpritzgieBen a) Kenntnisse des Einflusses der
(§ 3 Abs. 2 Nr. 4 Temperaturfiihrung auf das
Buchstahe f) Verhalten des Werkstoffes in

der Maschine und der AngufB-
art auf die Temperatur der
Schmelze

b) Kenntnisse des Einflusses der
Verarbeitungsbedingungen,
insbesondere der Diisenausfith-
rung, der Einspritzgeschwin-
digkeit, des Werkzeuginnen-
druckes, der Nachdruckhohe
und -zeit und der Werkzeug-
temperatur, auf die Glite der
Artikel

¢) Kenntnisse des Einflusses der
Gleit- und Trennmittel auf die
Giite der Artikel

d) Einbauen und AnschlieSen der
Werkzeuge an die Temperier-
und Steuergerdte, Prifen der
Maschine auf gleichméafige
Holmenspannung, Erproben ih-
rer Funktion im Trockenlauf
und Einstellen des optimalen
Spritzzyklus unter Beachtung
der vorgegebenen Verarbei-
tungsbedingungen, Einfahren
der Maschine und Nachregulie-.
ren der Maschinen-Einstellda-
ten bis zum Beharrungszustand

e) Betreiben der SpritzgieBmaschi-
nen einschlieBlich der Schaum-
spritzgieBmaschinen

f) Kenntnisse der Maflnahmen zur
Vermeidung von Fertigungs-
fehlern, insbesondere von
Fliefindhten, Schlierenbildung,
Schallplatteneffekt, Wolkenbil-
dung, Apfelsinenhaut, Glanzzo-
nen, Gratbildung, Schwimm-
hduten, Lufteinschlissen,
Brandstellen, Ziehriefen und
Kernversatz
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zu vermitteln zeitliche
Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- Richtwerte
Nr. berufshildes und Kenntnisse halbjahr Min Monaten
o 112314516
1 2 3 4 5
7 Nachbearheiten der a) Nachspannen, Konditionieren,
Erzeugnisse Tempern
(§ 3 Abs. 2 Nr. 4 Tonisi
Buchstabe g) b) lonisieren XX 1
¢} Kleben, Schweilen
d) Fréasen, Bohren, Entgraten
e) Prdgen, Drucken, Lackieren
8 Kenntnisse der Kontrolle des maschinellen und
Fertigungsvorschriften stofflichen Teiles entsprechend
und der Kontrollen den einschlidgigen Normen XX 1
(§ 3 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe h)
E. Fachrichtung Herstellen von Hohlkérpern:
1 Kenntnisse der a) Typen und Verarbeitungseigen-
Werkstoffe schaften der Werkstoffe
](3§ Sfbslf Nr.5 b) Sondereinstellungen der Werk-
uchstabe a} stoffe, insbesondere schlagfest,
schwerentflammbar, wéarmesta-
bilisiert, UV-stabilisiert, anti-
statisch
c) Polyolefine | % 1y
d) Polyvinylverbindungen
e) Polystyrol und Copolymere
f) Polyamide
g) gesittigte Polyester, insbeson-
dere Polycarbonat und Poly-
dthylenterephthalat
h) Polyacetale
2 Kenntnisse der Hilfsstoffe a) Typengruppen und Verwen-
(§ 3 Abs. 2Nr. 5 dungszwecke der Hilfsstoffe
Buchstabe b) b) Farbstoffe
¢) Stabilisatoren
d) Gleitmittel X | X 1/5
e) Fiill- und Verstdrkungsstoffe
f) Trennmittel
g) Treibmittel
h) Reaktionsmittel
3 Kenntnisse des Foérderns a) Transport pulver- und granulat-
(§ 3 Abs. 2 Nr. 5 formiger Werkstoffe
Buchstabe c)
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zu vermitteln zeitliche
Ltd. Teil des Aushildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- | Richtwerte
Nr. herufsbildes und Kenninisse halbjahr in Monaten
1[213[4(5!86]
1 2 3 4 5
b} Schnecken-, Band- und pneu-
matische Forderer 3 | X% 1/
¢} Gefahren beim Fordern pulver-
formiger Stoffe
4 Kenntnisse des ' a) Vorgang des Mischens mit
Aufbereitens Heiz-, Kiihi- und Innenmi-
(§ 3 Abs. 2 Nr. 5 schern
Buchstabe d) : : . 1 ) . ;
b) Granulierung mit Strang- und KX /g
NaBgranulatoren
c) Mahlung
d} Trocknung
5 Kenntnisse der a) Hohlkorperblasanlagen, Plasti-
Verarbeitungsmaschinen fiziermaschinen, Ein- und
und -werkzeuge Zweischneckenextruder sowie
(§ 3 Abs.2Nr. 5 besondere Einschneckenextru-
Buchstabe e) der fiir die Verarbeitung pul-
verférmiger Polyolefine
b) Extrusionswerkzeuge: Spritz-
kopfe mit zentralem und seitli-
chem Masse-Eintritt, Mehrfach-
Spritzkopfe
¢) Elemente der Hydraulikanlage:
Pumpen, Akkus, Rohrleitungs-
systeme, Steuerventile, Druck-
zylinder, Druck-, Einstell- und
Uberwachungsorgane
d) Hohlkérperblasmaschinen:
aa) mit kontinuierlichem Mas- w | % {
seaustritt
bb} mit diskontinuierlichem
Masseaustritt: Schub-
schnecken- und -zylinder-
maschinen, Maschinen mit
Akku-Spritzkopf,  Tauch-
blasmaschinen
e} besondere Einrichtungen an
Hohlkérpermaschinen: automa-
tische  Diisenspaltverstellung
und Butzenabtrennung,
Schlauchspreizdorne
f} Mehrstationenmaschinen
g) Streckblasmaschinen
h) Blaswerkzeuge
i} Spritzblasmaschinen
k) Spritzblaswerkzeuge
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zu vermitteln zeitliche
Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbi_ldungs- R{chtwefte
Nr. berufshildes und Kenntnisse ' halbjahr in Monaten
112[3|4]5]686
1 2 3 4 5
6 Herstellen von a) Extrusionsblasen von Hohlkor-

Hohlkérpern
(§ 3 Abs. 2Nr. 5
Buchstabe f)

pern:

aa)

bb)

cc)

dd)
ee)

oder

Montieren der Spritzkopfe
und der Werkzeuge

Kenntnisse des Einflusses
der  Verarbeitungsbedin-
gungen, insbesondere der
Zylinder- und der Spritz-
kopftemperaturfithrung,
der Diisenaustrittsge-
schwindigkeit, der Spalt-
weite der Diise, der Werk-
zeugschlieBgeschwindig-
keit, des Blasdruckes und
der Kiihldauer, auf die in-
nere und dulBere Oberfla-
chenbeschaffenheit und
Wanddickenverteilung so-
wie auf die Beschaffenheit
der FlieB- und Schweil-
nahte der Hohlkorper

Einstellen der optimalen
Verarbeitungszyklen unter
Beachtung der vorgegebe-
nen Verarbeitungsbedin-
gungen

Betreiben der Anlage

Kenntnisse der MaBnah-
men zur Vermeidung von
Fertigungsfehlern

b) Spritzblasen von Hohlkérpern:

aa)

bb)

cc)

Montieren der Spritzblas-
werkzeuge und Einrichten
der Spritzblasmaschine

Kenntnisse des Einflusses
der  Verarbeitungsbedin-
gungen, insbesondere der
Zylinder- und der Heiflka-
naltemperatur, der Tempe-
rierung des Vorform-
lings, der Diisengeometrie
und der Einspritzgeschwin-
digkeit sowie des Blas-
werkzeugs, auf den Blas-
vorgang und die Wanddik-
kenverteilung im Fertigteil
Kenntnisse des Zusammen-
hangs zwischen der Wand-
dicke und der Wanddik-
kenverteilung des Vor-
formlings und des Fertig-
teils i
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zu vermitteln zeitliche
Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- Richiwerte
Nr. berufsbildes und Kenntnisse halbjahr .
in Monaten
1]213/4]5]6
1 2 3 4 5

dd) Kenntnisse des Einflusses
des Langs- und Querreck-
verhédltnisses sowie der
Aufblasgeschwindigkeit
auf die Fertigteileigen- \
schaften

ee) Betreiben der Anlage

ff) Kenntnisse der MaBnah-
men zur Vermeidung von
Fertigungsfehlern
oder

c) RotationsgieBen von Hohlkor-

pern:

aa) Einrichten der Rotations-
gieBanlage

bb) Kenntnisse des Einflusses
der  Verarbeitungsbedin-
gungen, insbesondere der
Heiztemperatur, Heizzeit,
Werkzeugdrehzahl und
Kihlzeit, auf die innere
und &uBere Oberflachenbe-
schaffenheit und Wanddik-
kenverteilung sowie auf
die Schlagzdhigkeit

cc) Einstellen der optimalen
Verarbeitungszyklen unter
Beachtung der vorgegebe-
nen Verarbeitungsbedin-
gungen

dd) Betreiben der Anlage

ee) Kenntnisse der MabBnah-
men zur Vermeidung von

Fertigungsfehlern
7 Nachbearbeiten der a) Butzenabtrennen, SchweiBen,
Erzeugnisse Kleben
(§ 3 Abs. 2 Nr. 5 b) Drucken XX 1

Buchstabe g)
¢) Konfektionieren

8 Kenntnisse der Kontrolle des maschinellen und
Fertigungsvorschriften stofflichen Teiles entsprechend
und der Kontrollen den einschlagigen Normen XX 1

(§ 3 Abs. 2 Nr. 5
Buchstabe h)
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F. Fachrichtung Beschichten flexibler Trdagerbahnen:
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zu vermitteln

Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- R?(?}itl\:zcélrie
Nr. berufsbildes und Kenntnisse halbjahr in Monaten
1]2]3]4]5]6
1 2 3 4 5
1 Kenntnisse der Werkstoffe: Gruppen, Typen, Ver-
Werkstoffe arbeitungseigenschaften und Son-
(§ 3 Abs. 2Nr. 6 dereinstellungen:
Buchstabe a) a) Kunststoffe:
aa) PVC weich
bb) Polyacrylate
) . yeery XX s
cc) lineare Polyurethane
dd) Silicone
b) Tréagerbahnen aus Natur- und
Synthesefasern:
aa) Gewebe
bb) Gewirke
cc) Vldiese
2 Kenntnisse der Hilfsstoffe a} Typengruppen und Verwen-
(§ 3 Abs. 2 Nr. 6 dungszwecke der Hilfsstoffe
Buchstabe b) b) Weichmacher, Extruder
c) Losungsmittel
d) Fillstoffe X | X /s
e) Pigmente
f) Stabilisatoren
g) Textilhilfsmittel
h) Treibmittel
3 Kenntnisse des Forderns a} Transport pulverférmiger, flis-
(§ 3 Abs. 2 Nr. 6 siger und pastéser Werkstoffe X 1 X /s
Buchstabe ¢) b) hydraulische und pneumatische
Forderung
4 Aufbereiten a) Mischen mit  Rihrwerken,
(§ 3 Abs. 2 Nr. 6 Mischknetern, Schaufelmi-
Buchstabe d) schern und Mischwalzwerken
b} Homogenisieren, Dosieren % | % 11/
¢) Kenntnisse des Vorbereitens
von Geweben, Gewirken oder
Vliesen zur Beschichtung, ins-
besondere durch Entschlichten,
Bleichen, Farben und Trocknen
5 Kenntnisse der a) Anlagen zum Beschichten von
Verarbeitungsmaschinen Trédgerbahnen nach dem Rakel-
und Nachfolge- verfahren
Einrichtungen b) Anlagen zum Beschichten von X | X 1
{§ 3 Abs. 2 Nr. 6 Tragerbahnen nach dem Ka-
Buchstabe e) schier- und Umkehrverfahren
c¢) Sonderanlagen, insbesondere
Flammkaschieranlagen
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

1]2]3]4]51]6

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

Beschichten flexibler
Tragerbahnen

(§ 3 Abs. 2Nr. 6
Buchstabe f)

a) Rakelverfahren:

aa) Vorbereiten der Anlage
und  Einregulieren  der
Streichdicke unter Beriick-
sichtigung der Pastenvis-
kositat

bb} Einstellen der Geschwin-
digkeit der Tradgerbahnen
und des Messerspaltes,
Einregulieren des Heizka-
nals und Steuern des Auf-
schdumvorganges

b) Kaschierverfahren:

Vorbereiten der Anlage, Auf-
tragen des Klebstoffes oder der
Kunststoffpaste auf die Folie,
Einstellen der Druckwalzen
und Einregulieren des Heizka-
nals

¢} Umkehrverfahren:
Vorbereiten der Anlage, Auf-
tragen der Paste auf die Mit-
lauferbahn, Einfahren der Tra-
gerbahn in die Paste sowie Ein-
regulieren des Heizkanals und
der Kihlwalze

d) Flammkaschierverfahren:

Vorbereiten der Anlage, Scha-
len des Schaumkunststoffes,
Einregulieren der Druckwalzen
und der Warmezufuhr sowie
Kaschieren

Nachbearbeiten der
Erzeugnisse

(§ 3 Abs. 2Nr. 6
Buchstabe g)

a) Aufbringen von Schlufistrichen

b) Drucken, Prdagen, Lackieren

Kenntnisse der
Fertigungsvorschriften
und der Kontrollen

(8§ 3 Abs. 2 Nr. 6
Buchstabe h)

Kontrolle des maschinellen und
stofflichen Teiles entsprechend
den einschlagigen Normen
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2u vermiiteln

zeitliche

Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- -
Nr. berufsbildes und Kenntnisse » halbjahr ;};g}?ﬁgﬁiﬁl
1]2]314]516
) s 2 4 5
1 Kenninisse der Gruppen und Typen der Werkstof-
Werkstoffe fe: Verarbeitungseigenschaften;
i§ 3 Abs. 2 N1, 7 Sondereinstellungen, insbescndere
Buchsiabe a) lichtbestandig und flammwidrig:
a) Harze:
aa) ungeséattigte Polyester-
harze
bb) Epoxidharze
b} Verstarkungsmaterialien: XX R
aa) faserférmige Verstarkun-
gen, insbesondere Sirénge
und Stapelfasern aus Glas-
fasern
bb) flachige Verstarkungen,
insbesondere Glasfaser-
matten und -gewebe sowie
Matten und Vliiese aus
Chemiefasern
2 Kenninisse der Hilfsstoffe a) Typengruppen und Verwen-
(§ 3 Abs. 2 Nr1. 7 dungszwecke der Hilfsstoffe
Budhstabe b] b} Reaktionsmittel
¢} Fullstoffe
1
d) Farbstofie und Pigmente ke *
e} Thixotropiemittel
f) Trennmittel
g} Losungs- und Reinigungsmittel
3 Kenninisse des Lagerns a} Lagerrdume fiir Reaktionshar-
{§ 3 Abs.2Nr. 7 ze, Reaktionsmittel und Ver- .
Buchstabe ¢} stérkungsmaterialien XX 2
b} Klimatisierung, Beliiftung
4 Aufbereiten a} Arbeiten mit Mischmaschinen,
{§ 3 Abs. 2 Nr. 7 Rihrwerken und Handriithrge-
Buchstabe d) réten, Waagen, MeBbechern,
Pipetten sowie Schneidgerdten
fur Verstirkungsmaterialien
b} Herstellen von Harzansédizen
fiur Laminate, Feinschichten, X X 1Y/
Klebverbindungen, Prefteile
und Wickelkorper
¢) Herstellen der Verstarkungszu-
schnitte mit und ohne Schablo-
ne
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbhildes

zu vermitielnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr
112345168

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

Kenntnisse der
Verarbeilungsmaschinen
und -werkzeuge

(§ 3 Abs. 2 Nr. 7
Buchstlabe e)

a)

Handlaminieren: Gerate far das
Verdichten der Laminate,
Faserharzspritzmaschinen, ein-
teilige Werkzeuge fir das
Handlaminieren und das Faser-
harzsprilzen sowie Werkzeuge
fiir die Anwendung des Nieder-
druckverfahrens

maschinelles Verarbeiten: me-
chanisch-hydraulische Pressen,
‘Wickelanlagen, Schleuderanla-
gen einschlieBlich der Trdank-
und Dosiereinrichtungen, Anla-
gen zum Herstellen von Well-
bahnen und DProfilen ein-
schlieBlich der Zusatzeinrich-
tungen, insbesondere Trankein-
richtungen, Kettenbdume, Har-
testrecken, Abzugs- und Auf-
wickelvorrichtungen, sowie
Anlagen zum Formschdumen
verstarkter Polyurethane ein-
schliefilich der Zusatzeinrich-
tungen

Verstarken
(§ 3 Abs. 2 Nr. 7
Buchstabe f)

b)

Handlaminieren und Faserharz-

spritzen:

aa) Vorberciten der Werk-
zeuge und Gerdte, Lami-
nieren, Verdichten, Harten,
Tempern, Entformen

bb) Herstellen von Apparate-
und Anlagenteilen, insbe-
sondere hoherer Schwie-
rigkeitsgrade, durch Hand-
laminieren und Faserharz-
spritzen

¢c¢) Kombinieren verstarkter
Kunststoffe mit anderen
metallischen und nichime-
tallischen Werkstoffen

dd) Herstellen ein- oder zwei-
teiliger Werkzeuge aus
verstarkten Kunststoffen

oder

Pressen glasfaserverstarkter
Kunststoffe:

aa) Vorberciten der Pressen

bb) Einregulieren von Tempe-
ratur, Druckverlauf und
Hartezeit (SchlieBzeit)

cc) Dosieren der PreBmasse

dd) Priifen der Prefimasse

ee) Bedienen der Presse

ffy Einrichten und Umrusten

der Presse

—
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufshildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

1]2[3]4[51686

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

oder

c¢) Wickeln  glasfaserverstdrkter
Kunststoffe:
aa) Vorbereiten der Wickelma-
schinen, Tréankeinrichtun-
gen und Wickeldorne
bb) Einstellen der Umfangsge-
schwindigkeit des Wickel-
dorns, des Wickelwinkels
und der Fadenspannung
cc) Wickeln, Haérten, Entfor-
men, Tempern
dd) Umriisten der Anlage
oder
d) Herstellen von Wellbahnen
und Profilen:
aa) Vorbereiten der Anlage
bb) Einregulieren der Ziehge-
schwindigkeit und der

Temperatur in der Haérte-
strecke

cc) Einbringen der Glasfaser-
verstarkung

dd) Tréanken der Verstarkung,
Harten, Tempern

Nachbearbeiten der
Erzeugnisse

(§ 3 Abs. 2 Nr. 7
Buchstabe g)

a) Spanendes Bearbeiten nach

verschiedenen Verfahren
b) Polieren, Lackieren

¢) Ausfithren
und Kleben

von Reparaturen

d) Montieren von Apparate-, An-
lage- und Rohrleitungsteilen

Kenntnisse der
Fertigungsvorschriften
und der Konirollen

(§ 3 Abs. 2 Nr. 7
Buchstabe h)

Kontrolle des maschinellen und
stofflichen Teiles entsprechend
den einschldgigen Normen

H. Fa

chrichtung Schdumen:

Kenntnisse der
Werkstoffe

(§ 3 Abs. 2Nr. 8
Buchstabe a)

a) Typen, Verarbeitungseigen-
schaften und Sondereinstellun-
gen der Werkstoife

b) Polyurethane
¢} Phenolharz

d) Polystyrol

17
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufshildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitieln
im Ausbildungs-
halbjahr

1[2[3[4]516

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

2

4

5

Kenntnisse der Hilfsstoffe
{(§ 3 Abs, 2Nr. 8
Buchstahe b}

Typengruppen und Verwen-
dungszwecke der Hilfsstoffe

Dispergaloren
Stabilisatoren
Treibmittel
Farbstoffe

Reaktionsmittel

Kenntnisse des Forderns
{§ 3 Abs. 2 Nr. 8
Buchstahe ¢}

b)

<)

Transport flissiger Harze und
Reaktionsmittel

Transport
Werkstoffe

Maschinen und Einrichtungen
fiir die hydraulische und pneu-
matische Forderung der Werk-
stoffe

granulatférmiger

l/?

Kenntnisse des
Aufbereitens

{(§ 3 Abs. 2 Nr. 8
Buchstabe d}

Herstellung von Harzansdtzen
Einfarbung expandierbaren Po-
lystyrols

Vorgang des Mischens mit
Knet- und Trommelmischern

11/2

Kenntnisse der
Verarbeitungsmaschinen
und -werkzeuge

(§ 3 Abs. 2 Nr. 8
Buchstabe ¢}

a)

b)

Polyurethanschaum:

aa) Mischkammern mit mecha-
nischen Mischorganen,
Turbulenzmischkammern

bb) Blockschdumanlagen

cc) Anlagen zum kontinuierli-
chen Schéumen von Tafeln
dd) Maschinen und Gerdte fiir
intermittierenden Schaum-
eintrag, Werkzeuge
ee) Vorschdumungsgerdte mit
Druckluftférderung,
Schaumspriihgerdte
Vorschdumungsgerdte mit
mechanischer Forderung

ff)

Injektionsmischaggregate
Zylinderschdumgerite

Gerdte zum Aufschdumen
von Polyurethan auf Rota-
tionskdrper

gg)
hh)

ii)

Phenolharzschaum:

aa) Gerdte und Anlagen zum
Wiegen, Messen und Mi-
schen

bb} Werkzeuge und Hirtedfen
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zu vermittein

Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs- geithche
Nr berufshildes und Kenntni halbjat Richtwerle
ANT. B N 28 enninisse albjanr in Monaten
1]2]3]4/5]6
1 2 3 4 5
cc) Maschinen und Anlagen
zum kontinuierlichen
Schaumen
dd) Dosier- und Mischeinrich-
tungen
ee) Auftragsvorrichtungen XX 1
ff) beheizte Doppelbandpres-
sen
¢} Polystyrolschaum:
aa) kontinuierliche Vorschau-
mer
bb) diskontinuierliche Vor-
schdumer
cc) Sondervorschdumer, insbe-
sondere Band- oder hori-
zontale Trommelvorschéu-
mer
dd) Blockformen zum Herstel-
len von Platten
ee) kontinuierlich arbeitende
Plattensch&umanlagen
ff) Anlagen zum Herstellen
einzelgeschdaumter Platten
gg) Maschinen zum Herstellen
von Formteilen mit direk-
ter Heizung und Bedamp-
fung
hh) Maschinen mit indirekter
Heizung und direkter Be-
dampfung fir dinnwan-
dige Formteile
6 Schéumen a) Polyurethanschaum:

P (§3 Abs. 2 Nr. 8
| Buchstabe f)

aa) kontinuierliches Fertigen
von Blécken, Einregulieren
der Mischkammern, der
Hin- und Herbewegung der
Kammern und des Vor-
laufs der Wanne, Einstel-
len des Schragstellwinkels,
Eingeben des Reaktionsge-
misches, Ablédngen und
Stapeln

bb) kontinuierliches Schaumen
von Tafeln, Einregulieren
der Mischkammern, Ein-
stellen des Abstandes der
Geschwindigkeit des Dop-
pelbandes, Eingeben des
Reaktionsgemisches, Ab-
lingen und Stapeln




1094

Bundesgesetzblatt, Jahrgang 1976, Teil I

Lfd.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten

und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

1]2]3]4]5[6

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

dd)

oder

bb)

oder

ce) Pertigen von Formteilen

und Filllen von Hohlrgu-
men durch intermittieren-
den Schaumeintrag unter
Benutzung von Geréaten
mit mechanischer und mit
Druckluftférderung,  Ein-
stellen der Foérdermenge,
Fillen der Werkzeuge
oder des Hohlraumes oder
Besprithen von Flachen
Injektionsschdaumen: Ein-
stellen der Foérdermenge
bei vollautomatisch arbei-
tenden - Gerdten und der
Fiill- und Taktzeiten

ee) Kenntnisse der Herstellung

von Rundlingen oder auf-
geschdumten Schichten
und sonstigen Sonderver-
fahren

b) Phenolharzschaum:
aa) diskontinuierliches Schau-

men, Abwiegen und Ab-
messen der Komponenten,
Mischen der Komponenten
nach vorgegebener Rezep-
tur, EingieBen der schium-
fahigen Mischung in die
Werkzeuge, Aufschaumen
und Haéarten mit und ohne
Wirmezufuhr

kontinuierliches Schiaumen,
Eichen und Einregulieren
der Dosier- und Fordervor-
richtungen, Einstellen und
Priiffen der Temperatur in
der Hartestrecke, Inbe-
triebnehmen der aufge-
heizten Anlage nach den
Arbeitsvorschriften

¢) Polystyroischaum:
aa) diskontinuierliches Vor-

schdumen mit Druck, Ein-
stellen des Schiittgewich-
tes und des Durchsatzes
mit Einwaage und Druck
im Vorschiaumer, Kontrol-
lieren des Schiittgewichtes
beim Austrag
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufshildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

112134156

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

bb) kontinuierliches Vorschau-
men ohne Druck, Einstel-
len des Schiittgewichtes
durch Dampf- und Mate-
rialdurchsatz und Uber-
lauthohe, Kontrollieren des
Schiittgewichtes beim Aus-
trag

cc) diskontinuierliches Auf-
schaumen von Tafeln, Be-
schicken des Blockwerk-
zeuges mit vorgeschiaum-
tem und zwischengelager-
tem Material, Bedampfen
nach Arbeitsvorschrift,
Entformen, Lagern

dd) kontinuierliches Aufschau-
men von Tafeln, Anheizen
und  Einregulieren des
Bandlaufs, Spannen der
perforierten  Stahlbéander,
Beschicken der Anlage mit
vorgeschdumtem und zwi-
schengelagertem Material,
Abstimmen der Bandge-
schwindigkeit und des
Dampidruckes, Abldngen
und Stapeln der Tafeln

ee) IHerstellen von Formteilen,
Einfahren der Maschine,
Einstellen des  Dampf-
durchsatzes, des maxima-
len Dampfdruckes, der
Wasserkiihizeit und der
Vorheizzeit, Einstellen der
Druckhaltezeit an Maschi-
nen mit direkter Heizung
und Bedampfung, Entfor-
men

Nachbearbeiten der
Erzeugnisse

(§ 3 Abs. 2 Nr. 8
Buchstabe g)

a) Polyurethanschaum:

aa) vertikales und horizontales
Schneiden, Ablangen, Be-
saumen, Zuschneiden, Pro-
filschneiden

bb) Kaschieren, Ndhen,
Schweilien,

cc) Stanzen, Drehen, Hobeln,
Bohren, Schleifen

dd) Beflocken, Drucken

b) Phenolharzschaum:
aa) Besdumen und Zuschnei-
den von Blécken und Ta-
feln

bb) Frésen
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

112(3]4]5]6

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

5

cc) Kleben
dd) Oberflachenbeschichten

c) Polystyrolschaum:

aa) Besdumen und Auftrennen
der Blocke mit Glihdraht
oder mit Sdgen

bb) Trocknen der Formteile

cc) Drucken im Siebdruckver-
fahren, Beflocken, Lackie-
ren

Kenntnisse der
Fertigungsvorschriften
und der Kontrollen

(§ 3 Abs. 2 Nr. 8
Buchstabe h)

Kontrolle des maschinellen und
stofflichen Teiles entsprechend
den einschldgigen Normen
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Berichtigung
der Verordnung iiber Luftfahripersonal

Vom 21, April 1976

§ 136 Abs. 3 letzter Satz der Verordnung lber
Luftfahrtpersonal vom 9. Januar 1976 (Bundesgesetz-
blatt I S. 53) muf berichtigt wie folgt lauten:

«1. der Luftfahrzeugfihrer die Schleppberechtigung
nach der Verordnung {iber Luftfahrtpersonal be-
sitzt;".

Bonn, den 21. April 1976

Der Bundesminister fiur Verkehr
Im Auftrag
Dr. Faull

Hinweis auf Rechtsvorschriften der Europaischen Gemeinschaften,

die mit ihrer Veroffentlichung im Amtsblatt der Europdischen Gemeinschaften
unmittelbare Rechtswirksamkeit in der Bundesrepublik Deutschland erlangt haben

1097

Verdifentlicht im Amtsblatt der

Europdischen Gemeinschaften
— Ausgabe in deutscher Sprache —
Nr./Seite

Datum und Bezeichnung der Rechtsvorschrift

vom

29.3.76

30.3.76

30.3.76

30.3.76

Vorschriften fiir die Agrarwirtschaft

Verordnung (EWG) Nr. 716/76 der Kommission zur Festset-
zung der im April 1976 als Beitrittsausgleichsbetrdge gelten-
den Betrdge fur bestimmte Getreide- und Reliser-
zeugnisse, die in Form von nicht unter Anhang II des

Vertrages fallenden Waren ausgefiihrt werden 31.3.76

Verordnung (EWG) Nr. 717/76 der Kommission iiber die Aus-
schreibung fUr die Lieferung von auf dem Markt der Gemein-
schaft gekauftem, mit Vitaminen angereichertem Mager-
milchpulver im Rahmen der Nahrungsmittelhilfe an das
Wellerndhrungsprogramm f{ur die Islamische Republik Paki-

slan 31.3.76

Verordnung (EWG) Nr. 718/76 der Kommission zur fiinften
Anderung der Verordnung (EWG) Nr. 2042/75 tiber besondere .
Durchfiibrungsvorschriften fiir Einfuhr- und Ausfuhrlizenzen

fir Getreide und Reis 31.3.76

Verordnung (EWG) Nr. 719/76 der Kommission zur zweiten
Anderung der Verordnung (EWG) Nr, 2048/75 iiber besondere
Durchfthrungsvorschriften fiir Einfuhr- und Ausfuhrlizenzen

f[lir Zucker 31.3.76

Verordnung (EWG) Nr. 720/76 der Kommission zur Anderung
der Verordnung (EWG) Nr. 955/70 {ber die Mitteilungen der
Mitgliedstaaten betreffend die Intervention und den Handels-

auslausch im Zuckersektor 31.3.76

L 84/19

L 84/21

L 84/Z5

L 84/27

L 84/31
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30.3.76 Verordnung (EWG) Nr. 721/76 der Kommission zur Festset-
zung der Abschdpfungen bei der Einfuhr von Milch und
Milcherzeugnissen 31.3.76 L 84/32

30.3.76 Verordnung (EWG) Nr. 722/76 der Kommission zur Festset-
zung der Erstattungen fir Milch und Milcherzeug-
nisse, die in unverdndertem Zustand ausgefihrt werden 31.3.76 L 84/38

30.3.76 Verordnung (EWG) Nr. 723/76 der Kommission zur Aufhe-
bung der Ausgleichsabgabe auf die Einfuhr von Gurken
mit Ursprung in Bulgarien 31.3.76 L 84/51

30.3.76 Verordnung (EWG) Nr.724/76 der Kommission zur Anderung
des Grundbetrags der Abschopfung bei der Einfuhr von Si-
rup und bestimmten anderen Erzeugnissen des
Zuckersektors 31.3.76 L 84/52

30.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 725/76 der Kommission zur Festset-
zung der Abschopfungen bei der Einfuhr von Weili- und
Rohzucker 31.3.76 L 84/53

30.3.76 Verordnung (EWG) Nr. 726/76 der Kommission zur Anderung -
der bei der Einfuhr von Getreide- und Reisverar-
beitungserzeugnissen zu erhebenden Abschopfun-
gen 31.3.76 L 84/54

31.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 727/76 der Kommission zur Festset-
zung der auf Getreide, Mehle, GrobgrieB und
FeingrieB von Weizen oder Roggen anwendbaren Ab-
schépfungen bei der Einfuhr 1.4.76 L 86/1

31.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 728/76 der- Kommission zur Festset-
zung der Pramien, die den Abschépfungen bei der Einfuhr fir
Getreide, Mehl und Malz hinzugefiigt werden 1.4.76 L 86/3

31.3.76 Verordnung (EWG) Nr. 729/76 der Kommission zur Festset-
zung der bei Reis und Bruchreis anzuwendenden Ab-
~ schépfungen bei der Einfuhr 1.4.76 L 86/5

31.3.76 Verordnung (EWG) Nr. 730/76 der Kommission zur Festset-
zung der Prémien als Zuschlag zu den Abschdpfungen bei der
Einfuhr fir Reis und Bruchreis i 1.4.76 L 86/7

31.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 731/76 der Kommission zur Fest$ats
zung der als Ausgleichsbetrdge fiir die-Erzeugnisse des Ge-
treide- und Reissektors anzuwendenden Betrdge ¢ 1.4.76 L 86/9

31.3.76  Verordnung (EWG) Nr, 732/76 der Kommission zur Festset-
zung der Erstattungen bei der Ausfuhr von Getreide-
und Reisverarbeitungserzeugnissen 1.4.76 L 86/16

31.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 733/76 der Kommission zur Festset-
zung der Erstattungen fiir die Ausfuhr von Getreide-
mischfuttermitteln 1.4.76 L 86/2%

31.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 734/76 der Kommission zur Festset-
zung des Grundbetrags der Abschépfung bei der Einfuhr von
Sirup und bestimmten anderen Erzeugnissen des
Zuckersektors 1.4.76 L 86/23

31.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 735/76 der Kommission zur Festset-
zung der Erstattung bei der Ausfuhr in unverédndertem Zu-
stand fir Sirupe und bestimmte andere Erzeugnisse

auf dem Zuckersektor 1.4, 76 L 86/25
31.3.76 Verordnung (EWG) Nr. 736/76 der Kommission zur Festset-

zung der Erstattungen bei der Ausfuhr von Olivenél . 1.4.76 L 86/27
31.3.76 Verordnung (EWG) Nr. 737/76 der Kommission zur Festset-

zung der Erstattung bei der Ausfuhr von Ulsaaten 1.4.76 L 86/29
31.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 738/76 der Kommission zur Festset-

zung des Betrages der Beihilfe fir Olsaaten 1.4.76 . L 86/31

31.3.76 Verordnung (EWG) Nr. 739/76 der Kommission zur Festset-
zung des Weltmarktpreises fir Raps- und Ribsen-
samen 1.4.76 L 86/33

31.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 741/76 der Kommission zur Anderung
der bei der Einfuhr von Getreide- und Reisver-

arbeitungserzeugnissen zu erhebenden Abschép-
fungen 1.4.76 L 86/37
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31.3.76  Verordnung (EWG) Ni. 742/76 der Kommission zur Anderung
der bei der Erstattung fiir Reis und Bruchreis anzu-
wendenden Berichtigung 1. 4.76 L 86/39
31.53.76  WVerordnung (EWG)] Nr. 743/76 der Kommission uber die
Durchithrungsvorschriften fir die Gewdhrung einer Préamie
bei der Geburt von Kdlbern im Wirtschaftsjahr 1976/1977 1.4.76 L B6/41
31,376  Verordnung (EWG) Nr. 744/76 der Kommission zur Fest-

zelzang der Betrdage zur Senkung der Einfuhrabgaben bei
Rindileisch aus den Staaten in Afrika, im karibischen
Raum und im Pezifischen Ozean 1.4.76 1 86/42

31,3 76 Verordnung (EWG) Nr. 745/76 der Kommission zur Anderung
der Verordnung (EWGY Nr. 756/70 iiber die Gewdhrung von
Beihilfen fiir Magermilech, die zu Kasein und Kaseinaten
verarbeitet worden ist 1.4 76 1 86/44

31,376 Verordnung (EWG) N1 746/76 der Kommission zur Anderung
der Verordnung (EWG) Ny 677/76 tber Bestimmungen zur
Durchfithrung der Verpilichtung zum Kauf ven Mager-
milchpulver 1.4.76 L 86/45

Verordnung (EWG) Nr. 747/76 der Kommission zur Anderung
des Anhangs der Verordnung (EWG) Nr. 532/75 dber die
Wicdercinzichung der Beihilfen tir Magermilchpulver
iy Fullerzweocke und zu Mischfutler verarbeitele Magermilch
ber der Ausfuhr 1.4.76 L 86/46

[
(%)
g
8]

Verordnung {(EWG) Ny 748/76 der Kommission zur Fest-
setzung der Beihilfe fir Magermilchpulver, das fir )
Fullerzwecke verwende! wird 1.4.76 L 86/49

21376 Verordnung {EWG) Nr. 749/76 der Kommission iber die

Durchithrungsbestimmungen zu Artikel 5 der Verordnung

(EWG) Nro 563,76 Gber die Verpflichtung zum Ankauf von

Magermilchpulver 1.4.76 L 86/50
31576 Versordnung (EWG) Nr. 750,76 der Kommission zur Anderung

der Verordnungen {(EWG) Nrn. 3354/75 und 357/76 hinsichilich

der Fristen tiir die Ubcrnahme und die Verarbeitung des im

Rahmen der dritten, in der Verordnung {(EWG) Nr. 357/76

vorgesehenen Ausschreibung verkauften Magermilch-

pulvers 1.4.76 L 86/52
31,376 Verordnung (EWG) Nr. 751/76 der Kommission zur Fesi- )
selzuang der Ahschopfungen bei der Einfuhr fiir Olivenél 1.4.76 L 86/53

31.3.76 Verordnung (EWG) Nr. 752/76 der Kommission zur Fest-
setzung der Abschépfungen bei der Einfuhr von WeiB-
und Rohzucker 1.4.76

Verordnung {(EWG) Nr. 753/76 der Kommission tber Durch-
{thrungsbestimmungen fir den Verkauf von Mager-
milchpulver, das im Rahmen der Verordnung (EWG)
Nr. 563/76 zur Verwendung in Fullermilteln bestimmt ist 1.4.76 1 88/

§.4.76  Verordnung (EWG} Nr. 736,76 der Kommission zur Fest-
setzeng der auf Getreide, Mehle, Grobgriefl und
FeingrielBl von Weizen oder Roggen anwendbaren Ab-
schopiungen bei der Einfuhr 2.4.76 L 897

1.4.76 Verordnung {(EWG) Nr. 757/76 der Kommission zur Fest-
selzang der Pramien, die den Abschépfungen bei der Einfuhr
fir Getreide, Meh] und Malz hinzugefiigt werden 2. 4.76 L 89/9

86/57

45
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1.4.76 Verordnung {(EWG) Nr. 758/76 der Kommission zur Fest-
sefzung der bei Reis und Bruchreis anzuwendenden 7
Abschopiungen bei der Einfuhr 2.4.76 L 89/11

1.4.76  Verordnung (EWG) Nr.o 759/76 der Kommission zur Fest-

setzung der Pramien als Zuschlag zu den Abschopfungen bei

der Einfubr fiir Reis und Bruchreis 2.4.76 L 89/13
1.4, 76 Verordnung (EWG) Nr. 760/76 der Kommission zur Fest-

setzung der Abschopfungen bei der Einfuhr von Kélbern
und ausgewachsenen Rindern sowievon Rindfleisch,
ausgenommen gefrorenes Rindfleisch 2. 4,76 L 89/15

Verordnung (EWG) Nr. 761/76 der Kommission zur Fest-
setzung der Abschépfungen bei der Einfubr von Weib-
und Rohzucker 2.4.76 L 89/18

s
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1.4.76 Verordnung (EWG) Nr. 762/76 der Kommission zur Fest-
setzung der fiir Getreide, Mehle, GrobgrieB und
FeingrieB von Weizen oder Roggen anzuwendenden Er-
stattungen 2.4.76 L 89/19

1.4.76  Verordnung (EWG) Nr. 763/76 der Kommission zur Fest-
selzung der beil der Erstattung fiir Getreide und Malz
anzuwendenden Berichtigung 2.4.76 L 89/22

1.4.76 Verordnung (EWG) Nr, 764/76 der Kommission zur Anderung
der Verordnung (EWG) Nr. 677/76 iiber Durchfiihrungsbe-
stimmungen zur Verpflichtung zum Kauf von Mager-
milchpulver 2.4.76 L 89/24

1.4.76  Verordnung (EWG) Nr, 765/76 der Kommission zur Anderung
der bei der Einfuhr von Getreide- und Reisver-
arbeitungserzeugnissen zu erhebenden Abschépfun-
gen 2.4.76 1. 89/27

.76 Verordnung (EWG) Nr. 766/76 der Kommission zur Fest-
setzung der auf Getreide, Mehle, GrobgrieB und
FeingrieB von Weizen oder Roggen anwendbaren Ab-
schopfungen bei der Einfuhr 3.4.76 L 90/1

2.4.76 Verordnung {EWG} Nr. 767/76 der Kommission zur TFest-
selzung der Pramien, die den Abschopfungen bei der Einfuhr
fir Getreide, Mehl und Malz hinzugefiigt werden 3.4.76 L 90/3

o
-

Andere Vorschriiten

30.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 740/76 der Kommission tber die
Festsctzung von Mittelwerten fiir die Ermittlung des Zollwerts
von Zitrusfriichten und Apfeln und Birnen 1.4.76 L 86/35

25.3.76  Verordnung (EWG) Nr. 754/76 des Rates iber die zollrecht-
liche Behandlung von Waren, die in das Zollgebiet der Ge-
meinschaft zuriickkehren 2.4.76 L 89/t

31.3.76  Entscheidung Nr. 755/76/EGKS der Kommission iiber die
vorlaufige Hinausschiebung des Falligkeitstermins der auf
die Stahlerzeugung erhobenen Umlage 2.4.76 L 89/6

.76 Verordnung {EWG) Nr. 768/76 der Kommission zur Wieder-
einfihrung des Zollsaizes fur Griffe fir Besen und Blirsten,
aus I1olz, der Tarifstelle 44.25 ex B, mit Ursprung in Brasilien,
dem die in der Verordnung (EWG) Nr, 3010/75 des Rates vom
17. November 1975 vorgesehenen Zollpréferenzen gewdhrt
werden 3.4.76 L 90/5

2.4.76  Verordnung (EWG) Nr. 769/76 der Kommission Uber die
Wiedereinfithrung des Zollsatzes fiir Taschentiicher und Zier-
taschentiicher, aus Baumwolle, der Tarifnummer ex 61.05, mit
Ursprung in Indien, dem die in der Verordnung (EWG)
Nr. 3002/75 des Rales vom 17. November 1975 vorgesehenen
Zollpraferenzen gewahrt werden ‘ 3.4.76 L 90/6

76 Verordnung (EWG) Nr. 770/76 der Kommission zur Wieder-
einfihrung des Zollsatzes fiir Glaswaren fiir Beleuchtung, fir
Signalvorrichtungen oder zu optischen Zwecken, nicht aus
optischem Glas, nicht oplisch bearbeitet, andere, der Tarif-
stelle 70.14 B, mit Ursprung in Hongkong, dem die in der
Verordnung (EWG) Nr. 3010/75 des Rates vom 17. November
14975 vorgesehenen Zollpriferenzen gewéhrt werden 3.4.76 L 90/7

ro
=

2
Eal

Herausgeber: Der Bundesminister der Jusliz
Verlag: Bundesanzeiger Verlagsges.m.b.H. — Druck: Bundesdruckerei Bonn
I'm Bundesgesetzblatt Teil I werden Geselze, Verordnungen, Anordnungen und damit im Zusammenhang stehende Bekanntmachungen verdffentlicht.
Im Bundesgesetzhlatt Teil 11 werden volkerrechtliche Verecinbarungen, Vertrige mit der DDR und die dazu gehérenden Rechtsvorschriften und
Bekanntmachungen sowice Zolltarifverordnungen versifentlicht.

.Bezugshedingungen: Laufender Bezug nur im Postabonnement. AbLestcllungen miissen bis spitestens 30. 4. bzw. 31. 10. jeden Jahres
beim Verlag vorlicgen. DPostanschrift fiir Abonnementshestellungen sowie Bestellungen bereits erschienener Ausgaben: Bundesgesetzblatt
Postfach 13 20, 5300 Bonn 1, Tel. (0 22 21) 23 80 67 bis 69.

Bezugspreis: Fir Teil I und Teil II halbjéhrlich je 40,— DM. Einzelstiicke je angefangene 16 Seiten 1,10 DM zuzlglich Versandkosten
Dieser Preis gilt auch fiir Bundesqesctzbliitter, die vor dem 1. Januar 1975 ausgegeben worden sind. Lieferung gegen Voreinsendung des Betrages
auf das Postscheckkonto Bundesgescizblatt Koln 3 99-509 oder gegen Vorausrechnung. -

Preis dieser Ausgabe: 3,70 DM (3,30 DM zuztiglich —-,40 DM Versandkosten}, bei Licferung gegen Vorausrcchnung 4,10 DM. Tm Bezugs
preis ist die Mehrwerlsteuer enthalten; der angewandte Steucrsatz betrdgt 5.5 .



