Bundesgesetzblatt

Teil 1

1241

21997 A

1977

Ausgegeben zu Bonn am 21. Juli 1977

Nr. 46

Tag Inhalt Seite
15.7.77  Verordnung iiber die Berufsausbildung zum Buchbinder ..............ccooviiii ... 1241
15.7. 77 Verordnung iiber die Berufsausbildung zum Schornsteinfeger ............... ... oot 1253
15.7.77 Verordnung iiber die Berufsausbildung zum Tischler ...........coiviiiiiiii i nns, 1261
15.7.77# Verordnung iiber die Berufsausbildung zum Versicherungskaufmann .................... 1271

Hinweis auf andere Verkiindungsblitter
Verkiindungen im Bundesanzeiger ... i e 1277
Rechtsvorschriften der Europdischen Gemeinschaften .......... ...t 1277

Dieser Ausgabe ist fiir alle Abonnenten
die zeilliche Ubersicht iiber die Veréffentlichungen im ersten Halbjahr 1977 beigeftigt.

Verordnung
iiber die Beruisausbildung zum Buchbinder

Vom 15, Juli 1977

Auf Grund des § 25 des Berufsbildungsgesetzes
vom 14, August 1969 (BGBL I S. 1112), der zuletzt
durch § 24 Nr. 1 des Fernunterrichtsschutzgesetzes
vom 24. August 1976 (BGBL I S. 2525) gedndert
worden ist, und des § 25 der Handwerksordnung in
der Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember
1965 (BGBI. 1966 I S. 1), der zuletzt durch § 25 Nr. 1
des Fernunterrichtsschutzgesetzes gedndert worden
ist, wird im Einvernehmen mit dem Bundesminister
fir Bildung und Wissenschaft verordnet:

§1
Staatliche Anerkennung des Ausbhildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Buchbinder wird staatlich
anerkannt.

§2
Anwendungsbereich

Die nachstehenden Vorschriften gelten auch fiir
den Aushildungsberuf Buchbinder nach der Hand-
werksordnung.

§3
Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§4
Ausbildungsberufsbild
Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Einfithrung in den Ausbildungsbetrieb und in
die Buchbinderei,

2. Arbeitsschutz und Unfallverhiitung,

3. Pflegen und Instandhalten der Arbeitsgerdte,
Maschinen und Einrichtungen,

4. Grundkenntnisse der Vorgadnge der Mechanik,
Pneumatik, Hydraulik, Elektrik und Elektronik
an Maschinen und Geriiten der Buchbinderei,

5. Kenntnisse der Herstellung von Druck-Erzeug-
nissen,
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6. Einsetzen von Werk- und IHilfsstoffen,

7. Messen, Einteilen, Prifen und Berechnen der
Materialien,

8. Anwenden von Schneidetechniken,
9. Anwenden von Falztechniken,

10. Anwenden von Hefttechniken,

11. Anwenden von Klebetechniken,

12. Herstellen wvon Broschiren in Finzel- und

Serienfertigung,

13. Herstellen von Biichern in Einzel- und Serienfer-
tigung,

14. Ausfihren buchbinderischer Sonderarbeiten,
15. Prdgen und Stanzen,
16. Anwenden von Ausstatiungsiechniken,

17. Herstellen von Einzel- und Serienerzeugnissen
der Buchbinderei.

§5
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 4 sollen
unter Bericksichtigung der beiden Schwerpunkte
«Einzel- und Sonderfertigung” und ,Serienferti-
gung” nach der in der Anlage enthaltenen Anlei-
tung zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der
Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermit-
telt werden. Eine vom Ausbildungsrahmenplan
abweichende sachliche und zeitliche Gliederung des
Ausbildungsinhaltes ist insbesondere zuldssig,
soweit eine berufsfeldbezogene Grundbildung vor-
ausgegangen ist oder betriebspraktische Besonder-
heiten die Abweichung erfordern.

§6
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplans flir den Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§7
Berichtsheit

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form
eines Ausbildungsnachweises zu flihren. Thm ist
Gelegenheit zu geben, das Berichtsheft wihrend der
Ausbildungszeit zu fithren. Der Ausbildende hat das
Berichtsheft regelmaBig durchzusehen.

§8
Zwischenpriifung

(1) Wahrend der Berufsausbildung ist eine Zwi-
schenprifung durchzufiihren. Sie soll nach dem
zweiten Ausbildungsjahr staltfinden.

(2) Die Zwischenpriufung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 5 fiir die ersten beiden Aushil-
dungsjahre aufgefihrten Fertigkeiten und Kennt-
nisse sowie auf den im Berufsschulunterricht ent-
sprechend den Rahmenlehrpldnen zu vermittelnden
Lehrstoff, soweit er filir die Berufsaushildung
wesentlich ist.
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{3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priif-
ling in insgesamt hochstens acht Stunden ausfiithren:

1. zwei manuelle Arbeitsproben; hierfiir kommen
insbesondere in Betracht:

a) Herstellen einer riuckstichgehefteten Broschur
von 24 Seiten mit Umschlag im Format
DIN A 4,

b) Herstellen einer klebegebundenen Broschur
mit vierfach gerilltem Umschlag im Format
DIN A 5,

¢} Herstellen einer mehrlagigen Broschur in
Fadenheftung mit Schutzumschlag,

dj) Herstellen eines Halbgewebebandes in Faden-
heftung,

e) Herstellen eines Ganzgewebebandes mit Kopf-
farbschnitt,

f} Ausfiihren einer buchbinderischen Sonder-
arbeit nach § 4 Nr. 14;

2. zwei maschinelle Arbeitsproben; hierfiir kommt
das Einrichten und Bedienen insbesondere folgen-
der Maschinen und Geréte in Betracht:

a) Rill- und Perforiermaschine,

b} Anleimmaschine,

c) Papierbohrmaschiﬁe,

d) Klebebindegerdt,

e} Falzmaschine,

f) Drahtheftmaschine,

g) Buchfadenheftmaschine (Handanlage),
h) Prédgepresse oder Titeldruckgerite.

§9

Priifungsanforderungen in der
Abschlufl- oder der Gesellenpriifung

(1) Die AbschluBBpriifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 5 aufgefiihrien Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
vermittelten Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsaus-
bildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prif-
ling

1. im Schwerpunkt ,Einzel- und Sonderfertigung”

a) drei Prifungsstiicke, davon ein selbstgewdhl-
tes, in insgesami hochstens 24 Stunden ein-
schlieBlich der Zeit fiir die Vorarbeiten anfer-
tigen; hierfir kommen inshesondere in
Betracht:

aa) ein Halbfranzband in Volleder mit Kopi-

gold- oder Farbschnitt und Titel,

ein Halblederband in Volleder mit Kopf-

gold- oder Farbschnitt und Titel,

cc) ein Halbpergamentband mit Kopfgold-

oder Farbschnitt und Titel,

ein Schreibbuch mit Sprungriicken und

Titel,

ee) ein Papierband mit Kantenverstarkung
aus Leder oder Pergament und mit Titel,

bb)

dd)



ff)

gg)

hh)

Nr. 46 — Tag der Ausgabe: Bonn, den 21. Juli 1977 1243

ein Halb- oder Ganzgewebeband mit
Farbschnitt in Klebebindung nach RAL
(Zeitschriftenband) und mit Titel,

ein Stick nach § 4 Nr. 14 mit der Mdéglich-
keit, zwischen den e¢inzelnen Fertigkeiten
zu wdhlen,

ein Schuber oder eine Kassette in Verbin-
dung mit einem der Stiicke nach Doppel-
buchstaben aa) bis ff),

b) die folgenden beiden Arbeitsproben in insge-
samt hochstens acht Stunden unter Aufsicht
ausfithren:

aa)

bb)

Einrichten und Bedienen von zwei der fol-

genden Maschinen und Gerdte in hoéch-

stens drei Stunden:

aaa) Schnellschneidemaschine,

bbb} Rill- unid Perforiermaschine,

cce) Falzmaschine,

ddd) Buchfadenheftmaschine
(Flandanlage),

eee) Drahlheftmaschine,

ftf} Pragepresse oder Titeldruckgerite,

ggg) Klebebindegerite,

Ausfihren von zwei der folgenden Arbei-

ten in hoéchstens fiinf Stunden:

aaa) Aufzichen einer Landkarte auf
Gewebe (mindestens 16 Teile),

bbb) IHerstellen eines Kastens mit Hals,

cce) Herstellen sonstiger Erzeugnisse der
handwerklichen Buchbinderei;

2. im Schwerpunkt ,Scrienfertigung”

a) vier Priifungsstiicke, davon ein selbstgewdhl-
tes, in insgesamt hochstens 16 Stunden anferti-
gen; hierfiir kommen insbesondere in Betracht:

aa)

bb)

cc)

dd)

ein Halbgewebeband als Muster fiir die
Serienfertigung mit Maschinenfadenhef-
tung, rundem Riicken, Kopffarbschnitt,
Kapitalband und Riickenpragung,

ein IHalblederband als Muster fir die
Serienfertigung mit Maschinenfadenhef-
tung, rundem Riicken, Kopffarbschnitt,
Kapitalband und Riickenprdagung,

ein Ganzgewebeband, gehiilst, als Muster
fiir die Serienfertigung mit Maschinen-
fadenheftung, rundem Riicken, Kopf-
farbschnitt, Kapitalband und Riickenpré-
gung,

ein Ganzpapierband als Muster fiir die
Serienfertigung mit Klebeheftung, gera-
dem Riicken und weiterer Ausfithrung
nach eigenem Entwurf oder mit vorge-
gebenem bedruckiem Uberzugpapier,

ee) eine Broschur als Muster fiir die Serien-

fertigung, dreiseitig beschnitten, in zwei-
mal gerillten Kartonumschlag auf Kanten
eingehdngt, mit Ausschlagtafel und Kle-
beheftung,

ff) ein Stiick nach § 4 Nr. 14 mit der Mog-
lichkeit, zwischen den einzelnen Fertig-
keiten zu wahlen,

b) die folgenden beiden Arbeitsproben in insge-
sami hochstens acht Stunden unter Aufsicht
ausfiithren:

aa) Einrichten und Bedienen von vier der fol-
genden Maschinen und Gerdte in hoch-
stens fiinf Stunden:

Schnellschneidemaschine mit Pro-
gramm,

aaa

~——

bbb) Falzmaschine mit Anleger unter
zweimaliger Umstellung dieser Ma-
schine mit jeweils gednderter Falz-
art und Papierqualitdt (Schwertfalz
sowie Taschenfalz),

ccc) Bogenklebe- oder Einsteckmaschine,
ddd) Zusammentragmaschine,
eee) Buchfadenheftmaschine,

fff) Dreischneide- oder Dreimesserma-
schine,

ggg) Bucheinhdngemaschine,

hhh) Kreisschere oder Rollenschneide-

maschine,

=

iii} Buchdeckenmaschine,
kkk) Schnellpragepresse,
1t

mmm) Sammelheftmaschine,

~

Klebebindemaschine,

bb) Herstellen eines Erzeugnisses als Muster
fiir die Serienfertigung in hoéchstens drei
Stunden; hierfiir kommen insbesondere in
Betracht:

aaa) ein Kalender,
bbb) ein einfaches Geschiftsbuch,
ccc) ein Album,

ddd) eine Mappe flr Loseblattwerk mit
Register,

eee) eine zweifarbige Musterpragung an
der Handpragepresse,

fff) ein iberzogener Schuber.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prif-

ling in den Prifungsfachern Technologie, Tech-
nische Mathematik, Diktat sowie Wirtschafts- und
Sozialkunde schriftlich gepriift werden. Es kommen
Fragen und Aufgaben insbesondere aus folgenden
Gebieten in Betracht:

L

im Prifungsfach Technologie:

a) Werkstoffkunde:
aa) Papiere, Kartone und Pappen,
bb) Einbandgewebe,
cc) Leder und Pergament,
dd) Kunststoffe und Heftmaterialien,
ee) Klebstoffe,
ff) Werkstoife fiir Ausstattungstechniken,
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b} Arbeitskunde:

aa) Schneide-, I'alz-, Heft- und Klebeverfah-
ren,

bb) Hochfrequenz-SchweiBverfahren,

cc) Arbeitsabldufe der Einzel- und Serienferti-
gung,

dd) Arten, Pflege und Instandhaltung von

Arbeitsgeraten und Maschinen,
ee) DIN-Normen,
ff) Druckverfahren,
gg) Schrificharaktere,
hh) Unfallverhiilungs- und Arbeitsschutz-
bestimmungen;
2. im Priifungsfach Technische Mathematik:

berufsbezogenes Rechnen, Werkstoff-, Arbeits-
zeil-, Lohn- und Kostenberechnung;

3. im Prifungsfach Diktat:
Rechtschreibung, insbesondere GrofB- und Klein-
schreibung und Schreibweise allgemein gebréuch-
licher Fremdworter; hierbei sollen die Satzzei-
chen innerhalb der einzelnen Sidtze nicht mit-
diktiert werden;

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
Wirtschafts- und Sozialkunde.
(4) Fir die schriftliche Kenntnisprifung ist von

folgenden zeitlichen Richiwerten auszugehen:

1. in den Prifungsfichern Technologie, Technische
Mathematik und Wirtschafts- und Sozialkunde
jeweils eineinhalb Stunden,

2. im Prifungsfach Diktat eine Stunde.

Bonn, den 15, Juli 1977
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(5) Soweit die Priifung mit Hilfe programmierter
Fragebogen durchgefiihrt wird, kann die in Absatz 4
genannte Priifungsdauer unterschritten werden.

(6) Die Fertigkeits- und die Kenntnisprifung
haben fir die Ermittlung des Priiffungsergebnisses
das gleiche Gewicht. In der Kenntnispriiffung haben
gegeniiber dem Priifungsfach Diktat die Priifungsfa-
cher Wirtschafts- und Sozialkunde das zweifache,
Technische Mathematik das dreifache und Techno-
logie das vierfache Gewicht.

(7) Die Priifung ist bestanden, wenn in der Fertig-
keits- und der Kenntnisprifung mindestens ausrei-
chende Leistungen erbracht sind.

§ 10
Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhédltnisse, die bei In-
krafttreten dieser Verordnung bestehen, sind die
bisherigen Vorschriften weiter anzuwenden.

§ 11
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des
Berufsbildungsgesetzes und § 128 der Handwerks-
ordnung auch im Land Berlin.

8§12
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am Tage nach der Verkin-
dung in Kraft.

Der Bundesminister fiir Wirtschaft
In Vertretung
Dr. Schlecht

Anmerkung:

Die vorstehende Ausbildungsordnung und der
damit abgestimmte, von der Stdndigen Konferenz
der Kultusminister der Lénder in der Bundesrepu-
blik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fiir
die Berufsschule werden demnachst als Beilage zum
Bundesanzeiger verdffentlicht.
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I. Gemeinsame Fertigkeiten und Kenntnisse:
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Anlage (zu § 5)

zeitliche Richtwerte

Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wochen im
Nr. berufsbildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1 | 2 | 3
1 2 3 4
1 Einfihrung in den Aus- | a) die Betriebsorganisation, die Fertigungsablaufe
bildungsbetrieb und in und ihre betrieblichen Zusammenhénge beschrei-
die Buchbinderei ben
(§ 4Nr. 1) b) die Verfahren der handwerklichen Buchbinderei
erklaren und ihre Erzeugnisse aufzahlen
c) die Verfahren der industriellen Buchbinderei
erkldren und ihre Erzeugnisse aufzdhlen
2 Arbeitsschutz und a) einschlagige Arbeitsschutzvorschriften in Geset-
Unfallverhiitung zen und Verordnungen beachten
(§4Nr.2) b) einschldagige Vorschriften der Trdger der gesetz-
lichen Unfallversicherung, insbesondere Unfall- | Wahrend der
verhiitungsvorschriften, Richtlinien und Merk- | gesamten Aus-
blédtter, beachten bildungszeit
¢) Verhaltensweisen bei Unfdllen beschreiben und zu vermitteln
MaBnahmen zur Ersten Hilfe einleiten
d) Notwendigkeit und Bedeutung der Arbeitshy-
giene erldutern, allgemeine Sauberkeit und
geeignete Arbeitskleidung beachten
3 Pflegen und Instand- a) die Ordnung des Arbeitsplatzes beachten und
halten der Arbeits- ihre Notwendigkeit begriinden
ggra.te, Maschinen und b) Betriebsmittel pflegen, Werkstoffe lagern
Einrichtungen
(§ 4 Nr. 3) c) Werkzeuge pflegen und instandhalten
d} Werkzeuge schleifen sowie durch Handschliff
und Abziehen scharfen
e) Maschinen warten, die dazu bendtigten Schmier-
mittel nennen
f) Fertigungsstorungen feststellen und beseitigen,
Montagearbeiten ausfithren
g) Zusatzeinrichtungen warten
4 Grundkenntnisse der a) einfache mechanische, pneumatische, hydrau-

Vorgénge der Mecha-
nik, Pneumatik,
Hydraulik, Elektrik
und Elektronik an
Maschinen und Ge-
raten der Buchbinderei
(§ 4 Nr. 4)

lische, elektrische und elektronische Vorginge
an Maschinen und Gerdten beschreiben

b) Funktionsfehler beschreiben
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1t | 2 ] 3

4

Kenntnisse der Her-
stellung von Druck-
Erzeugnissen

(§ 4 N1. 5)

a) Druckverfahren sowie die wichtigsten Druck-Er-
zeugnisse nennen und ihre buchbinderische Wei-
terverarbeitung beschreiben

b} Druckverfahren und -prinzipien unterscheiden,
" Druckformen beschreiben und zuordnen

¢) Satzherstellung mit Film und Blei sowie Mengen-
und Einzelsatz beschreiben

Einsetzen von Werk-
und Hilfsstoffen
(§ 4 Nr. 6)

a) Papier, Karton, Pappe und Kunststofi-Folien:

Eigenschaften, Verwendung und Verarbeitung
beschreiben;

herstellungsbedingende Merkmale, insbesondere
Breitbahn, Schmalbahn, Temperatur, Dehnungs-
koeffizient, Hygroskopizitdt und statische Elek-
{rizitat, erldutern;

Formate, Bogenformate und Papiergewichte
ermitteln und berechnen

b) Klebstoffe nach DIN:

gebrduchliche Arten, Zusammensetzung, Herstel-
lung und Eigenschaften nennen und beschreiben
sowie Anwendungsmoglichkeiten begriinden

¢) textile Einbandstoffe:
Arten, Herstellung und Eigenschaften sowie Ver-
wendung und Verarbeitung beschreiben

d) Faser- und Kunststoffe, Plastik- und Prédgefolien,
Schlagmetalle, Leder und Pergament:
Arten, Herstellung, Eigenschaften und Verarbei-
tung beschreiben

e} Heftmaterialien, Kapitalband und sonstige Hilfs-
stoffe:
Arten, Herstellung, Eigenschaften und Verarbei-
tung beschreiben

f) in der Buchbinderei benottigte Werk- und Hilfs-
stoffe unter Berlicksichtigung ihrer Eigenschaf-
-ten, Kosten und Qualitdt bei den verschiedenen
Arbeiten auswahlen und verwenden

Messen, Einteilen,
Priifen und Berechnen
der Materialien
(§4Nr. 7)

a) Werkstoffe und zu verarbeitende Druck-Erzeug-
nisse messen

b} Materialbedarf an Zuschnitten fiir die Einzel- und
Serienfertigung einteilen und berechnen

¢) zu verarbeitende Werkstoffe sparsam nutzen
d} Zuschnittangaben priifen

e) Druck-Erzeugnisse unter Beachtung der Anlage
fur Druck und Weiterverarbeitung anzeichnen

f) Druck-Erzeugnisse im Hinblick auf ihre Weiter-
verarbeitung sowie Falzergebnisse priifen; Roh-
blocke kollationieren; fertige Erzeugnisse insbe-
sondere auf Sauberkeit, Kantengenauigkeit,
Schnitt, Falz und Prégung prifen; Méangel erkla-
ren und beseitigen
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zeitliche Richtwerte

Lid, Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wochen im
Nr. berufshildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1 | 2 1] 3
1 2 3 4
8 Anwenden von a) von Hand, mit der Pappschere und mit einfacher
Schneidetechniken Schneidemaschine schneiden
(§ 4 Nr. 8) 4
' b) von Hand ritzen
¢) mit Apparat oder Maschine rillen und perforieren
d) von Hand und mit der Maschine insbesondere im
Trenn- und Kreuzschnitt schneiden; die einzel-
nen Schnittfolgen erldutern und begriinden,
Schneidzeichen beachten
e) Papier aufstoBen
f) Schneidemaschinen nach ihren Typen nennen 5
und ihre Funktion erldutern
g) Schnittarten, Messerarten und Schliffwinkel in
bezug auf das Schneidgut erldutern
h) Schnellschneidemaschinen bedienen
i} Messer auswechseln
9 Anwenden von a) von Hand falzen
1(3§aaz’;§§h3)1ken b) Ein-Bruch und Zwei-Briiche mit Maschine falzen 6
c) ungefalzte und gefalzte Bogen aufstofen, abzdh-
len und stapeln
d) nach Papier- und Druckanlage falzen;
Druckbogeneinteilungen, AusschlieBschemen und
-methoden, Kontrollmarken, Satzspiegel und
Registerhalten beschreiben
e} verschiedene Falzverfahren, insbesondere an
Schwertfalz-, Taschenfalz- und Kombifalzmaschi-
nen, erldutern
f) verschiedene Bogenanlegersysteme, insbeson-
dere Handanlage, Flachstapel- und Rundstapel- 7
anleger, beschreiben
g) Ein-Kreuz-Bruch, Zwei-, Drei-Kreuz- und Paral-
lelbriiche sowie kombinierte Briiche falzen
h) mit Zusatzeinrichtungen rillen, perforieren,
schneiden und kleben
i) Papiergewichte und -stérken messen und berech-
nen, Falzbarkeit der Papiere erproben und Falz-
schemata von Hand herstellen
10 Anwenden von a) von Hand und mit einfacher Drahtheftmaschine
Hefttechniken heften
(§ 4 Nr. 10) b) klebeheften 4
¢) die Bedeutung des Heftens fiir die Haltbarkeit
des Buchblocks begriinden, zweckméBiges Heft-
verfahren auswéahlen
d) mit Drahtheft- und Buchfadenheftmaschine hef- 3
ten
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 | 2 ] 3

4

11

Anwenden von
Klebetechniken
(§ 4 Nr. 11)

a)

Klebetechniken mit den entsprechenden Kleb-
stoffen anwenden; verschiedene Werkstoffe ver-
arbeiten, Lauf- und Dehnrichtung beachten;
gegenkaschieren

Klebstoffe materialgerecht vorbereiten und auf-
tragen

einfache Klebearbeiten ausfithren
mit Anleimmaschine und Klebegerdten arbeiten

Trocknung von Klebearbeiten beschreiben

Teil- und Vollflichen verkleben, insbesondere
anschmieren, anleimen, fdlzeln und kaschieren

Klebebindegerit bedienen

12

Herstellen von
Broschiiren in Einzel-
und Serienfertigung
(§ 4 Nr. 12)

Broschiirenarten nennen

ein- und mehrlagige Broschiiren nach verschie-
denen Heftverfahren herstellen

Vorsatzbroschiiren herstellen

ein- und mehrlagige Einfachbroschiiren, gefdl-
zelte Broschiiren mit Fadenheftung ohne Gaze
und Vorsatzbroschiiren herstellen

Musterbroschiiren herstellen

Broschiiren-Sonderausstattungen anfertigen

13

Herstellen von
Biichern in Einzel- und
Serienfertigung

(§ 4 N1. 13)

Einbdnde unterschiedlicher Art fiir die Einzel-
und Serienfertigung, insbesondere Papierband,
Halbgewebe- und Ganzgewebeband, erlautern

vorrichten, Buchblock herstellen, Buchdecke fer-
tigen, einhdngen und ausstatten

Einbédnde unterschiedlicher Art ftir die Einzel-
und Serienfertigung, insbesondere Papierband
mit Kapitalverstarkung, Geschafts- oder Schreib-
buch ohne Sprungriicken und Lederband,
beschreiben

Vorsitze unterschiedlicher Art anfertigen, von
Hand und mit der Buchfadenheftmaschine heften,
Klebeheftungen ausfithren, Ledernutzen zuschnei-
den, Leder scharfen, Leder fiir Halb- und Ganz-
lederdecken verarbeiten

Muster fir Serienfertigung herstellen

einfache Auftrdge planen und ausfiithren

14

Ausfiihren buchbinde-
rischer Sonderarbeiten
(§ 4 N1. 14)

Plakate aufziehen, einfache Mappen und Alben
entwerfen und herstellen

b)

Kartonagen, Schuber und Kassetten verschiede-
ner Art in Einzel- und Serienfertigung herstellen
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zeitliche Richtwerte

Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wochen im
Nr. berufsbildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1 | 2 ] 3
1 2 3 4
15 Prégen und Stanzen a}) wesentliche gebrduchliche Schriftarten beschrei-
(§ 4 Nr. 15) ben 2
b) Schriftzeilen absetzen
¢} Prége- und Stanzarbeiten beschreiben, die Funk-
tion der Prdgepressen erkldren 3
d) Pridgepressen einrichten und bedienen
16 Anwenden von Aus- a) Kopffarbschnitte herstellen 2
stattungstechniken ;
dk
(§ 4 Nr. 16) b) von Hand kapitalen
¢} verschiedene Buchschnittarten erldutern, insbe-
sondere Kopffarb- und dreiseitigen Farbschnitt,
Tupf-, Kreide-, Abzieh- und Graphitschnitt, Mar-
morier- und Goldschnitt 2
d) Buchschnittarten nach betrieblicher Gegebenheit
anfertigen
e} Kapitale in verschiedenen Techniken verarbeiten
17 Herstellen von Einzel- a) Einzel- und Serienerzeugnisse unter Anwendung
und Serienerzeugnis- samtlicher erlernter Arbeitstechniken herstellen 6 2
sen der Buchbinderei b} Verbrauchsmaterial nach Menge, Gewicht und
(¢ 4 Nr. 17) ,
Preis berechnen
¢) einfache Fertigungskosten errechnen
II. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Schwerpunkten:
A. Einzel- und Sonderfertigung:
1 Anwenden von a) auf echte Bunde heften
Heit;gch;uken b) Buchfadenheftmaschine mit Handanlage einstel- 2
¢ r.10) len und selbstdndig bedienen
2 Anwenden von Teil- und Voliflichen von Hand und mit der 3
Klebetechniken Maschine kleben
(§ 4 Nr. 11)
3 Herstellen von Broschiiren verschiedener Art in Einzel- und Serien- 2
Broschiiren in Einzel- fertigung herstellen
und Serienfertigung
(§ 4 Nr. 12)
4 Herstellen von a) Ansatz- und Sondereinbande unterschiedlicher
Biichern in Einzel- und Art herstellen, insbesondere Leder-, Franz- und
Serienfertigung Pergamentband sowie Sprungriickenband; Zeit-
(§ 4 N1. 13) schriftenbédnde in gelieferten Decken und Biblio-
thekseinbdnde nach RAL herstellen 17
b) Pergament verarbeiten
¢} RAL-Vorschriften in Verbindung mit der Anferti-
gung von Bibliothekseinbédnden erldutern
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte

in Wochen im
Ausbildungsjahr

1

2

|

3

4

d)

an den gebrduchlichen Buchbindereimaschinen
sowie an der Drahtheft-, Buchfadenheft- und
Falzmaschine arbeiten

Ausfiihren buchbinde-
rischer Sonderarbeiten
(§ 4 Nr. 14)

a)

b)

<)

d)

Pléne, Landkarten, Zeichnungen, Bilder und
Fotos im Ganzen oder in Teilen aufziehen, mit
Klarsichtfolie iliberziehen oder kaschieren; Map-
pen verschiedener Art herstellen, Katen mit
Hals, Futteral, Schuber, Kassette oder Etuis her-
stellen und einfache Passepartouts schneiden

Bilder einrahmen

GesetzmdBigkeiten von Form und Farbe bei ein-
fachen Gestaltungen, insbesondere bei der Her-
stellung von Skizzen und Entwiirfen, anwenden

ZweckmaBigkeit, Wirtschaftlichkeit und &sthe-
tische Gestaltung in ihren jeweiligen Wechsel-
wirkungen priifen und beurteilen

12

Prdagen und Stanzen
(§ 4 Nr. 15)

b)

Satz fiir Riicken- und Deckelpragung herstellen

Prageplatten und Ziermaterial einrichten und
justieren

c) Pragepresse oder Prédgeapparat einrichten; pra-

gen

Anwenden von Aus-
stattungstechniken
(§ 4 Nr. 16)

a)

b)

<)

d)

Ausstattung in unterschiedlicher Technik, insbe-
sondere Riickentiteldruck, Blinddruck, Handver-
goldung, Ledermosaik als Intarsia oder Auflage,
Goldschnitt als Flach- oder Hohlgoldschnitt und
sonstige Zierschnitte, erlautern

Riickentiteldruck auf geradem oder gerundetem
Riicken mit Blattgold oder Folie von Hand oder
mit Gerdt herstellen

einfachen Liniendruck in Handvergoldung oder
Blinddruck auf dem Buchriicken herstellen

Werkzeuge und Gerate fiir die Handvergoldung,
die Werkstoffvorbereitung und die Grundierung
anwenden

€} Buntpapiere anfertigen

Herstellen von Einzel-
und Serienerzeugnis-
sen der Buchbinderei
(§ 4 Nr. 17)

a) Kundenauftrdge unter Anleitung ausfiihren, den

b)

betriebsorganisatorischen Ablauf von Kunden-
auftrdagen beschreiben

Funktionen von und Arbeitsabldufe an Einzelma-
schinen, Maschinengruppen und Sondereinrich-
tungen in der automatisierten Fertigung der
Buchbinderei beschreiben
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B. Serienfertigung:
zeitliche Richtwerte
Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wochen im
Nr. berufsbildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1 ] 2 ] 3
1 2 3 4
1 Anwenden von a) Grundregeln von Schneidprogrammen erkldren
Sd;n;xde;edmlken b) Bogenteile an Schneidemaschinen zuschneiden,
(§ r. 8) von Hand und mit Schiittelmaschine aufstoBen
c) Produkte auf der Dreischneider-, Dreimesserma- 4
schine oder dem Trimmer beschneiden
d) Pappenkreisschere oder Rollenschneider bedie-
nen
2 Anwenden von a) Falzmaschine einstellen, an Falzmaschinen, Falz-
Falztechniken automaten und ihren Sondereinrichtungen arbei- 6
(§ 4 Nr. 9) ten
b) Falzsysteme erldutern
3 Anwenden von a) Buchfadenheftmaschine einstellen, an Halb- und
Hefttechniken Vollautomaten heften
(§ 4 Nr. 10) b) Sammelhefter einstellen und bedienen 2
¢) Funktionsweise der verschiedenen Anlegersy-
steme erldutern
4 Anwenden von a) Apparate und Maschinen fiir Klebetechniken
Klebetechniken beschreiben
(§ 4 Nr. 11) b) maschinelle Klebetechniken, insbesondere Vor- 3
satzkleben, Riickenleimen, Klebebinden und Bro-
schiireneinhédngen, ausfithren
5 Herstellen von a) Funktion von Maschinen fiir die Broschiirenher-
Brosdhiiren in Einzel- stellung, insbesondere von Zusammentragma-
und Serienfertigung schinen und Sammelheftern mit Handanlage und
(§ 4 Nr. 12) automatischem Anleger sowie von Klebebinde- 8
maschinen, beschreiben
b) ein- und mehrlagige Broschiiren an der Sammel-
heft- oder KlebebindestraBe herstellen
¢) Endprodukte kontrollieren
6 Herstellen von a) Funktionen einzelner Maschinen fiir die Ferti-
Biichern in Einzel- gung von Biichern, insbesondere fiir Riidcenbe-
und Serienfertigung leimen, Biicherrundungen, Klebeheften, Kapita-
(§ 4 Nr. 13) len und Hinterkleben, Bucheinhdngen, Buch-
blodkausstatten und Buchdeckenmachen, beschrei-
ben 10
b) Verfahren automatisierter Fertigung erldautern
c) beim Einrichten und Bedienen der Buchferti-
gungsstraBe mitwirken
d) Muster fiir Serienfertigung herstellen
e) fehlerhafte Bucheinbédnde reparieren
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zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wochen im
Nr. berufsbildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1 1 2 ] 3
1 2 3 4
7 Ausfiithren buchbinde- a) Einzelmuster fiir die Serienfertigung herstellen 2
%Szh;]; 1S:)nderarbe1ten b) buchbinderische Sonderarbeiten anfertigen
8 Pragen und Stanzen a) mit Prdge- und Stanzautomaten sowie mit Halh-
(§ 4 Nr. 15) automaten pragen und stanzen 3
b) Prégearbeiten fiir Einzelstliicke ausfiihren und
Muster fiir Serienfertigung herstellen
9 Herstellen von Einzel- a) Einzel- und Serienerzeugnisse unter Anwendung
und Serienerzeugnis- simtlicher erlernter Techniken der Buchbinderei
sen der Buchbinderei von Hand und mit Leistungsmaschinen herstellen 10
(§ 4 Nr. 17) b) Fertigungsabldufe nach technischen, betriebsor-
ganisatorischen und terminlichen Kriterien
beschreiben und mit dem Materiallager und der
Expedition oder Druckerei abstimmen
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Verordnung
iiber die Beruisausbildung zum Schornsteinfeger

Vom 15. Juli 1977

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember
1965 (BGBI. 1966 I S. 1), der zuletzt durch § 25 Nr. 1
des Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBL I S. 2525)
gedndert worden ist, wird im Binvernehmen mit dem
Bundesminister fiir Bildung und Wissenschaft ver-
ordnet:

§1
Anwendungsbereich
Die nachstehenden Vorschriften gelten fiir den
Ausbildungsberuf Schornsteinfeger nach der Hand-
werksordnung.
§2
Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Arbeitsschutz und Unfallverhiitung,

2. Lesen und Anfertigen von Skizzen und Zeich-
nungen,

3. Kenntnisse der Vorschriften des Baurechts,

4. Kenntnisse der Rechtsgrundlagen des Schorn-
steinfegerwesens,

5. Kenntnisse der Vorschriften iiber Feuerschutz
und vorbeugenden Brandschutz sowie der MaB-
nahmen zur Bekdmpfung von Brinden an Feue-
rungsanlagen,

6. Auswaihlen, Vorbereiten und Handhaben von
Arbeits-, Reinigungs-, Mef- und Priifgeriten,

7. Kehren, Reinigen und Uberpriifen von Schorn-
steinen und Verbindungsstiicken,

8. Messen an Feuerungs- und Liiftungsanlagen
sowie &hnlichen Einrichtungen,

9. Uberpriifen und Reinigen von Liiftungsanlagen
und dhnlichen Einrichtungen,

10. Kenntnisse des Aufbaus und der Funktion von
Feuerungs- und Liiftungsanlagen sowie &hnli-
chen Einrichtungen,

11. Feststellen, Aufzeichnen und Beseitigen von
Méngeln und Funktionsstérungen an Feuerungs-
und Liftungsanlagen sowie &hnlichen Einrich-
tungen,

12. Ausfiihren von Immissionsschutzmessungen,

13. Kehren, Reinigen und Uberpriifen von Feuerstét-
ten,

14. Fiihren von Kundengesprachen.

§4
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen
nach der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufs-
ausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt
werden. Eine vom Ausbildungsrahmenplan abwei-
chende sachliche und zeitliche Gliederung des Aus-
bildungsinhaltes ist insbesondere zuldssig, soweit
eine berufsfeldbezogene Grundbildung vorausge-
gangen ist oder betriebspraktische Besonderheiten
die Abweichung erfordern.

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des
Ausbhildungsrahmenplanes fiir den Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§6
Berichtsheft
Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form
eines Ausbildungsnachweises zu fiihren. IThm ist
Gelegenheit zu geben, das Berichtsheft wihrend der

Ausbildungszeit zu fliihren. Der Ausbildende hat das
Berichtsheft regelmdBig durchzusehen.

§7
Zwischenpriifung

(1) Wahrend der Berufsausbildung ist eine Zwi-
schenpriifung durchzufithren. Sie soll nach einein-
halb Jahren stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 fiir die ersten eineinhalb Jahre
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aufgefiihrien Fertigkeiten und Kenninisse sowie auf
den im Berufsschulunterricht entsprechend den Rah-
menlehrplénen zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er
fiir die Berufsaushildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Pruf-
ling in insgesamt hochstens vier Stunden je eine
Arbeitsprobe aus den folgenden Tétigkeitsbereichen
ausfihren:

1. Auswdahlen, Vorbereiten und Handhaben von Rei-
~nigungs- und Prifgerdten,

2. Kehren, Reinigen und Uberpriiffen von Schornstei-
nen, Liftungsanlagen und Verbindungssticken,

3. Kehren und Reinigen von Feuerstitten,
4. Feststellen von Mangeln,
5. Lesen und Anferttigen eincr Dachskizze,
(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priif-

ling in insgesamt héchstens zwei Stunden Fragen
aus folgenden Gebieten schriftlich beantworten:

1. Vorschriften des Baurechts,
2. Rechtsgrundlagen des Schornsteinfegerwesens,

3. Flachen-
nung.

und Kérperberechnung, Prozentrech-

§8
Priifungsanforderungen in der Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenprifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 aufgefiihrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
vermittelten Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsaus-
bildung wesentlich ist.

{2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priif-
ling in insgesamt héchstens sechs Stunden je eine
Arbeitsprobe aus den folgenden Tatigkeitsbereichen
ausfithren:

1. Auswdhlen, Vorbereiten und Handhaben - von
Arbeits-, Reinigungs-, Mef3- und Priifgerdten,

2. Kehren, Reinigen und Uberpriifen von Schornstei-
nen und Verbindungsstiicken,

3. Uberpriifen und Reinigen von Liftungsanlagen
und dhnlichen Einrichtungen,

4. Kehren, Reinigen und Uberpriifen von Feuerstat-
ten,

5. Feststellen von Maingeln, Funktionsstérungen,
Beldstigungen und Gefahrenquellen an Feue-
rungs- und Liftungsanlagen und &hnlichen Ein-
richtungen sowie in Aufstellrdumen fir Feuer-
statten,

6. Messen und Uberprifen von Feuerungs- und Liif-
tungsanlagen sowie dhnlichen Einrichtungen,

7. Lesen und Anfertigen von Skizzen und Zeichnun-
gen,

8. Pflegen und Instandsetzen von Arheits-, Reini-
gungs-, MeB- und Priifgeraten.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priif-
ling in den Priiffungsfachern Technologie, Tech-
nische Mathematik, Technisches Zeichnen sowie
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Wirtschafts- und Sozialkunde schriftlich geprift
werden. Es kommen Fragen und Aufgaben insbheson-
dere aus den folgenden Gebieten in Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:
a) Geritekunde:
Arbeits- und Reinigungs- sowie MeB- und
Priifgerate,
b) Vorschriften iiber das Schornsteinfegerwesen:

Schornsteinfegergesetz, Verordnungen iiber
das Schornsteinfegerwesen und iiber den
Immissionsschutz, Kehr- und Uberprifungs-
ordnung, Kehr- und Uberpriifungsgebihren-
ordnung, :

¢) Bau- und Brandschutztechnik:

Brandverhalten von Baustoffen und -teilen,
Grundsétze fiir die Errichtung von Schornstei-

nen; Feuerstdtten und Verbindungssticke,
Liftungseinrichtungen,  Aufstellrdume fir
Feuerstdtten,

d) Feuerungs- und Liifftungstechnik:
Verbrennungs- und Waérmetechnik, stré-
mungstechnische Grundlagen, Aufbau und
Funktion von Feuerungs- und von Liftungs-
anlagen, Regel- und Sicherheitstechnik,

e) Arbeitsschutz und Unfallverhiitung,

f) Kundengesprach;

2. im Prifungsfach Technische Mathematik:

a) Gebilihrenermittlung,

b) stochiometrische Berechnungen, Gewichts-

kraft, Volumen, Dichte,

¢) Schornsteindruck, -querschnitt und -leistung,
Strémungsgeschwindigkeit,

d) Wirkungsgrad und Heizkostenermittlung,

e) RaumgroBe, Heizfliche, Heizleistung;

3. im Prifungsfach Technisches Zeichnen:

a) Lesen von technischen Zeichnungen, insbeson-
dere von Bauzeichnungen,

b) maBstabgerechtes Zeichnen von Ansichten

und Schnitten;

4. im Priifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
a) Wirtschaftskunde,

b) Sozialkunde einschlieBlich Arbeitsrecht und
Sozialversicherung.

(4) In den Priifungsfachern Technologie sowie
Wirtschafts- und Sozialkunde soll die Kenntnisprii-
fung schriftlich und miindlich, in den Priiffungsfa-
chern Technische Mathematik und Technisches
Zeichnen nur schriftlich durchgefiihrt werden. Im
Pritfungsfach Technologie sollen die Gebiete Geré-
tekunde und Kundengesprich nur miindlich geprift
werden.

(5) Fur die schriftliche Kenntnispriifung ist von
folgenden zeitlichen Richtwerten auszugehen:
1. im Prifungsfach Technologie drei Stunden,

2. im Priifungsfach Technische Mathematik einein-
halb Stunden,
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3. im Prifungsfach Technisches Zeichnen eine

Stunde,

4. im Priiffungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde
eine halbe Stunde.

(6) Die miindliche Priifung soll insgesamt nicht
langer als 20 Minuten je Prifling dauern.

(7) Die Fertigkeits- und die Kenntnisprifung
haben fir die Ermittlung des Priifungsergebnisses
das gleiche Gewicht, In der Kenntnispriiffung haben
gegeniiber dem Priifungsfach Wirtschafts- und
Sozialkunde die Priifungsficher Technologie das
vierfache, Technische Mathematik das dreifache
und Technisches Zeichnen das zweifache Gewicht.

(8) Die Priifung ist bestanden, wenn jeweils in der
Fertigkeits- und der Kenntnispriifung sowie inner-
halb der Kenntnisprifung im Priifungsfach Techno-
logie mindestens ausreichende Leistungen erbracht
sind.

Bonn, den 15. Juli 1977
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§9
Ubergangsregelung

AufBerufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkraft-
treten dieser Verordnung bestehen, sind die bisheri-
gen Vorschriften weiter anzuwenden,

§ 10
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 128 der Hand-
werksordnung auch im Land Berlin.

§ 11
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am Tage nach der Verkiin-
dung in Kraft.

Der Bundesminister fiir Wirtschaft
In Vertretung
Dr. Schlecht

Anmerkung:

Die vorstehende Ausbildungsordnung und der da-
mit abgestimmte, von der Stindigen Konferenz
der Kultusminister der Linder in der Bundesrepu-
blik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fir
die Berufsschule werden demnichst als Beilage zum
Bundesanzeiger veroffentlicht,
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Anlage (zu § 4)
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Ausbildungsrahmenplan

fiir die Berufsausbildung zum Schornsteinfeger

Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenntnisse

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

112/3]4]5]6

4

Arbeitsschutz und
Unfallverhiitung
(§ 3Nr. 1)

a) einschldgige Bestimmungen der gesetzlichen und
betrieblichen Arbeitsschutzvorschriften erkldren
und anwenden

b) einschldgige Vorschriften der Trager der gesetz-
lichen Unfallversicherung, insbesondere Unfall-
verhiitungsvorschriften, Richtlinien und Merkblit-
ter, erlautern und beachten

c) unfallverursachendes menschliches Fehlverhal-
ten sowie berufstypische Unfallquellen und
-situationen beschreiben und beriicksichtigen

d) Gefahren des elektrischen Stroms beschreiben

e) Verhaltensweisen bei Unfdllen beschreiben und
MaBnahmen zur Ersten Hilfe einleiten

Lesen und Anfertigen
von Skizzen und
Zeichnungen

(§ 3Nr. 2)

a) Skizzen von Dachdraufsichten mit Lage der
Schornsteine und der Liiftungen lesen

b} Skizzen von Dachdraufsichten mit Lage der
Schornsteine und der Liftungen fiir kleinere
Gebéude anfertigen '

c) Skizzen von Dachdraufsichten mit Lage der
Schornsteine und der Liiftungen fiir grofere
Gebdude anfertigen

d) Bauzeichnungen lesen und anwenden

e) technische Zeichnungen lesen und insbesondere
auf Geréte und Anlagen anwenden

f) Belegungsplane lesen und anwenden
g) Belegungspldne anfertigen
h) Skizzen fiir die Méangelfeststellung anfertigen

i) Skizzen fiir die Mangelbehebung und fiir Ande-
rungsvorschlage anfertigen

Kenntnisse der
Vorschriften des
Bauredits

(§ 3Nr. 3)

folgende Einrichtungen und MaBnahmen nach den
Vorschriften des Baurechts beurteilen:

a) Einrichtungen zum Reinigen von Schornsteinen

b) Schornsteine aus Mauersteinen in verschiedenen
Bauarten

¢) Schornsteine aus Formstiicken und Metall in ver-
schiedenen Bauarten

d) Liftungsanlagen und dhnliche Einrichtungen
f) Rauch- und Abgasrohre
g) Rauch- und Abgaskanale
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zu vermitteln

Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs-
Nr. berufsbildes und Kenntnisse halbjahr
1/2](3]41516
1 2 3 4
h) Einzelfeuerstatten X
i) Feuerstdtten fiir zentrale Beheizung X
k) Feuerstitien besonderer Art x
1) Einbau und Anwendung von Zusatzeinrichtungen
fir Feuerungsanlagen X
m) Errichtung von Feuerungsanlagen besonderer
Art X
n) Aufstellrdume fiir Feuerstatten X
o) Liiftungsanlagen im Zusammenhang mit der Auf-
stellung von Feuerstatten X
p) Errichtung und Austausch von sowie wesentliche
Anderungen an Feuerungs- und Liiftungsanlagen
unter Beriicksichtigung der Bauanzeige und der
Baugenehmigung X
4 | Kenntnisse der Rechts- | die Anwendung folgender Bestimmungen beschrei-
grundlagen des ben:
Schornsteinfeger- a) Schornsteinfegergesetz und Verordnung iiber das
Weasi?s 4 Schornsteinfegerwesen, insbesondere die Vor-
(8 r.4) schriften itber
aa) Kehrpflicht X
bb) Kehrbezirk X
cc) Uberpriifungspflicht X
dd) Nebenarbeiten X
ee) Gebiihrenordnung und Geblihrenerhebung X
ffy Aufzeichnung und Nachschau von Méngeln X
b) Kehr- und Uberpriifungsordnung X
¢) Kehr- und Uberpriifungsgebithrenordnung X
5 | Kenntnisse der a) die Beachtung der Vorschriften iiber Feuerschutz
Vorschriften iiber und vorbeugenden Brandschutz beschreiben X
Feuerschutz und b) Baustoffe nach ihrem Brandverhalten beurteilen X
vorbeugenden Brand-
schutz sowie der Mafi- | ¢) Bauteile und Sonderbauteile nach ihrem Brand-
nahmen zur Bekdmp- verhalten beurteilen X
fung von Brénden an d) Brennstofflagerung nach den einschliagigen Vor-
Feuerungsanlagen schriften beurteilen X
(§ 3Nr. 5) " "
e) MaBnahmen zur Verhiitung und Bekdmpfung von
Bridnden an Feuerungsanlagen beschreiben X
6 | Auswihlen, Vorberei- a) folgende Gerdte auswdahlen, vorbereiten und
ten und Handhaben handhaben:
von Arbeits-, aa) Arbeits- und Reinigungsgerdte fiir Schorn-
Reinigungs-, MeB- steine, Luftungsanlagen und &hnliche Ein-
und Priifgerdten richtungen X
(8 3 Nr. 6) bb) MeB- und Priifgeréte fiir Schornsteine X
cc) MeB- und Prifgerdte fir Liiftungsanlagen
und dhnliche Einrichtungen X
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zu vermitteln

Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs-
Nr. berufsbildes und Kenntnisse halbjahr
11213]4]51686
1 2 3 4

dd) Arbeits- und Reinigungsgerdte fiir Verbin-
dungsstiicke sowie fiir Einzelfeuerstdtten
und Heizkessel, die mit festen und fliissigen
Brennstoffen betrieben werden X

ee} MeB- und Priifgerite fiir Verbindungsstiicke
sowie fiir Einzelfeuerstatten und Heizkessel,
die mit festen und fliissigen Brennstoffen
betrieben werden X

ff) Arbeits-, Reinigungs-, MeB- und Priifgeréte
fiir Gasverbrauchseinrichtungen X
gg) Arbeits- und Reinigungsgeréte fiir Feuerstét-

ten besonderer Art und fiir besondere Reini-
gungsverfahren X

hh} Arbeits-, Mef- und Priifgerdte fiir bauauf-
sichtliche Abnahmen wund gutachtliche

Téatigkeiten X
ii}) MeBgeréte fiir Temperaturen und Driicke X
kk) MeB- und Priifgerite fiir Emissionen X

1) Arbeitsgerdte fir das Beseitigen von Main-
geln X

mm) Arbeits-, Reinigungs-, MeB- und Priifgeréte
fiir Funktionskontrollen und fiir die Beseiti-

gung von Funktionsstérungen X
b) Arbeits-, Reinigungs-, MeB- und Priifgerdte pfle-
gen und instandsetzen X[ XXX {X[x
7 Kehren, Reinigen und a) Rauchgasschornsteine kehren und reinigen X
Uberpriifen von s .
Schornsteinen und b) Rauchgasschornsteine {iberpriifen X
Verbindungsstiicken ¢) Abgas- und Liftungsschornsteine iiberpriifen X
(3 3Nr. %) d) Abgas- und Liftungsschornsteine reinigen X
e) Verbindungsstiicke kehren und reinigen X
f) Verbindungsstiicke iiberpriifen X
g) Schornsteine und Verbindungsstiicke ausbrennen X
h) groBe Schornsteine kehren X
i) bei der Abnahme mitwirken X
k) kehren und iiberpriifen X
8 | Messen an Feuerungs- | a) das Folgende messen:
und 'Luftungsanlagen aa) Temperaturen X
sowie ahnlichen .
Einrichtungen bb) Driicke X
(§ 3Nr. 8) cc) Emission an Feuerungsanlagen X
dd) Luftstrom an Liftungsanlagen X
ee) Taupunkt X

b) MeBberichte anfertigen X
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zu vermitteln

Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs-
Nr. berufshildes und Kenntnisse halbjahr
11213/4!/5 6
1 2 3 4
9 Uberprifen und a) folgende Anlagen und ahnliche Einrichtungen
Reinigen von tiberpriifen und reinigen:
'I.dﬁftl_mgsan].age‘zn und aa) Liftungsanlagen in Heizrdumen X X
?hnhChen Einrich- bb) Liiftungsanlagen in sonstigen Aufstellrdu-
(g%gﬁﬁ 9) men fiir Feuerstétten X X
' cc) Einzelschachtanlagen X
dd) Sammelschachtanlagen und &hnliche Ein-
richtungen X
b) bei der Abnahme mitwirken X
10 | Kenntnisse des a) Feuerungsanlagen nach Auftrieb, Leistung und
Aufbaus und der Querschnitt beurteilen X
Eunktlon von d b) Liiftungsanlagen nach Auftrieb, Leistung und
euerungs- un Querschnitt beurteilen X
Liftungsanlagen
sowie dhnlichen
Einrichtungen
(§ 3 Nr. 10)
11 Feststellen, Aufzeich- a) Mangel an folgenden Anlagen und &hnlichen Ein-
nen und Beseitigen von richtungen feststellen und aufzeichnen:
Médngeln und Funk- aa) an Schornsteinen und Liftungsanlagen X
Uonsstorungen an bb) an Feuerstédtten und Verbindungsstiicken X
Feuerungs- und . . 1
Liiftungsanlagen sowie cc) an Zusatzeinrichtungen fiir Feuerungsanla- «
dhnlichen Einrich- gen
tungen dd) an Schutzeinrichtungen fiir das Kehren und
(§ 3Nr. 11) Reinigen von Schornsteinen X
b) vorgeschriebene Mindestabstdnde zu Feuerungs-
anlagen Uberpriifen X
¢) Ursachen von Funktionsstérungen und Belasti-
gungen an Feuerungs- und Liiftungsanlagen
sowie dhnlichen Einrichtungen feststellen X
d} regel- und sicherheitstechnische Einrichtungen
an Feuerungs- und Liftungsanlagen betatigen X
e) Ursachen von Schornsteinversottung und -durch-
feuchtung sowie von Korrosion feststellen und
aufzeichnen X
f) Ursachen von Gefahren, die sich aus dem
Anschlufl von Feuerstatten ergeben, feststellen
und aufzeichnen X
g) MaBnahmen fiir die Beseitigung von Mingeln an
Feuerungs- und Liftungsanlagen sowie &hnli-
chen Einrichtungen vorschlagen X
h) Maingel beseitigen X
12 Ausfiihren von a) den Inhalt und die Anwendung der Bestimmun-
Immissionsschutz- gen des Immissionsschutzes beschreiben, insbe-
messungen sondere die Vorschriften iiber
(§ 3Nr. 12) aa) MeBpilicht X
bb) Anmeldung und Ausfithrung der Messung X
cc) Schallschutz X
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zu verimitteln

Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten im Ausbildungs-
Nr. berufsbildes und Kenntnisse halbjahr
112]13]4]5]6
1 2 3 4
b) Immissionsschutzmessungen ausfiihren X
¢) bei Emissionskatasterarbeiten mitwirken X
13 | Kehren, Reinigen und a) folgende Feuerstatien kehren, reinigen und iiber-
Uberprifen von prifen:
Feuerstdtten aa) Einzelfeuerstdtten fiir feste und fliissige
(§ 3Nr. 13) Brennstoffe X
bb} Heizkessel fiir feste und fliissige Brennstoffe X
cc) Einzelfeuerstdtten fir gasférmige Brennstoffe
und Durchlauf-Gaswasserheizer X
dd) Umlauf-Gaswasserheizer und Heizkessel fir
gasférmige Brennstoffe X
ee) Feuerstédtten besonderer Art und &hnliche
Einrichtungen X
b) Feuerstdtten und @&hnliche Einrichtungen reini-
gen, inshesondere
aa) auskratzen, ausbrennen und ausschlémmen X
bb} naB, trocken und chemisch reinigen X
14 | Fithren von a) das richtige Verhalten beim Kundengesprdch
Kundengespridchen beschreiben XIX XX [X X
(§ 3 Nr. 14) b) Kundengespréache fiihren XX XXX |X
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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Tischler

Vom 15. Juli 1977

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember
1965 (BGBI. 1966 1 S. 1), der zuletzt durch § 25 Nr. 1
des Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBIL. I S. 2525)
gedndert worden ist, wird im Einvernehmen mit
dem Bundesminister fiir Bildung und Wissenschaft
verordnet:

§1
Anwendungsbereich

Die nachstehenden Vorschriften gelten fir den
Ausbildungsberuf Tischler nach der Handwerks-
ordnung.

§2
Ausbildungsdauer
Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Ausbildungsberuisbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Arbeitsschutz und Unfallverhiitung,

2. Ausiiben von Tétigkeiten in der Arbeits- und
Betriebsorganisation,

3. Verwenden von Holz und Holzwerkstoffen,

4. Grundfertigkeiten der Holzbe- und der Holzver-
arbeitung,

5. Verwenden von Klebstoffen,

6. Herstellen von Holzverbindungen,

7. Grundfertigkeiten der Metallverarbeitung,
8. Arbeiten mit Kunststoff und Glas,

9. Montieren von Beschldgen und Verarbeiten von
Hilfsstoffen,

10. Anfertigen und Lesen von Skizzen und Zeich-
nungen nach den geltenden Normen,

11. Verarbeiten von Furnieren,

12. Richten, Schdrfen und Instandhalten von Werk-
zeugen,

13. Grundfertigkeiten der Bedienung und Wartung
mechanischer, pneumatischer, hydraulischer und
elektrischer Maschinen und Geréte,

14. Einrichten, Bedienen und Warten von Maschi-
nen, Anlagen und Vorrichtungen,

15. Herstellen von Teilen und Zusammensetzen der
Teile zu Erzeugnissen,

16. Behandeln von Holzoberflachen,

17. Ausfiilhren von MaBnahmen des konstruktiven
und chemischen Holzschutzes,

18. Einbauen von montagefertigen Teilen und Er-
zeugnissen.

§ 4
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen
nach der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsaus-
bildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt wer-
den. Eine vom Ausbildungsrahmenplan abweichende
sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungs-
inhaltes ist insbesondere zuldssig, soweit eine be-
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rufsfeldbezogene Grundbildung vorausgegangen ist
oder betriebspraktische Besonderheiten die Ab-
weichung erlordern,

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplans fiir den Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§ 6
Berichtsheit

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form
eines Ausbildungsnachweises zu fithren. Thm ist
Gelegenheit zu geben, das Berichtsheft wihrend der
Ausbildungszeit zu fiihren. Der Ausbildende hat das
Berichtsheft regelméBig durchzusehen.

§7
Zwischenpriifungen

(1) Wahrend der Berufsausbildung sind zwei Zwi-
schenpriifungen durchzufiihren. Die erste soll nach
dem ersten, die zweile nach dem zweiten Ausbil-
dungsjahr stattfinden,

(2) Die Zwischenpriifungen erstrecken sich jeweils
auf die Fertigkeiten und Kenntnisse, die nach der
Anlage zu § 4 in der Zeit bis zur jeweiligen Zwi-
schenpriifung zu vermitteln sind, und auf den im
Berufsschulunterricht entsprechend den Rahmenlehr-
planen zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die
Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priif-
ling in jeder Zwischenpriifung eine Arbeitsprobe in
vier bis sechs Stunden ausfiihren.

(4} Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling
in beiden Zwischenpriiffungen Fragen insbesondere
aus der Technologie, dem berufsbezogenen Rechnen
und dem berufsbezogenen Zeichnen schriftlich be-
antworten,

§8
Priiffungsanforderungen in der Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenpriifung ersireckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 aufgefithrien Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht
vermittelten Lehrstoff, soweil er fiir die Berufsaus-
bildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priif-
ling fertigen:

1. ein Gesellenstiick nach folgender Mafigabe:

Das Gesellenstiick soll méglichst dem Tatigkeits-
bereich entnommen werden, in dem der Priifling
Uberwiegend ausgebildet wurde. Der Priifling hat
eine Teilschnitt-Zeichnung nach den giiltigen Nor-
men im Mafistab 1:10 mit Vorder- und Seiten-
ansicht, Drauisicht, genauen MaBangaben sowie
den wichtigsten Teilschnitten im MaBstab 1:1 an-
zufertigen. Er darf mit der Anfertigung des Ge-
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sellenstiicks erst beginnen, wenn der Prifungs-
ausschuB} die Zeichnung genehmigt hat;

2. eine Arbeitsprobe in sechs bis acht Stunden, be-
stehend aus:

a) Herstellen von Teilen und Verbindungen von
Hand,

b) Herstellen von Teilen und Verbindungen auf
Einzweckmaschinen der Holz- und Kunststoff-
verarbeitung,

c) Einsetzen der Werkzeuge sowie Einrichten
und Bedienen der Einzweckmaschinen der
Holz- und Kunststoffverarbeitung und

d) Behandeln von Oberflachen.

{(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prif-
ling insgesamt nicht langer als acht Stunden in den
Prifungsfdchern Technologie, berufsbezogenes Rech-
nen, berufsbezogenes Zeichnen sowie Wirtschafts-
und Sozialkunde schriftlich gepriift werden. Es kom-
men Fragen und Aufgaben insbesondere aus folgen-
den Gebieten in Betracht:

1. im Priifungsfach Technologie:

a) Werkstoffe,

b) natiirliche und technische Holztrocknung,

¢} Arbeitsweise, Bedienung und Wartung der
gebrdauchlichen Holz- und Kunststoffverarbei-
tungsmaschinen,

d) Behandlung von Holz- und Kunststoffober-
fléachen,

e) fertige Erzeugnisse, insbesondere Bauelemen-
te, Innenausbau und Mobel;

2. im Prifungsfach berufsbezogenes Rechnen:
a) Flachen- und Raumberechnung,
b) maschinenkundliches Rechnen,
¢) Material- und Lohnberechnung,
d) Grundbegriffe des kaufménnischen Rechnens;

3. im Priifungsfach berufsbezogenes Zeichnen:
a) Skizzieren mit und ohne Lineal,

b) Lesen und Anfertigen von Ansichten und Teil-
zeichnungen;

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
Wirtschafts- und Sozialkunde.

(4) Soweit die Prifung mit Hilfe programmierter
Fragebogen durchgefiihrt wird, kann abweichend
von Absatz 3 eine geringere Priifungsdauer fest-
geselzt werden.

() Fiir die Ermittlung des Priifungsergebnisses
haben die Fertigkeits- und die Kenntnispriifung, in-
nerhalb der Fertigkeitspriifung die Arbeitsprobe und
das Gesellenstiick und innerhalb der Kenntnisprii-
fung alle Priifungsfacher das gleiche Gewicht.

(6) Die Gesellenpriifung ist bestanden, wenn fol-
gende Bedingungen erfillt sind:

1. In der Fertigkeitspriifung miissen im Durchschnitt
mindestens ausreichende Leistungen erbracht
sein, Eine mangelhafte oder ungeniigende Lei-
stung in der Arbeitsprobe kann nicht ausgegli-
chen werden.
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2. In der Kenntnispriifung miissen im Durchschnitt
mindestens ausreichende Leistungen erbracht
sein. Eine mangelhafte Leistung in einem der
Prifungsfacher kann ausgeglichen werden, eine
ungenigende jedoch nicht.

§9
Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhdltnisse, die bei In-
krafttreten dieser Verordnung bestehen, sind die
bisherigen Vorschriften weiter anzuwenden.

Bonn, den 15. Juli 1977

1263

§ 10
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 128 der Hand-
werksordnung auch im Land Berlin.

§ 1t
Inkraftireten

Diese Verordnung tritt am Tage nach der Ver-
kiindung in Kraft.

Der Bundesminister flir Wirtschaft
In Vertretung
Dr. Schlecht

Anmerkung:

Die vorstehende Ausbildungsordnung und der da-
mit abgestimmte, von der Stdndigen Konferenz der
Kultusminister der Ldnder in der Bundesrepublik
Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fiir die
Berufsschule werden demnéchst  als Beilage zum
Bundesanzeiger verdffentlicht.
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Ausbildungsrahmenplan

fiir die Berufsausbildung zum Tischler

zeitliche Richtwerte

Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wochen im
Nr. berufshildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1t 12 ] 3
1 2 3 4
1 Arbeitsschutz und a) Aufgaben und Leistungen der Berufsgenossen-
Unfallverhiitung schaft nennen
(§ 3 Nr. 1) b) die Unfallverhitungsvorschriften, insbesondere
die fiir die holz- und kunsistoffverarbeitenden
Betriebe, aufzdhlen und anwenden Wihrend der
¢) Schutzvorrichtungen an Maschinen beurteilen | gesamten Aus-
und verwenden bildungszeit
d) Grundregeln des vorbeugenden Feuerschutzes zu vermitteln
anwenden
e) bei Unfédllen Erste Hilfe leisten
f) Umfang der sozialen Absicherung der Arbeit-
nehmer darstellen
2 Ausiiben von Tatig- a) Stiicklisten erstellen 9
keiten m der Arbe}ts- b} Holz- und Furnieraufmal ausfiihren
und Betriebsorganisa-
tion
(§ 3Nr. 2) ¢} Werkstoffeinsatz berechnen
d) Verschnitt ermitteln
e) Formulare fir die Zeiterfassung ausfillen und 3
ihren Verwendungszweck nennen
f) Lohnarten unterscheiden
3 Verwenden von Holz a) Arten der Holzer nach ihren Struktur- und Farb-
und Holzwerkstoffen merkmalen unterscheiden
(8 3Nr. 3) b) Eigenschaften des Holzes bei der Verarbeitung
beriicksichtigen 5
¢) Schnittholz nach Handelssorten auswéhlen
d) Schnittholz unter dem Gesichtspunkt der natiiz-
lichen Trocknung stapeln und lagern
e) die Holzer nach ihren fiir die Verarbeitung wich-
tigen Eigenschafien auswahlen
f) Fehler des Holzes feststellen und dessen Giite-
klassen bestimmen
g) Holzfeuchte messen; Einflul der Holzfeuchte auf
das Schwind- und QuellmaB des Holzes beachten; 5
Schwind- und QuelimaB bei der Holzauswahl
beriicksichtigen
h) Holzwerkstoffe, insbesondere Tischler-, Furnier-,
Span-, Faser- und Verbundplatten, nach Norm
bezeichnen und nach Eigenschaften und Ver-
wendung unterscheiden; Sortierungsvorschriften
entsprechend der Norm anwenden
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zeitliche Richtwerte

Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wochen im
Nr. berufsbildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1 ] 2 ] 3
1 2 3 4

} Holzwerkstoffe fiir den Innenausbau, fiir den
Ladenbau sowie fiir Bau- und Montagearbeiten
auswdhlen ‘

k) Holz nach seiner Festigkeit und Dauerhaftigkeit
beurteilen und nach seinem Verwendungszweck
unter Beriicksichtigung seiner Giite auswéahlen

1} Durchfithrung der technischen Holztrocknung er-
kldren und die fiir das Erzeugnis erforderliche
Endfeuchte festlegen

4 Grundfertigkeiten der a) die wichtigsten MeB- und AnreiBzeuge fiir die
Holzbe- und der Holz- Holzbearbeitung bezeichnen und ihre Verwen-
verarheitung dung erkldaren, insbesondere GliedermaBstab,
(§ 3 Nr. 4) ‘ Bandmal, Streichmal, Winkel, Schmiege, Leh-

ren, Wasserwaage und MeBschieber
b) Mef- und AnreiBarbeiten ausflihren

¢) gespannte und ungespannte Handsdgen unter-
scheiden, handhaben und nach ihrem Verwen-
dungszweck zuordnen, insbesondere Gestellsége,
Fuchsschwanz, Stich-, Fein- und Schweifsdge

d} einfache Sdgeschnitte nach Rifl ausfithren

e) die wichtigsten Handhobel bezeichnen und nach
ihrer Wirkung und ihrem Verwendungszwecdk 13
zuordnen, insbesondere Rauhbank, Doppel-,
Putz-, Schlicht-, Schrupp- und Simshobel

f} Hobelarbeiten mit verschiedenen Hobeln aus-
fihren und nach vorgegebenen Maflen einen
Vierkant-, Achtkant- und Rundstab sowie einen
konischen Stab herstellen

g) Arbeiten mit Loch- und Stechbeitel ausfiithren
h) Arbeiten mit Raspel und Feilen ausfiihren

i) Bohrarbeiten einschlieBlich der Verwendung von
Bohrlehren mit verschiedenen Holzbohrern, ins-
besondere mit Bohrwinde und Handbohr-
maschine, ausfithren

5 Verwenden von Kleb- a) Klebstoffe nach ihrer Bezeichnung und nach ihren
stoffen Grundstoffen unterscheiden
(§ 3Nr. 5) b) die zweckméBige Verwendung der verschiede-

nen Klebstoffe erldutern
¢) Fugen und einfache Verbindungen verleimen

d) Leimflotten mit synthetischen Leimen herstellen

e} Vorgange beim Abbinden der Klebstoffe erldu-
tern und bei der Verleimung beriicksichtigen

f) Flachen wverleimen, insbesondere Edelfurniere,
SchichtpreBstoffplatten und Folien auf verschie- 9
dene Tréagerplatten

g) Kanten aufleimen

h) Rahmen und Korpusse verleimen
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten
und Kenninisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen im
Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

3

4

Herstellen von Holz-
verbindungen
(§ 3 Nr. 6)

b)

Holz und Werkzeuge entsprechend der Aufgabe
auswdahlen und Holzverbindungen aus Vollholz
herstellen, insbesondere

— stumpfe Fuge,

— gediibelte Fuge,
— gefederte Fuge,

— Eckiiberblattung,
— Kreuziiberblattung,

— einfachen Schlitz und Zapfen, dasselbe mit
Nute,

— einfache und halbverdeckte Zinkung,

— Schlitz und Zapfen, einseitig auf Gehrung
‘abgesetzt; dasselbe mit Falz und Nute,

— einseitigen Grat und

— zweiseitigen Grat

einfache Nagel- und Schraubverbindungen her-
stellen

einfache Erzeugnisse aus Vollholz unter Ver-
wendung der Verbindungen nach a) und b) her-
stellen

14

4

f)
g)

Holz und Werkzeuge fiir Mobel- und .Gestell-
verbindungen aus Vollholz auswéhlen und diese
Verbindungen herstellen, insbesondere

— verdedkte Zinkung (Gehrungszinkung),

— schridge Zinkung,

— schrage Stegverbindung mit Keil,

— gestemmte und verkeilte Zapfenverbindung,

— Rahmen mit Eckverbindung nach a} und

— Zargenverbindungen einschlieBlich des schra-
gen Fules

verschiedene Eckverbindungen im geschlossenen
Korpus aus Tischler- und aus Spanplatte her-
stellen

Bauarten der Tiiren nennen

Holz und Werkzeuge fiir Verbindungen im
Tilrenbau aus Vollholz auswdhlen und diese
Verbindungen herstellen, insbesondere

— gestemmte obere Tirecke, Profil auf Geh-
rung,

— gestemmte Verbindung, Profil auf Gehrung
mit Giberschobener Fiillung,

— Tiirfutter, Bekleidung auf Gehrung tberblat-
tet,

— geschlitzten Rahmen mit Sprossen und Zier-
falz und

— geschlitzten Rahmen mit Kreuzsprosse und
Zierfalz

13
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zeitliche Richtwerte

Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wochen im
Nr. berufsbildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
t | 2 | 3
1 2 3 4
h) Bauarten der Fenster nennen
iy Holz und Werkzeuge fiir Verbindungen im
Fensterbau aus Vollholz auswdhlen und diese
Verbindungen herstellen, insbesondere
— Blendrahmen und Fliigelecke, 8
-— untere Blendrahmen- und Fliigelecke mit
Regenschiene,
-— Kreuzsprosse mit Fase, unterschnitten, und
— Kreuzsprossen auf Gehrung
7 Grundfertigkeiten der a) Stahl und NE-Metalle, soweit sie fiir den Tischler
Metallverarbeitung von Bedeutung sind, einteilen und ihre charak-
(§ 3Nr. 7 teristischen Eigenschaften nennen
b) MeB-, Sdge-, Feil-, Bohr- und Abkantarbeiten 4
nach Anleitung ausfiihren
¢) Gewinde nach Anleitung schneiden
d) Metallteile insbesondere mit Schrauben, Bolzen,
Stiften und Nieten verbinden
e) Profile aus Metall fiir den Fenster-, Tiren-, La-
den- und Méobelbau auswéhlen und verwenden 3
f) Korrosionsschutz und Oberflachenveredlung der
Metalle beschreiben
8 Arbeiten mit Kunst- a) Kunststoffe nach Eigenschaften und Verwendung
stoff und Glas unterscheiden
(§ 3 NT. 8) 2
: b) Verwendung der Kunststoffe im Hochbau, Innen-
ausbau, Laden- und Mdbelbau erlautern
¢) Kunststoff-Erzeugnisse materialgerecht lagern
d) SchichtpreBstoffplatten und Folien von Hand zu-
schneiden und bearbeiten
e} Kunststoffe verschumen )
f) Thermoplaste warmformen, kleben und schwei-
Ben
g) einfache Profile aus thermoplastischen Kunst-
stoffen von Hand zuschneiden, schweiflen und die
SchweiBinaht bearbeiten
h) thermoplastische Kunststoffe bearbeiten, insbe-
sondere durch Sédgen, Schweilen, Entfernen der 2
SchweiBraupen und durch Polieren
i) Fensterglas durch Schneiden trennen N
k) Fensterglas einsetzen und abdichten
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wochen im
Nr. berufsbildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1t 1 2 13
1 2 3 4
1) hartbare XKunststoffe bearbeiten, insbesondere
durch Sdgen, Frdsen und Bohren
m} hartbare Kunststoffe schleifen und polieren .
n) Kunststoffoberflachen behandeln
o) kunststoffvergiitete Holzhalbzeuge und Kunst-
stoff-Formteile montieren
9 | Montieren von Be- a) Verbindungsmittel, insbesondere Néagel, Schrau-
schlagen und Ver- ben, Klammern, Diibel, Winkelfedern und Ver-
arbeiten von Hilfs- bindungsplétichen (Lamellen), nach ihrer Art und 1
stoffen Verwendung entsprechend den geltenden Nor-
(§ 3Nr. 9) men unterscheiden
b) Abdichtungs- und Isoliermaterialien nach ihren
Arten und Eigenschaften auswdahlen und ver-
arbeiten 8
¢) gebrduchliche Hilfsstoffe verarbeiten
d) Baubeschldge fiir Fenster und Tiiren auswdihlen
und montieren
e) Mobelbeschlage zum VerschlieBen, Drehen, Zu-
sammenbauen und Verzieren entsprechend der 1
Aufgabe auswédhlen und montieren
10 Anfertigen und Lesen a) Zeichengeréte handhaben 3
von Skizzen und Zeich- b) Skizzen und Zeichnungen lesen
nungen nach den gel- :
tenden Normen
(§ 3 Nr. 10) ¢) Skizzen und Zeichnungen nach Ifd. Nr. 6, Buch-
staben d) und e}, unter Beachtung der Normen 1
und Symbole sowie der Maf- und Toleranzanga-
ben anfertigen
d) DIN-Normen, soweit sie fiir den Tischler von
Bedeutung sind, insbesondere die der Verdin- 1
gungsordnung fir Bauleistungen, nennen
1 Verarbeiten von Fur- a} Furniere nach Farbe und Maserung auswéhlen
l(lig‘]?:lr 1) b) Furniere unter Berlicksichtigung der Holzmase- 5
' rung von Hand zusammensetzen und kleben;
Adern einlegen
12 Richten, Schérfen und a) Handwerkzeuge instandhalten und schéarfen, ins-
Instandhalten von besondere Handsdgen schranken und feilen, 9
Werkzeugen Hobel einstellen sowie Hobeleisen und Stech-
(§ 3 Nr. 12) beitel schérfen und abziehen
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wodhen im
Nr. berufsbildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1t | 2 1 3
1 2 3 4
b) Kreissdgeblitter mit Maschinen scharfen
¢} Bandsdgeblatter schirfen, 16ten und schweifien 2
d) Streifenhobelmesser scharfen
e) Schdrfen von Hartmetallsdgen erldautern
f) Bohr- und Fréaswerkzeuge unter Anleitung schér- 2
fen
13 Grundfertigkeiten der a) Kréfte durch Hebel, Riemen, Ketten, Wellen,
Bedienung und War- Getriebe und Kupplungen iibertragen, insbeson-
tung mechanischer, dere durch Spannen und Pressen mit Handkraft
pneumatischer, hy- am Hebelarm und durch Einsetzen von Schraub-
draulischer und elek- zwinge, Hobelbankspindel, Drehkeil- und Knie-
trischer Maschinen hebelverschlufl
unggerla;e b) Riementriebe, Keil- und Flachriemen unter An-
(§ r. 13} leitung auflegen und spannen 9
¢} Mafnahmen zur Vermeidung von Stérungen an
Lagern ergreifen, inshesondere Riemenspannung
iberpriifen, Motor ausrichten und geeignete
Schmiermittel auswahlen und verwenden
d) nach Vorschrift warten
e) Storungen an elektrischen Anlagen und Geriten
feststellen und geeignete MaBnahmen zu ihrer
Behebung ergreifen
f) pneumatische und hydraulische Geréte bedienen 2
14 Einrichten, Bedienen a) elektrische Handmaschinen, insbesondere Hand-
und Warten von schleifmaschinen fiir Holz, Handhobelmaschinen,
Maschinen, Anlagen Handkreissage, Handfrasen und Handkettenfrase,
und Vorrichtungen zweckentsprechend einsetzen und warten
(§3Nr. 14) b) Einzweckholzbearbeitungsmaschinen, insbeson- 2
dere Schleif- und Langlochbohrmaschinen, Band-
sdgen, Dickenhobel- und Abrichthobelmaschinen,
Kreissdgen sowie Ketten- und Tischfrasen, ein-
setzen und warten
15 Herstellen von Teilen a) Teile fiir Erzeugnisse des holz- und kunststoff-
und Zusammensetzen verarbeitenden Handwerks nach eigenen und
der Teile zu Erzeug- vorgegebenen Skizzen, Zeichnungen und Brett-
nissen aufrissen unter Einbeziehung von Holzbearbei-
(§ 3Nr. 15) tungsmaschinen und unter besonderer Beachtung 5
der Unfallverhiitungsvorschriften herstellen
b) vorgefertigte Teile zusammenbauen und Teile
einpassen’
c) Beschldge einlassen und anschlagen 5
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zeitliche Richtwerte
Lid. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten in Wochen im
Nr. berufsbildes und Kenntnisse Ausbildungsjahr
1 | 2 ] 3
1 2 3 4
16 Behandeln von Holz- Holzoberflachen behandeln, insbesondere durch
oberfliachen Schleifen, Bleichen, Beizen, Grundieren, Mattieren, 6
(§ 3 Nr. 16) Lackieren, Polieren, Farben, Patinieren, Sandeln und
Biirsten
17 Austithren von MaB- a) die flir die Berufsgruppe wichtigen pflanzlichen
nahmen des konstruk- und tierischen Holzschidlinge und die von ihnen 1
tiven und chemischen hervorgerufenen Schdden nennen
Holzschutzes
(§ 3Nr. 1%
b) die wichtigsten Gruppen der chemischen Holz-
schutzmittel unterscheiden 1
¢) vorbeugende MafBinahmen des konstruktiven und
des chemischen Holzschutzes ausfiihren
18 Einbauen von mon- a) gewerbelibliche Befestigungsmittel, insbesondere
tagefertigen Teilen Mauerdiibel, Klammern, Krallen und Bankeisen, 1
und Erzeugnissen auswéhlen und anwenden
(§ 3 Nr. 18)
b) Montagestelle vorbereiten und die Erzeugnisse
einpassen, ausrichten und befestigen 7
¢) Durchfithrung der Endkontrolle beschreiben
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Verordnung
iiber die Beruisausbildung zum Versicherungskauimann

Vom 15. Juli 1977

Auf Grund des § 25 des Berufsbildungsgesetfzes
vom 14. August 1969 (BGBIL I S. 1112), der zuletzt
durch § 24 Nr. 1 des Gesetzes vom 24, August 1976
(BGBL 1 S. 2525) geidndert worden ist, wird im Ein-
vernehmen mit dem Bundesminister fiir Bildung und
‘Wissenschaft verordnet:

§ 1

Staatliche Anerkennung des Aushildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Versicherungskaufmann
wird staatlich anerkannt.
§ 2
Ausbildungsdauer

Die Aushildung dauert drei Jahre.

§ 3
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Kenntnisse und Fertigkeiten:

1. Organisation der aushildenden Unternehmung,
2. Personalwesen,

3. Biiroarbeiten und Schriftverkehr in Verbindung
mit Geschaftsvorgingen; Datenverarbeitung und
Statistik,

. Buchfithrung und Kostenrechnung,

Werbung, Kundenbetreuung und Wetthewerb,
Antragsbearbeitung,

Bestandsverwaltung,

Anderungshearbeitung,

© ® WMo oo o

. Leistungsbearbeitung.

§ 4

Ausbildungsrahmenplan

Die Kenntnisse und Fertigkeiten nach § 3 sollen
nach der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur
sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufsaus-
bildung (Aushildungsrahmenplan) vermittelt wer-
den. Eine vom Ausbildungsrahmenplan abweichende
sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungs-
inhaltes ist insbesondere zulédssig, soweit eine be-
rufsfeldbezogene Grundbildung vorausgegangen ist
oder betriebspraktische Besonderheiten die Abwei-
chung erfordern.

§ 5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplans far den Auszubildenden
einen Ausbildungsplan zu erstellen.

§ 6
Berichtshefit

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form
eines Ausbildungsnachweises zu fiihren. Ihm ist Ge-
legenheit zu geben, das Berichtsheft wéhrend der
Ausbildungszeit zu fithren. Der Ausbildende hat das
Berichtsheft regelméBig durchzusehen.

§ 7

Zwischenpriifung

(1) Es ist eine Zwischenprifung durchzufiihren. Sie
soll in der Mitte des zweiten Ausbildungsjahres
stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung ist schriftlich an Hand
praxisbezogener Félle oder Aufgaben in 180 Minu-
ten durchzufiihren. Sie erstreckt sich auf die in der
Anlage zu § 4 fiir die beiden ersten Ausbildungs-
halbjahre genannten Kenntnisse und Fertigkeiten
sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
den Rahmenlehrplénen zu vermittelnden Lehrstoff,
soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Soweit die Zwischenpriifung in programmier-
ter Form durchgefiihrt wird, kann die in Absatz 2
genannte Prifungsdauer unterschritten werden.

§ 8
AbschluBipriifung

(1) Die AbschluBprifung erstreckt sich auf die in
der Anlage zu § 4 genannten Kenntnisse und Fertig-
keiten sowie auf den im Berufsschulunterricht ver-
mittelten Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsaus-
bildung wesentlich ist.

(2) Die AbschluBprifung erstreckt sich auf die
nachgenannten Priifungsfécher:

1. Priifungsfach Allgemeine Versicherungslehre und
Versicherungsbetriebslehre:
In 90 Minuten soll der Priifling mehrere praxis-
bezogene Aufgaben oder Fille bearbeiten und
dabei zeigen, daB er die Grundziige des Ver-
sicherungswesens und die Organisation des Ver-
sicherungsbetriebes kennt sowie Fertigkeiten in
wesentlichen betrieblichen Funktionen erworben
hat.

2. Priifungsfach Besondere Versicherungslehre:

In 90 Minuten soll der Priifling mehrere praxis-
bezogene Aufgaben oder Fille bearbeiten und
dabei zeigen, daB er grundlegende Kenntnisse
der gesetzlichen Bestimmungen und Versiche-
rungsbedingungen aus der Sach-, Personen- und
Vermogensversicherung besitzt sowie in einem
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seiner Aushildung entsprechenden Branchen-
bereich auch vertiefte Kenntnisse und Fertig-
keiten erworben hat.

3. Priifungsfach
arbeitung:

In 90 Minuten soll der Priafling mehrere Aufgaben
oder Fille aus den Gebieten Rechnungswesen
und Datenverarbeitung bearbeiten und dabei
zeigen, daB er Grundlagen und System dieser
Gebicte cines Versicherungsbetriebes versteht.

Rechinungswesen und Datenver-

4, Priiffungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

In 90 Minuten soll der Priifling mehrere Aufgaben
oder Féalle bearbeiten und dabei zeigen, daBl er
allgemeine wirtschaitliche und gesellschaftliche
Zusammenhdnge der Berufs- und Arbeitswelt dar-
stellen und beurteilen kann.

5. Prifungsfach Praktische Ubungen:

In 30 Minuten soll der Prifling zeigen, daBl er
an Hand betriebspraktischer Vorgdnge und Tat-
bestdnde betriebliche und wirtschaftliche Zusam-
menhdnge versteht und praktische Aufgaben
l6sen kann.

(3) Die in Absatz 2 Nr. 1 bis 4 genannten Prii-
fungsfacher sind schriftlich zu prifen.
Sind in zwei Fachern der schriftlichen Prifung die
Prifungsleistungen mit mindestens ,ausreichend”
und in den beiden anderen Fachern mit ,mangel-
haft” bewertet worden, so ist auf Antrag des Prif-
lings oder nach Ermessen des Priiffungsausschusses
in einem der mit ,mangelhaft" bewerteten Facher
die schriftliche Priifung durch eine mindliche Pri-
fung von etwa 15 Minuten zu erganzen. Das Fach
ist vom Priifling zu bestimmen. Bei der Ermittlung
des Ergebnisses fiir dieses Priifungsfach sind die
Ergebnisse der schriftlichen Arbeit und der mind-
lichen Ergdnzungsprifung im Verhdltnis zwei zu
eins zu gewichten,

(4) Das Prifungsfach Praktische Ubungen ist
in Form eines Priiffungsgespréchs zu priifen.
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(5) Soweit die schriftliche Priifung in program-
mierter Form durchgefithrt wird, kann die vorge-
schende Priifungsdauer unterschritten werden.

(6) Zum Bestehen der AbschluBprifung miissen
im Gesamtergebnis und in mindestens drei der in
Absatz 2 Nr. 1 bis 4 genannten Priifungsfacher sowie
im Priifungsfach Praktische Ubungen mindestens
ausreichende Priifungsleistungen erbracht werden.
Werden die Priifungsleistungen in einem Priifungs-
fach mit ,ungeniigend"” bewertet, so ist die Prifung
nicht bestanden.

(7) In einer Wiederholungsprifung ist der Prif-
ling auf Antrag von der Priifung in einzelnen Pri-
fungsfichern zu befreien, wenn seine Leistungen in
diesen Fichern bei einer hdéchstens zwei Jahre zu-
riickliegenden Priifung ausgereicht haben.

§9
Ubergangsregelung
Auf Berufsausbildungsverhiltnisse, die bei In-

kraftireten dieser Verordnung bestehen, sind die
bisherigen Vorschriften weiter anzuwenden,

§ 10

Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des Be-
rufsbildungsgesetzes auch im Land Berlin.

§ 11
Inkraftireten

Diese Verordnung tritt am Tage nach der Verkin-
dung in Kraft. Gleichzeitig tritt die Verordnung iber
die Berufsausbildung zum Versicherungskaufmann
vom 10.Mai 1973 (BGBL I S. 439) aufier Kraft; § 9
bleibt unberiihrt.

Der Bundesminister fiir Wirtschaft
In Vertretung
Dr. Schlecht

Anmerkung:

Die vorstehende Ausbildungsordnung und der da-
mit abgestimmte, von der Stdndigen Konferenz der
Kultusminister der Ldnder in der Bundesrepublik
Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fiir die
Berufsschule werden demndachst als Beilage zum Bun-
desanzeiger veroffentlicht.
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Anlage (zu § 4)

Ausbildungsrahmenplan
fiir die Beruisausbildung zum Versicherungskaufmann

zu vermitteln

Lfd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Kenntnisse im Ausbildungs-
Nr. berufshildes und Fertigkeiten halbjahr
112]3[4]5]6
1 2 3 4
1 Organisation der aus- a) Art, Rechtsform, Aufgaben und Gliederung der
bildenden Unter- ausbildenden Unternehmung beschreiben XX
ge?n;}t;n% b) Inhalte der Betriebs- oder Arbeitsordnung be-

schreiben und ihre Bestimmungen beachten XX

¢) die fiir die ausbildende Unternehmung wichtigen
Behorden, Wirtschaftsorganisationen und Berufs-
vertretungen nennen XX

d) Aufgaben und Gliederung des Innendienstes so-
wie das Zusammenwirken der Abteilungen be-
schreiben und beachten XX

e) Aufgaben, Gliederung, Rechisstellung und Voll-
machten des AuBendienstes beschreiben sowie
das Zusammenwirken des AuBendienstes be-

schreiben und beachten X X
f) Zusammenwirken von Innen- und AuBendienst
erkldren XX
2 | Personalwesen a) Aufgaben des Personalwesens im Ausbildungs-
(§ 3Nr. 2) betrieb aufzéhlen und beschreiben sowie Grund-
satze der Personalfiihrung und der Zusammen-
arbeit im Betrieb nennen XX

b) Zweck und Bedeutung der Personalbeurteilung
erkldren XX

¢) Arbeitspapiere nennen und Eintragungen er-
kléren X

d) den Inhalt einer Lohn- und Gehaltsabrechnung
beschreiben X | X

e) tiber die betrieblichen sozialen Leistungen der
ausbildenden Unternehmung berichten X | X

f) Aus- und Weiterbildungsméglichkeiten in der
Versicherungswirtschaft nennen XX

g) Rechte des Arbeitnehmers aus dem Betriebsver-
fassungsgesetz nennen sowie Aufgaben des Be-
triebsrates und der Jugendvertretung beschrei-
ben X

h) die deﬁ Auszubildenden betreffenden Bestim-
mungen des Berufsbildungsgesetzes nennen X

i) die Ausbildungsordnung und Rechte und Pflichten
aus dem Ausbildungsvertrag erkldren sowie den
betrieblichen Ausbildungsplan beschreiben X

k) die fiir den Arbeitnehmer geltenden Bestimmun-
gen des in der Unternehmung angewendeten
Tarifvertrages nennen, dariiber berichten und
an Hand praktischer Falle erldutern X | x
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Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Kenntnisse
und Fertigkeiten

zZu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

1121314156

3

4

1)

die fiir den Arbeitnehmer geltenden Bestimmun-
gen des Jugendarbeitsschutzgesetzes, des Mutter-
schutzgesetzes, des Kiindigungsschutzgesetzes und
des Arbeitsforderungsgesetzes nennen

die den Auszubildenden betreffenden Bestim-
mungen der Sozialversicherung nennen und be-
achten

die fiir die ausbildende Unternehmung geltenden
betrieblichen Unfallverhiitungsvorschriften und
-richtlinien erklaren und beachten

die Einrichtungen der betrieblichen Unfallhilfe
nennen, geeignete HilfsmaBnahmen bei Unfillen
beschreiben

Biiroarbeiten und
Schriftverkehr in Ver-
bindung mit Geschifts-
vorgingen; Daten-
verarbeitung und
Statistik

(§ 3 Nr. 3)

a)

b)

c)

d)
e)

)
g)

h)
i)

k)

1)

m)

Posteingang, Postverteilung und Postausgang
beschreiben und bearbeiten

Registraturarbeiten und Terminkontrolle be-
schreiben und ausfithren

uber die Aufgaben der Materialverwaltung be-
richten, Grundsdtze der wirtschaftlichen Mate-
rialverwendung erkldren und anfallende Arbei-
ten danach ausfithren

Karteien fiihren und Vordrucdke ausfiillen

Organisationshilfsmittel anwenden und Biiro-
maschinen bedienen

Formularbriefe und Textvorgaben verwenden

Aktenvermerke und Telegramme verfassen so-
wie Geschéftshriefe entwerfen

Unterschrifienregelungen erkldaren und beachten

Methoden der Datenerfassung fiir die Unterneh-
mung sowie im Ausbildungsbetrieb verwendete
Datentréger beschreiben

Aufbau der automatisierten Datenverarbeitung
und ihre Funktion fiir den Ausbildungsbetrieb
und die Versicherungsunternehmung beschreiben

die Anwendung der automatisierten Datenver-
arbeitung fir typische Arbeitsabldufe im Aus-
bildungsbetrieb beschreiben

betriebliche Statistiken und Ubersichten auf-
zdahlen und ihren Zweck erldautern; betriebliche
Statistiken nach Anleitung auswerten

Buchfiihrung und
Kostenrechnung
(§ 3 Nr. 4)

a)

b)

Zweck und Aufbau des betrieblichen Kontenplans
erlautern

in den jeweiligen Ausbildungsbereichen Bu-
chungsunterlagen anfertigen, vorgegebene Belege
kontieren und fiir die Datenverarbeitung aufbe-
reiten
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zu vermitteln

Lfd. Teitl des Aushildungs- zu vermittelnde Kenntnisse im Ausbildungs-
Nr. berufsbildes und Fertigkeiten halbjahr
1]2]3]4]5]86
t 2 3 4

¢) Zweck und Aufbau der betrieblichen Kostenrech-
nung erldutern und wesentliche Kostenarten
nennen; Beispiele fiir kostenbewuBtes Handeln

nennen und erldutern XXX
5 | Werbung, Kunden- a) Formen des Versicherungsmarktes und ihre Be-
betreuung und deutung fiir die ausbildende Unternehmung be-
Wettbewerb schreiben XX

(§ 3 Nr. 5) b) Arten der Werbung des Ausbildungsbetriebes

und seine Werbemittel nennen, verschiedene
Werbemoglichkeiten beschreiben XX

c) betriebsbedingte Formen der Kundenberatung
und -betreuung beschreiben, Unterlagen dafiir zu-
sammenstellen und Kundengesprdache nach An-
leitung fiithren XX

d) iber wesentliche Inhalte der fiir die Versiche-
rungswirtschaft geltenden Wettbewerbsregelun-

gen berichten und sie beriicksichtigen XX
6 | Antragsbearbeitung a) die bei der Antragsbearbeitung zu beriicksichti-
(¢ 3 Nr. 6) genden gesetzlichen Bestimmungen und Versiche-
rungsbedingungen beschreiben XXX

b} Antragsarten, Antragsvordrucke und dazugehd-
rige Erklarungsvordrucke aufzdhlen, erlautern
und ausfiillen XX

c) die fir die Risikobeurteilung erheblichen An-
tragsinhalte feststellen sowie wesentliche Unter-
schiede fiir die Risikobeurteilung verschiedener
Versicherungszweige oder Versicherungsarten
gegeniiberstellen und dazugehorige Erklarungs-

" inhalte begriinden XXX

d) die Vollstandigkeit des Antrags priifen, Abwei-
chungen vom Normalfall feststellen und abwei-
chende Risikomerkmale der vorgegebenen Tarif-
einteilung zuordnen XXX

e) die Wagnisbeurteilung fiir die Entscheidung tiber
die Antragsannahme anwenden XXX

f) Antrdge nach Anleitung bearbeiten und fiir die
Datenverarbeitung aufbereiten XXX

g) iiber den Aufbau des Tarifwerks an Hand ver-
schiedener Tarife berichten und wesentliche
Merkmale herausstellen

h) Tarife auf Antrdge anwenden, Beitrdge ablesen
und berechnen; den festgestellten Risikomerk-
malen die Tarifpramien und eventuelle Zu- oder
Abschldge zuordnen und berechnen XX | X

i) Beilrags- und Provisionsberechnungen erstellen
und fiir die Datenverarbeitung aufbereiten XXX

k) Moglichkeiten der Risikobegrenzung nennen;
Riickversicherungsarten und Grundsatze der Mit-
versicherung beschreiben XXX
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Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Kenntnisse
und Fertigkeiten

zu vermitteln
im Ausbildungs-
halbjahr

1]2]3]415]6

3

4

Bestandsverwaltung
(§ 3Nr. 7)

a)

die bei der Bestandsverwaltung zu beriicksichti-
genden gesetzlichen Bestimmungen und Ver-
sicherungsbedingungen beschreiben

b) iiber verschiedene Inkassoverfahren und Systeme

der Zahlungsiiberwachung berichten und ge-
brauchliche Formen der Bestandspflege und der
Stornoverhiitung herausstellen

c) betriebsiibliche Inkassobelege ausfiillen, Ma8-

a)

e

nahmen der Zahlungsiiberwachung, Bestands-
pflege und Stornoverhiitung nach Anleitung aus-
fihren

iber Inhalte von Vordrucken fiir Mahn- und
Kiindigungsverfahren berichten und Vordrucke
ausfiillen

betriebsiibliche Terminkontrolle zum Mahn- und
Kiindigungswesen durchfiihren; Mahn- und Kiin-
digungsfélle bearbeiten und fiir die Datenverar-
beitung aufbereiten

Anderungsbearbeitung
(§ 3Nr. 8)

a)

b)

die bei der Vertragsanderung zu berlicksichtigen-
den gesetzlichen Bestimmungen und Versiche-
rungsbedingungen beschreiben

Griinde und Arten von Vertragsdnderungen auf-
zdhlen, erkldren und gegeniiberstellen

Anderungsantrage erkennen, priifen und nach
Anleitung bearbeiten sowie fiir die Datenverar-
beitung aufbereiten

Leistungsbearbeitung
(§ 3Nr. 9)

b)

c)

d)

g)

die bei der Leistungsbearbeitung zu beriicksich-
tigenden gesetzlichen Bestimmungen und Ver-
sicherungsbedingungen beschreiben

die vertraglichen Voraussetzungen fiir Leistungs-
anspriiche aufzdahlen sowie Art und Umfang der
formellen und materiellen Deckungspriifung er-
ldutern

Schadenursachen in verschiedenen Versiche-
rungszweigen aufzdahlen

Moglichkeiten der Schadenminderung und Scha-
denverhiitung durch Versicherungsnehmer und
Versicherer nennen und erldutern

formelle und materielle Deckung priifen, Leistun-
gen dem Grunde nach feststellen, der Hohe nach
berechnen sowie die Empfangsberechtigung er-
mitteln

Leistungsfdlle nach Anleitung bearbeiten und fiir
die Datenverarbeitung aufbereiten

RegreBmoglichkeiten und Teilungsabkommen je
nach Versicherungszweig nennen
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Verkiindungen im Bundesanzeiger

Gemaf § 1 Abs. 2 des Gesetzes liber die Verkiindung von Rechtsverordnungen
vom 30. Januar 1950 (BGBL. S. 23) wird auf folgende
im Bundesanzeiger verkiindete Rechtsverordnungen nachrichtlich hingewiesen:

Verkiindet im Tag des
Datum und Bezeichnung der Verordnung Bundesanzeiger Inkraft-
Nr. vom tretens

24.6.77 Einundsechzigste Durchfilhrungsverordnung zur
Luftverkehrs-Ordnung (Festlegung des Luftraums
und der Flugverfahren fiir die Durchfihrung kon-
trollierter Sichtfliige im Nahverkehrsbereich Ham-

- burg) 128 14,7. 77 11.8.77

24.6.77 Zweiundsechzigste Durchfiihrungsverordnung zur
Luftverkehrs-Ordnung (Festlegung des Luftraums
und der Flugverfahren fiir die Durchfiithrung kon-
trollierter Sichtfliige im Nahverkehrsbereich Han- .
nover) 128 14. 7. 77 11. 8. 77

24.6.77 Dreiundsechzigste Durchfiihrungsverordnung zur
Luftverkehrs-Ordnung (Festlegung des Luftraums
und der Flugverfahren fiir die Durchfithrung kon-
trollierter Sichtfliige im Nahverkehrsbereich Stutt-
gart) 128 14, 7. 7% 11.8.77

7.7.77 Verordnung Nr. 11/77 iber die Festsetzung von
Entgelten fiir Verkehrsleistungen der Binnen-
schiffahrt 129 15. 7. 77 25.7. 77

14.7.77 Verordnung Nr. 12/77 iber die Fesisetzung von
Entgelten fiir Verkehrsleistungen der Binnen-
schiffahrt 131 19.7.77 1.8.77

Hinweis auf Rechtsvorschriften der Europdischen Gemeinschaften,

die mit ihrer Veréffentlichung im Amtsblatt der Européischen Gemeinschaften
unmittelbare Rechtswirksamkeit in der Bundesrepublik Deutschland erlangt haben

Veroffentlicht im Amisblatt der
Europaischen Gemeinschaften
Datum und Bezeichnung der Rechtsvorschrift — Ausgabe in deutscher Sprache —

vom Nr./Seite

Vorschriiten fiir die Agrarwirtschaft

24.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1373/77 der Kommission zur Fest-
setzung des Hochstbetrags des Garantiepreises fiir Milch
im Vereinigten Konigreich fiir den Zeitraum vom 1. Mai bis
zum 31. Dezember 1977 25.6. 77 L 156/34

24.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1374/77 der Kommission zur Ande-
rung des Grundbetrags der Abschopfung bei der Einfuhr von
Sirup und bestimmten anderen Erzeugnissen des
Zuckersektors 25. 6. 77 L 156/35

24.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1375/77 der Kommission zur Fest-
setzung der Abschopfungen bei der Einfuhr von WeiB -
und Rohzucker 25.6. 77 L 156/36

27.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1380/77 der Kommission zur Fest-
setzung der auf Getreide, Mehle, Grobgrie8 und
FeingrieB von Weizen oder Roggen anwendbaren Ab-
schopfungen bei der Einfuhr 28. 6. 77 L 15%7/10

27.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1381/77 der Kommission zur Fest-
setzung der Pramien, die den Abschopfungen bei der Einfubr
fir Getreide, Mehl und Malz hinzugefiigt werden 28.6. 77 L 157/12
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Veréffentlicht im Amtsblatt der
Europdischen Gemeinschalten
Datum und Bezeichnung der Rechtsvorschrift — Ausgabe in deutscher Sprache —

vom Nr./Seite

27.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1382/77 der Kommission zur Anderung
der Verordnung Nr. 282/67/EWG iiber Durchfihrungsbestim-
mungen betreffend die Intervention bei Olsaaten 28.6. 77 L 157/14

27.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1383/77 der Kommission zur Ande-
rung des Anhangs der Verordnung Nr. 225/67/EWG in bezug
auf die Ausgleichskoeffizienten fir Olsaaten 28.6.77 L 157/15

27.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1384/77 der Kommission zur Ande-
rung der Verordnungen (EWG) Nr. 585/77, Nr. 597/77 und
Nr. 612/77 hinsichtlich der Durchfiihrung bestimmter besonde-
rer Einfuhrregelungen lir Rindfleisch 28.6. 77 L 157/16

27.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1385/77 der Kommission zur Fest-
setzung der Abschoépfungen bei der Einfuhr von WeiB-
und Rohzucker

21.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1386/77 des Rates zur Anderung der
Verordnung (EWQG) Nr. 2727/75 iiber die gemeinsame Markt-
organisation fiitr Getreide 29. 6. 77 L 158/1

21.6.77 Verordnung (EWG) Nr, 1387/77 des Rales zur Verldngerung
der Geltungsdauer der Verordnung (EWG) Nr. 1267/69 zur
Festlegung der Sonderbestimmungen, die bei der Einfuhr von
unter die Verordnung (EWG) Nr. 1059/69 fallenden Waren
aus Gricchenland in die Gemeinschaft anwendbar sind 29.6. 77 1 158/2

21.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1388/77 des Rates zur Anderung der
Verordnung (EWG) Nr. 471/76 hinsichtlich der Dauer der Aus-
setzung der Anwendung der Preisbedingung, der die Einfuhr
frischer Zitronen mit Ursprung in einigen Landern des
Miitelmeerraums in die Gemeinschaft unterliegt 29.6.77 L 158/3

21.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1389/77 des Rates zur Anderung der
Verordnung (EWG) Nr. 471/76 iiber die Aussetzung der An-
wendung der Preisbedingung, der die Einfuhr frischer Zitro -
nen mil Ursprung in einigen Léndern des Mittelmeerraumes
in die Gemeinschaft unterliegt 29. 6. 77 L 158/4

21.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1380/77 des Rates iiber eine fir 1977
und 1978 geltende Abweichung von einigen Vorschriften uber
die Bestimmung des Begriffs ,Waren mit Ursprung in...” oder
~Ursprungswaren” in dem Interimsabkommen und dem Koope-
rationsabkommen zwischen der Europdischen Wirtschafts-
gemeinschaft und dem Kénigreich Marokko 29.6. 77 L 158/5

27.6.77 Verordnung (EWG) Nr, 1392/77 des Rates zur Anderung der
Verordnung (EWG) Nr. 2452/76 iiber den Transfer von Inter-
ventionsbuttier aus anderen Mitgliedstaaten an die italieni-
sche Inlerventionsstelle 29.6. 77 L 158/13

27.6.77 Verordnung (EWQG) Nr. 1394/77 des Rates iiber den Abschluf
des Abkommens in Form eines Briefwechsels zwischen der
Europiischen Wirtschaftsgemeinschaft und Barbados, Fidschi,
der Kooperativen Republik Guayana, Jamaika, der Republik
Kenia, der Volksrepublik Kongo, der Demokratischen Republik
Madagaskar, der Republik Malawi, Mauritius, der Republik
Surinam, dem Kénigreich Swasiland, der Vereinigten Republik
Tansania, Trinidad und Tobago und der Republik Uganda
betretfend die vereinbarten Mengen an Rohrzucker fir
einige AKP-Staaten 29. 6. 77 L 158/17

28.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1395/77 der Kommission zur Festset-
zung der auf Getreide, Mehle, GrobgrieB8 und
FeingrieB von Weizen oder Roggen anwendbaren Ab-
schéplungen bei der Einfuhr 29. 6. 77 L 158/20

28.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1396/77 der Kommission zur Festset-
zung der Primien, die den Abschopfungen bei der Einfuhr fir
Getreide, Mehl und Malz hinzugefiigt werden 29.6. 77 L 158/20

28.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1397/77 der Kommission zur Festset-
zung der Abschépfungen bei der Einfuhr von Getreide-
und Reisverarbeitungserzeugnissen 29.6. 77 L 158/20

28.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1398/77 der Kommission zur Festset-
zung der bei der Einfuhr von Mischfuttermitteln an-
wendbaren Abschéplungen 29.6. 77 L 158/20

28.6.77 Verordnung (EWG) Nr. 1399/77 der Kommission iiber die
Lieferung von verschiedenen Partien Magermilchpul-
ver als Nahrungsmittelhilfe - 29.6. 77 L 158/20



Nr. 46 -— Tag der Ausgabe: Bonn, den 21, Juli 1977

1279

Datum und Bezeichnung der Rechtsvorschrift

Veroffentlicht im Amtsblatt der
Europaischen Gemeinschaften

- Ausgabe in deutscher Sprache —

vom

Nr./Seite

28.

28.

28.

28.

28.

28.

21,

21

21.

21.

21.

27.

6.

6.

6.

6.

6.

77

77

77

77

V77

77

17

77

77

77

LT

77

Verordnung (EWG) Nr. 1400/77 der Kommission Uber die
Lieferung verschiedener Partien Butteroil im Rahmen der
Nahrungsmittelhilfe

Verordnung (EWG) Nr. 1401/77 der Kommission mit Durch-
fuhrungsvorschriften fiir die Einfuhr von Olivenél aus
der Tiirkei

Verordnung (EWG) Nr. 1402/77 der Kommission zur Anderung
der Verordnung (EWG) Nr. 1089/77 iiber die Durchfiithrungs-
bestimmungen fiir eine Sonderbeihilfe fliir Magermilch
zur Fitterung von Tieren mit Ausnahme von jungen Kal-
bern

Verordnung (EWG) Nr. 1403/77 der Kommission zur Einfiih-
rung einer Ausgleichsabgabe auf die Einfuhr von Pfirsi-
¢ hen mit Ursprung in Griechenland

Verordnung (EWGQG) Nr. 1404/77 der Kommission zur Festset-
zung der Abschopfungen bei der Einfuhr von Weili- und
Rohzucker

Verordnung (EWG) Nr. 1405/77 der Kommission zur Anderung
der bei der Einfuhr von Getreide- und Reisverar-
beitungserzeugnissen zu ethebenden Abschépfungen

Andere Vorschriften

Verordnung (EWG, Euratom, EGKS) Nr. 1376/77 des Rates
zur Anderung der Verordnung (EWG, Euratom, EGKS) Nr.
259/68 zur Festlegung des Statuts der Beamten der Euro-
pdischen Gemeinschaften sowie der Beschiftigungsbedingun-
gen der sonstigen Bediensteten dieser Gemeinschaften

Verordnung (EWG) Nr. 1377/77 des Rates zur Eroffnung, Auf-
teilung und Verwaltung eines Gemeinschaftszollkontingents
fiir Rum, Arrak und Taffia der Tarifstelle 22.09 C I des Ge-
meinsamen Zolltarifs mit Ursprung in den AKP-Staaten (1977/
1978)

Verordnung (EWG) Nr. 1378/77 des Rates zur Eroffnung, Auf-
teilung und Verwaltung eines Gemeinschaftszolikontingents
fur Rum, Arrak und Taffia der Tarifstelle 22.09 CI des Ge-
meinsamen Zolltarifs mit Ursprung in den mit der Euro-
piischen Wirtschaftsgemeinschaft assoziierten iberseeischen
Lindern und Gebieten (1977/1978)

Verordnung (EWG) Nr. 1379/77 des Rates zur zeitweiligen
Aussetzung der autonomen Zollsdtze des Gemeinsamen Zoll-
tarifs fur einige landwirtschaftliche Waren

Verordnung (EWG) Nr. 1391/77 des Rates zur Eréffnung, Auf-
teilung und Verwaltung von Gemeinschaftszollkontingenten
fir bestimmte Weine mit Ursprungsbezeichnung der Tarifstelle
ex 22.05 C des Gemeinsamen Zolltarifs mit Ursprung in Alge-
rien (1977/1978)

Verordnung (EWG) Nr. 1393/77 des Rates iiber die Einfuhr-
regelung fiir bestimmte Juteerzeugnisse mit Ursprung in der
Volksrepublik Bangladesch

29.

29.

29.

29.

29.

29,

28.

28.

28.

28.

29,

29.

6.

6.

6.

.77

V17

77

77

77

7

.77

.77

77

.77

LFF

. FF

L 158/20

L 158/20

L 158/20

L 158/20

L 158/20

L 158/20

L 15%/1

L 157/2

L 157/4

L 157/6

L 158/7

L 158/14
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Ubersicht iber den Stand der Bundesgesetzgebung

Die 316. Ubersicht {iber den Stand der Bundesgesetzgebung,
abgeschlossen am 31. Mai 1977,
ist im Bundesanzeiger Nr. 117 vom 29. Juni 1977 erschienen.

Diese Ubersicht enthélt bei den aufgefiihrien Gesetzesvorlagen
alle wichtigen Daten des Gesetzgebungsablaufs

sowie Hinweise auf die

Bundestags- und Bundesrats-Drucksachen

und auf die sachlich zustandigen Ausschiisse des Bundestages.

Verkiindete Gesetze sind nur noch in der der Verkiindung
folgenden Ubersicht enthalten.

Der Bundesanzeiger Nr. 117 vom 29. Juni 1977 kann zum Preis von 1,— DM
(einschl. Versandgebiihren) gegen Voreinsendung des Betrages
auf das Postscheckkonto ,Bundesanzeiger® Kéin 834 00-502 bezogen werden.
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