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Verordnung
liber die Berufsausbildung zum Revierjdger/zur Revierjagerin
(Revierjager-Ausbildungsverordnung — RevjAusbV)

Vom 26. April 1982

Auf Grund des § 25 des Berufsbildungsgesetzes vom
14. August 1969 (BGBI. | S. 1112), der zuletzt durch
§ 24 Nr. 1 des Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI. |
S. 2525) geandert worden ist, wird im Einvernehmen mit
dem Bundesminister fir Bildung und Wissenschaft
verordnet:

§1
Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Revierjager/Revierjagerin wird
staatlich anerkannt.

§2
Ausbildungsdauer

(1) Die Ausbildung dauert drei Jahre. Auszubildende,
denen der Besuch eines nach landesrechtlichen Vor-
schriften eingeflihrten schulischen Berufsgrundbil-
dungsjabres nach einer Rechtsverordnung gemas § 29
Abs. 1 des Berufsbildungsgesetzes als erstes Jahr der
Berufsausbildung anzurechnen ist, beginnen die be-
triebliche Ausbildung im zweiten Ausbildungsjahr.

(2) Die Ausbildung dauert zwei Jahre, wenn der Aus-
zubildende eine AbschluBprifung in einem anderen
Ausbildungsberuf bestanden hat.

§3
Berufsfeldbreite Grundbildung

Die Ausbildung im ersten Ausbildungsjahr vermittelt
eine berufsfeldbreite Grundbildung, wenn die betrieb-
liche Ausbildung nach dieser Ausbildungsordnung und
die Ausbildung in der Berufsschule nach den landes-
rechtlichen Vorschriften (iber das Berufsgrundbildungs-
jahr erfolgen.

§4
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

. Arbeitsschutz und Unfallverhiitung,

. Naturschutz, Landschaftspflege und Umweltschutz,
. Kenntnisse der Ausbildungsstétte,

. Kenntnisse der Wildarten und ihrer Ernahrung,

. Gestalten der Reviere und Hegen des Wildes,

o O A~ W N~

. Bewirtschaften des Wildstandes und Ausliben der
Jagd,

7. Umgehen mit Jagdwaffen und -geréten,

8. Erstellen und Erhalten jagdbetrieblicher Einrichtun-
gen,

9. Halten und Fithren von Jagdhunden und Jagdhilfs-
tieren,

10. Durchfuhren von Vorbeuge- und Bekampfungsman-
nahmen gegen Wildkrankheiten,

11. VerhGten und Ermitteln von Wildschaden.

§5

Ausbildungsrahmenplan

Die in § 4 genannten Fertigkeiten und Kenntnisse sol-
len nach der in der Anlage fir die berufliche Grund-
bildung und fur die berufliche Fachbildung enthaltenen
Anleitung zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der
Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt
werden. Eine vom Ausbildungsrahmenplan innerhalb
der beruflichen Grundbildung und innerhalb der beruf-
lichen Fachbildung abweichende sachliche und zeit-
liche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbeson-
dere zuléssig, soweit betriebspraktische Besonderhei-
ten die Abweichung erfordern.

§6
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-
bildungsrahmenplanes fiir den Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§7

Fiihren des Berichtsheftes

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fiihren. Ihm ist Gelegenheit
zu geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungs-
zeit zu fuhren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft
regelmaBig durchzusehen.

§8

Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittiung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprifung durchzufiihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage zu § 5 fiir die ersten drei Halbjahre aufgefiihrten
Fertigkeiten und Kenntnisse sowie auf den im Berufs-
schulunterricht entsprechend den Rahmenlehrplanen
zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fur die Berufsaus-
bildung wesentlich ist.
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(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt hochstens zwei Stunden zwei Arbeitsproben
durchflihren. Hierfiir kommen insbesondere in Betracht:

1. Einfache Arbeiten an Reviereinrichtungen,

2. Jagdliches Schiefen, sichere Handhabung der Waf-
fen und Umgang mit anderen jagdlichen Geraten,

3. Nachahmen von Wildlockrufen,
4. Blasen der Jagdsignale mit dem Jagdhorn.

(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
insgesamt hochstens 90 Minuten Aufgaben aus folgen-
den Prifungsfachern und Prifungsgebieten schriftlich
16sen:

1. im Prifungsfach Wildkunde:

a) Erkennungsmerkmale, Korperbau,
gange und Verhalten der Wildarten,

Lebensvor-

b} Grundlagen der Wildernahrung, des Asungsange-
botes und der Fltterung,

c) Wildarten und dem Jagdrecht nicht unterliegende
wildiebende Tierarten,
2. im Prifungsfach Revierkunde:

a) Vegetation und ihre Bedeutung fur Asung und
Deckung,

b) Anlegen und Unterhalten von Wildasungsflachen,
c) Erkennungszeichen der heimischen Wildarten,
d) Bejagungsrichtlinien,

3. im Prifungsfach Jagd- und Waffenkunde:
a) gebrauchliche Jagdwaffen und Munitionsarten,
b) optische Gerate fir die Jagd,

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

a) Standort, Struktur und Organisation des Betrie-
bes,

b) Tierschutz-, Tierseuchen- und Tierkdrperbeseiti-
gungsrecht, Jagd- und Waffenrecht,

c) Arbeitsschutz und Unfallverhiitung.

Die schriftlichen Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle bericksichtigen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priiffungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schrift-
liche Priifung in programmierter Form durchgefihrt wird.

§9
AbschluBpriifung

(1) Die AbschiuBprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage zu § 5 aufgefihrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten
Lehrstoff, soweit er fur die Berufsausbildung wesentlich
ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt hdchstens vier Stunden drei Arbeitsproben
durchfuhren. Hierfur kommen insbesondere in Betracht:

1. Bauarbeiten an jagdbetrieblichen Einrichtungen,
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2. jagdliches SchieBen und sichere Handhabung der
Jagdwaffen,

3. Fuhren eines Jagdhundes,
4. Bau und Einsatz von Fallen,

5. Vermessen von Wildschadens- und Wildasungs-
flachen,

6. -Behandlung von erlegtem Wild.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
den Prifungsfachern Wildkunde, Revierkunde, Jagd-
und Walfenkunde sowie Wirtschafts- und Sozialkunde
schriftlich und miindlich geprift werden. Es kommen
Fragen und Aufgaben insbesondere aus folgenden
Gebieten in Betracht:

1. im Prifungsfach Wildkunde:
a) Wildtierkunde,
b) Wildernahrung,
c) Wildkrankheiten,

2. im Prufungsfach Revierkunde:
a) Gestalten der Reviere, Wildhege,
b) Bewirtschaften des Wildstandes,
und Umwelt-

c) Naturschutz, Landschaftspflege

schutz,
d) Ermitteln und Verhiten von Wildschaden,

3. im Prifungsfach Jagd- und Waffenkunde:
a) Jagdausibung,
b) Waffen und Jagdgerate,
¢) Jagdhunde und Jagdhilfstiere,

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
Wirtschafts- und Sozialkunde.

Die Fragen und Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle berlcksichtigen.

(4) Die schriftliche Kenntnisprifung soll je Prifungs-
fach hdchstens 60 Minuten dauern.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schrift-
liche Priifung in programmierter Form durchgefihrt wird.

(6) Die mindliche Prifung soll nicht langer als
30 Minuten je Prifling dauern.

(7) Bei der Ermittlung des Gesamtergebnisses haben
die Fertigkeits- und die Kenntnisprifung gleiches
Gewicht.

(8) Die Prufung ist bestanden, wenn jeweils in der Fer-
tigkeits- und Kenntnisprifung mindestens ausreichen-
de Leistungen erbracht sind. Ist ein Prifungsfach mit
ungenigend oder sind zwei Prifungsfacher mit mangel-
haft bewertet worden, so ist die Priifung insgesamt nicht
bestanden.

§ 10
Ausbildungsverordnung und Jagdschein

(1) Die Vorschriften des Bundesjagdgesetzes Uber
den Erwerb des Jagdscheins bleiben unberthrt.
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(2) Der Auszubildende, der zu Beginn der Ausbildung
noch keinen Jagdschein besitzt, hat denin § 15 Abs. 1
Satz 1 oder § 16 in Verbindung mit § 15 Abs. 1 Satz 1
des Bundesjagdgesetzes vorgeschriebenen Jagd-
schein in der Regel vor der Zwischenprifung zu erwer-
ben, spatestens jedoch zu dem Zeitpunkt, den die ord-
nungsgemaBe Durchflihrung der Berufsausbildung
erfordert.’

(3) Die Pflicht zur Vermittlung von Fertigkeiten und
Kenntnissen nach dieser Verordnung wird nicht da-
durch berlihrt, daf3 diese Fertigkeiten und Kenntnisse
auch Gegenstand der Jagerpriifung sind.

§ 11
Aufhebung von Vorschriften
Die bisher festgelegten Berufsbilder, Berufsbildungs-
plane und Prifungsanforderungen fir die Lehrberufe,

Anlernberufe und vergleichbar geregelten Ausbildungs-
berufe, die in dieser Rechtsverordnung geregeit sind,

Bonn, den 26. April 1982
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insbesondere fiir die Ausbildungsberufe Revierhilfs-
jager, Jagdgehiife und Berufsjager, sind vorbehaltlich
des § 12 nicht mehr anzuwenden.

§12
Ubergangsregelung

Fir Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttre-
ten dieser Verordnung ein Jahr oder langer bestehen,
sind die bisherigen Vorschriften weiter anzuwenden.

§13
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des Berufs-
bildungsgesetzes auch im Land Berlin.

§ 14
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1982 in Kraft.

Der Bundesminister
fir Erndahrung, Landwirtschaft und Forsten
J. Ertl
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Anlage
(zu§ %)

fiir die Berufsausbildung zum Revierjager/zur Revierjdgerin

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

Arbeitsschutz und
Unfallverhttung
(§ 4Nr. 1)

a)
b)

Arbeitsschutzvorschriften beachten

Vorschriften der Trager der gesetzlichen Unfall-
versicherung, insbesondere Unfallverhitungs-
vorschriften beschreiben

unfallverursachendes menschliches Fehlver-
halten sowie berufstypische Unfallquelien und
Unfallsituationen beschreiben

VorsichtsmaBnahmen beim Umgang mit Reini-
gungs- und Desinfektionsmitteln, Schadlings-
bekampfungs- und Pflanzenbehandlungsmit-
tein anwenden

Gefahren im Umgang mit Giften, Gasen und
atzenden sowie leicht entziindbaren Stoffen
beschreiben

richtiges Verhalten bei Unféllen beschreiben
und MaBnahmen zur Ersten Hilfe durchfuhren

wahrend der gesamten
Ausbildungszeit
zu vermittein

Naturschutz,
Landschaftspfiege
und Umweltschutz
(§4Nr.2)

geschuitzte einheimische Pflanzen und Tiere
nennen und MaBnahmen fir deren Schutz und
Pflege durchfiihren

bei der Schaffung und Erhaltung &6kologisch
gesunder Lebensraume mitwirken
Feuchtgebiete und Schutzpflanzungen pflegen
Belange der Landschaftspflege bei der Durch-
fahrung betrieblicher MaBnahmen beachten
Bedeutung der Reinhaltung von Grund- und
Oberflachenwasser beschreiben
Moglichkeiten der Abfallbeseitigung und Abfall-
verwertung nennen

Vorschriften aus dem Naturschutz- und Land-
schaftspflegerecht nennen

wéahrend der gesamten
Ausbildungszeit
zu vermittein

Kenntnisse der
Ausbildungsstitte
(§ 4 Nr. 3)

b)
<)

d)
e)

Klima, Topographie, Bodenverhaitnisse und
Verkehrslage beschreiben

betriebliche Schwerpunkte der Ausbildungs-
statte beschreiben

den einheimischen Tierbestand nennen, insbe-
sondere Arten, Vorkommen und Anzahl

Betriebsvorrate und Inventar ermitteln

berufsfeldbreite Aus- und Fortbildungsmadglich-
keiten nennen
einfachen Schriftverkehr durchfihren

betriebliche Ordnungsmittel, insbesondere ge-
setzliche Bestimmungen (ber die Berufsausbil-
dung und den Tarifvertrag erlautern
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zu vermitteln im

'}\5? Ausbilduzznsggrsufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr
1 | 2
1 2 3 4
4 Kenr)tnisse der Wildarten | a) die einheimischen Tierarten nennen X
ung ;\Trre; Ernabrung b) Koérperbau, Kérperfunktionen und Erkennungs-
§ -4) merkmale der einheimischen Tierarten be-
schreiben X
c) Grundlagen der Tierernahrung, des Ftterungs-
angebots und der Fitterung in Notzeiten be-
schreiben X
d) Verhalten der einheimischen Tierarten be-
schreiben X
e) Vorschriften aus dem Tierschutzrecht nennen X
5 Gestalten der Reviere a) Futtermittel bestimmen und Futterrationen men-
und Hegen des Wildes genmaBig zusammenstellen X
(§4Nr.5) b) Tiere versorgen und pflegen X
6 Umgehen mit Jagd- a) gebrauchliche Jagdwaffen erldutern und pfle-
waffen und -geraten gen X
(§4Nr.7) b) Vorschriften aus dem Walffenrecht nennen X
7 Erstellen_ ung:i Erhaiten a) Werkstoffe und Materialien bestimmen X
qud_betrlebllcher b) Pflege- und einfache Instandsetzungsarbeiten
Einrichtungen ausfihren X
(§ 4 Nr. 8)
8 Durchfiihren von a) Merkmale des gesunden und kranken Tieres
Vorbeuge- und Be- nennen X
kédmpfungsmaBnahmen : i - X
gegen Wildkrankheiten b) tierhygienische MaBnahmen durchfihren
(§ 4Nr.10)
9 Verhiten und Ermitteln a) die wichtigsten Nutzpflanzen und deren Aufbau
von Wildschaden bestimmen und zeichnen X
(§4Nr.11) b) die wichtigsten Baum- und Straucharten nen-
nen und ihre Lebensanspriiche beschreiben X
c) Bodenarten und Bodentypen beschreiben X
d) Bodenbearbeitung durchfihren, Aussaaten
vorbereiten und ausfithren X
e) Dungemittel und deren Nahrstoffgehalt nennen X
f) Schaden an Pflanzen feststellen und deren Ur-
sachen nennen X
g) einfache PflanzenschutzmaBnahmen durchfiih-
ren X
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

Arbeitsschutz und
Unfallverh{tung
(§4Nr. 1)

die in Spalte 3 in AbschnittI. Lfd. Nr. 1 aufgefiihrten
Fertigkeiten und Kenntnisse

wahrend der gesamten
Ausbildungszeit
zu vermitteln

Naturschutz,
Landschaftspflege
und Umweltschutz
(§4Nr. 2)

a)

gesch(tzte einheimische Pflanzen und Tiere
nennen und MaBnahmen fir deren Schutz und
Pflege durchfihren

bei der Schaffung und Erhaltung dkologisch ge-
sunder Lebensraume mitwirken

Feuchtgebiete und Schutzpflanzungen pflegen

Belange der Landschaftspflege bei der Durch-
fuhrung jagdiicher MaBnahmen bericksichti-
gen

Bedeutung der Reinhaltung von Grund- und
Oberflachenwasser beschreiben

Méglichkeiten der Abfallbeseitigung und Abfall-
verwertung nennen

Vorschriften aus dem Naturschutz- und Land-
schaftspflegerecht nennen

wahrend der gesamten
Ausbildungszeit
zu vermitteln

Kenntnisse der
Ausbildungsstatte
(§ 4 Nr. 3)

e)

Rechte und Pflichten der Jagdaustbungsbe-
rechtigten, des Jagdpersonals und der Jagd-
gaste erldutern

Kosten des Jagdbetriebes nennen

wirtschaftliche Bedeutung der Jagd beschrei-
ben

Aufgaben und Ziele von berufsstandischen Or-
ganisationen und Dienststellen der Land- und
Forstwirtschatft, der Jagd und der Fischerei nen-
nen

Aufgaben internationaler wirtschaftlicher Zu-
sammenschliisse des Agrarbereichs, insbeson-
dere der Europdischen Gemeinschaften, nen-
nen

Bedeutung der Kranken-, Unfall-, Renten- und
Arbeitslosenversicherung fir den Arbeitnehmer
erlautern

Kenntnisse der
Wildarten und ihrer
Erndhrung

(§ 4 Nr. 4)

a)

b)
c)

d)

e)

Grundlagen der Wilderndhrung, des Asungs-
angebotes und der Futterung in Notzeiten be-
schreiben

Verhalten der Wildarten beschreiben

Erkennungszeichen der einheimischen Wild-
arten wie Fahrten, Spuren, Losung, Gewdlle, Fe-
gestellen, Baue, Nester oder Horste bestimmen
die dem Jagdrecht nicht unterliegenden wild-
lebenden einheimischen Tierarten beschreiben
einheimische Fischarten nennen und ihren
Lebensraum beschreiben

Vorschriften aus dem Tierschutzrecht nennen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshaibjahr

3

Gestalten der Reviere
und Hegen des Wildes
(§ 4 Nr. 5)

a)
b)

c)
d)

e)
f)

a)

h)

Vegetation und ihre Bedeutung fir Asung und
Deckung erfdutern

land- und forstwirtschaftliche Maschinen ‘im
Revier einsetzen und pflegen

die wichtigsten Wildfutterpflanzen nennen

Wildacker und andere Wildasungsflachen anle-
gen und unterhalten

Deckungsmoglichkeiten, Suhlen und Wasser-
flaichen anlegen und unterhalten

Wildfutter erzeugen, beschaffen, lagern und
ausbringen

Auswirkungen der HegemaBnahmen auf Wild-
bestand und -qualitat erlautern

Aufzucht und Haltung von Wild in Gehegen,
Fasanerien und in anderen Einrichtungen
durchfihren

Bewirtschaften

des Wildstandes und
Ausiiben der Jagd

(§ 4 Nr. 6)

a)
b)
c)
d)

e)

Wildbestand ermitteln
Bejagungsrichtlinien nennen
AbschuBplane aufstellen

Jagdarten auf Hoch- und Niederwild beherr-
schen

besondere Jagdarten wie Bau-, Fallen-, Ruf-,
Reiz- und Lockjagd beschreiben und ausfiihren

Gesellschaftsjagden vorbereiten und bei der
Leitung mitwirken

erlegtes Wild und Fallwild unter Berlicksichti-
gung der hygienisch erforderlichen MaBnah-
men fachgerecht versorgen, verwerten oder
beseitigen

Beschaffenheit des Wildbrets, insbesondere
auch hinsichtlich seiner Verwendung fiir den
menschlichen GenuB, beurteilen

Trophden sowie Decken, Schwarten und Balge
fachgerecht behandeln

MaBnahmen des Jagdschutzes gegen mensch-
liche Ubergriffe erlautern

geschichtliche Entwicklung der Jagd und jagd-
liches Brauchtum beschreiben

zweckmaéBige Kleidung und Ausristung des
Jagers beschreiben

Jagdsignale erkennen und Jagdhorn blasen
Wildlockrufe nachahmen

Vorschriften aus dem Jagdrecht, dem Straf- und
ProzeBrecht sowie dem Fleischbeschaurecht
nennen »

x

Umgehen mit Jagd-
waffen und -geréten
(§4Nr.7)

gebrauchliche Jagdwaffen pflegen und sicher
handhaben
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Lfd.

Nr.

Teil des

Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

c)

e)

)

b) gebrduchliche Munitionsarten und ihre Ballistik

erlautern
jagdliches SchieBen beherrschen

d) SchuBwirkungen nach Trefferlage und verwen-

deter Munition beschreiben und beurteilen

optische Geréate fir die Jagd einsetzen und
pflegen

Vorschriften aus dem Waffenrecht nennen

x

Erstellen und Erhalten

jagdbetrieblicher
Einrichtungen
(§ 4 Nr. 8)

a)
b)

c)

d)

Ansitzeinrichtungen bauen und unterhalten

Einrichtungen flr die Wildfutterung bauen und
unterhalten

Fallen, Zwinger, Gatter und Gehege bauen und
unterhalten

Pirschwege anlegen und unterhalten

Halten und Fliihren
von Jagdhunden
und Jagdhilfstieren
(§ 4 Nr.9)

a)
b)
c)

d)
e)

Jagdhundearten und -rassen sowie ihre jagdli-
che Eignung beschreiben

Grundlagen der Hundehaltung, Hundeernah-
rung und Hundezucht beschreiben

Hundekrankheiten nennen und MaBnahmen zur
Vorbeugung und Behandlung durchfiihren

Jagdhunde abrichten und fiihren
Jagdhilfstiere haiten, fihren und einsetzen

10

Durchfiihren

von Vorbeuge- und
Bekampfungs-
maBnahmen gegen
Wildkrankheiten

(§ 4 Nr. 10}

a)
b)

Wildkrankheiten nennen

Erscheinungsbild von Wildkrankheiten am
lebenden und toten Wild beschreiben

MaBnahmen zur Verhitung und Bekampfung
von Wildkrankheiten und Seuchen erlautern
und durchfihren

VorsichtsmaBnahmen beim Umgang mit kran-
kem oder seuchenverdachtigem Wild anwen-
den

Vorschriften aus dem Tierseuchen- und Tier-
kérperbeseitigungsrecht nennen

11

Verhiten und Ermitteln

von Wildschaden
(§ 4 Nr. 11)

b)

c)

die wichtigsten landwirtschaftlichen Nutzpflan-
zen und Wildfutterpflanzen nennen

die wichtigsten forstlichen Baum- und
Straucharten und ihre Lebensanspriiche be-
schreiben ‘ :

Grundlagen der land- und forstwirtschaftlichen
Erzeugung, insbesondere der Pflanzenernah-
rung, der Dingung und des Pflanzenschutzes,
nennen '

MaBnahmen zur Verhtung von Wildschaden in
der Land- und Forstwirtschaft durchfiihren

Wildschadensflachen aufnehmen

Vorschriften aus dem Forst- und Fischereirecht
nennen
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Verordnung
liber Vorausleistungen fiir die Einrichtung von Anlagen des Bundes
zur Sicherstellung und zur Endlagerung radioaktiver Abfille
(Endlagervorausleistungsverordnung - EndlagerVIV)

Vom 28. April 1982

Auf Grund des § 21 b Abs. 3 in Verbindung mit § 54
des Atomgesetzes in der Fassung der Bekanntmachung
vom 31. Oktober 1976 (BGBI. | S. 3053), von denen
§ 21 b Abs. 3 durch Gesetz vom 20. August 1980
{BGBI. 1 S. 1556) eingefugt worden ist und § 54 durch
das gleiche Gesetz geandert worden ist, verordnet die
Bundesregierung mit Zustimmung des Bundesrates:

§1

Erhebung von Vorausleistungen

Zur Deckung des notwendigen Aufwandes flir Anla-
gen des Bundes nach § 9 a Abs. 3 des Atomgesetzes
erhebt die Physikalisch-Technische Bundesanstalt
nach dieser Verordnung Vorausleistungen auf die nach
§ 21 b des Atomgesetzes zu entrichtenden Beitrage.

§2

Vorausleistungspflichtige

(1) Die Vorausleistungen werden erhoben von demje-
nigen,

1. dem eine Genehmigung nach den §§ 6, 7 oder 9 des
Atomgesetzes oder nach § 3 der Strahlenschutz-
verordnung erteilt worden ist oder

2. der einen Antrag auf Erteilung einer Genehmigung
nach § 7 des Atomgesetzes flr eine Anlage zur Auf-
arbeitung bestrahlter Kernbrennstoffe gestellt hat,

wenn auf Grund der genehmigungsbediirftigen Tatigkeit
oder des Betriebs der Anlage mit dem Eintritt der Ablie-
ferungspflicht an Anlagen des Bundes nach § 9 a Abs. 3
des Atomgesetzes gerechnet werden mubB.

(2) Genehmigungen nach § 3 der Strahlenschutz-
verordnung werden nicht berlcksichtigt, wenn der
Umgang mit sonstigen radioaktiven Stoffen im Zusam-
menhang mit einer Tatigkeit erfolgt, fur die nach dem
Atomgesetz eine Genehmigung nach Absatz 1 Nr. 1
erteilt worden ist.

(3) Von Landessammelstellen werden keine Voraus-
leistungen erhoben.

(4) Von der Erhebung von Vorausleistungen kann
abgesehen werden, wenn sich auf Grund der geneh-
migungsbedirftigen Tatigkeit oder des Betriebs der
Anlage nur kieine Mengen an radioaktiven Abfallen mit
geringer spezifischer Aktivitat ergeben.

§3

Art und Umfang des Aufwandes

Die Vorausleistungen konnen erhoben werden, wenn
notwendiger Aufwand entstanden ist flr

1 die anlagenbezogene Forschung und Entwicklung,

2. den Erwerb von Grundsticken und Rechten,
3. die Planung,
4. die Errichtung, die Erweiterung und die Erneuerung.

§4
Ermittiung des Aufwandes

(1) Der notwendige Aufwand ist nach den tatsachlich
entstandenen Kosten zu ermitteln.

(2) Vor Beginn eines jeden Kalenderjahres sind die fur
dieses Kalenderjahr vorgesehenen Arbeiten offenzu-
legen und ein Kostenvoranschlag zu erstellen.

(3) Der gesamte notwendige Aufwand wird nach
Ablauf eines jeden Kalenderjahres ermittelt.

§5
Vorausleistungsbescheid

(1) Die Vorausleistungen werden durch Bescheid
erhoben.

(2) In der Begrindung des Vorausleistungsbeschei-
des ist auszufilhren, welcher notwendige Aufwand im
Bemessungszeitraum insgesamt entstanden ist. Der
Aufwand ist auf die durchgefiihrten MaBnahmen auf-
zuschlisseln. Es ist anzugeben, wie sich nach § 6 der
Anteil des Vorausleistungspflichtigen errechnet.

(3) Falls fur den folgenden Ermittlungszeitraum mit
einer erheblichen Anderung des Aufwandes zu rechnen
ist, soll dem Vorausleistungsbescheid ein entsprechen-
der Hinweis beigefugt werden.

§6

Verteilung des Aufwandes

(1) Der notwendige Aufwand wird

1. zu 75,5 vom Hundert auf diejenigen Vorausleistungs-
pflichtigen, denen eine Genehmigung nach § 7 des
Atomgesetzes fir eine Anlage zur Aufarbeitung be-
strahlter Brennelemente mit einer Leistung von mehr
als 50 Jahrestonnen erteilt worden ist oder die einen
solchen Antrag gestellt haben,

2. zu 4 vom Hundert auf diejenigen Vorausleistungs-
pflichtigen, denen eine Genehmigung nach § 7 des
Atomgesetzes fur eine Anlage zur Aufarbeitung be-
strahiter Brennelemente mit einer Leistung bis zu 50
Jahrestonnen erteilt worden ist,

3. zu 17,5 vom Hundert auf diejenigen Vorausleistungs-

pflichtigen, denen eine Genehmigung nach § 7 des
Atomgesetzes fur eine Anlage zur Spaltung von
Kernbrennstoffen mit einer elektrischen Leistung von
mehr als 200 Megawatt erteilt worden ist,
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4. zu 3 vom Hundert auf diejenigen Vorausleistungs-
pflichtigen, denen sonst eine Genehmigung nach § 7
des Atomgesetzes oder eine Genehmigung nach den
§§ 6 oder 9 des Atomgesetzes oder nach § 3 der
Strahlenschutzverordnung erteiit worden ist,

verteilt.

(2) Vor der Verteilung nach Absatz 1 wird von dem
notwendigen Aufwand die Summe der in dem betreffen-
den Jahrvon den Landessammelstellen fur die Endiage-
rung erhobenen und an die Physikalisch-Technische
Bundesanstalt abgefihrten Kosten und Entgelte, soweit
sie zur Deckung des Aufwandes nach § 3 bestimmt
sind, abgezogen.

(3) Unterden Vorausleistungspflichtigen nach Absatz
1 Nr. 1 bis 3 wird der Aufwand nach dem Verhdltnis der
Leistungen der jeweiligen Anlagen verteilt. Unter den
Vorausleistungspflichtigen nach Absatz 1 Nr. 4 wird der
Aufwand nach dem Verhiltnis der durchschnittlich in
den letzten 3 Jahren vor Erhebung der Vorausleistungen
angefallenen Mengen an radioaktiven Abfallen, die an
Anlagen des Bundes nach § 9 a Abs. 3 des Atomgeset-
zes abgefihrt werden sollen, verteilt.

(4) Werden Anlagen des Bundes nach § 9a Abs. 3
des Atomgesetzes nur fiir radioaktive Abfalle bestimm-
ter Vorausleistungspflichtiger eingerichtet, so wird der
Aufwand allein unter diesen verteilt. Die Verteilung
erfolgt nach dem Verhaltnis der den einzelnen Voraus-
leistungspflichtigen zuzurechnenden Mengen an radio-
aktiven Abfallen, wenn diese bei Erhebung der Voraus-
leistungen schon feststehen, ansonsten gilt Absatz 3
entsprechend.

§7
Falligkeit der Vorausleistungen

Die Vorausleistung wird einen Monat nach Zustellung
des Vorausleistungsbescheides fallig, sofern nicht Teil-
zahlungen vorgesehen sind.

§8

Erstattung der Vorausleistungen

Die Vorausleistungen sind zu erstatten, falls die fur
ihre Erhebung nach § 2 Abs. 1 erforderlichen Voraus-
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setzungen nachtraglich entfallen. Bei der Erstattung
werden die Vorausleistungen mit 2 vom Hundert uber
dem Diskontsatz der Deutschen Bundesbank verzinst.

§9

Anrechnung der Vorausleistungen

Die nach dieser Verordnung erhobenen Vorauslei-
stungen werden auf Beitrage und Vorausleistungen, die
im Rahmen einer abschliefenden Regelung nach §21 b
des Atomgesetzes erhoben werden, angerechnet.
Dabei werden die Vorausleistungen mit 2 vom Hundert
Uber dem Diskontsatz der Deutschen Bundesbank
verzinst.

§10

Vorausleistungen fir vor Inkrafttreten
der Verordnung entstandenen Aufwand

Vorausleistungen werden erhoben fir den ab
1. Januar 1977 entstandenen notwendigen Aufwand.
Der gesamte Aufwand fur den vor Inkrafttreten dieser
Verordnung liegenden Zeitraum wird nach § 4 ermittelt
und zu zwei Dritteln nach Inkrafttreten dieser Verord-
nung erhoben. Ein Drittel dieses Aufwandes wird bei der
erstmaligen Erhebung von Vorausleistungen fir den
Aufwand, der nach Inkrafttreten dieser Verordnung
entstanden ist, miterhoben.

§ 11

Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 58 des Atom-
gesetzes auch im Land Berlin.

§12

Inkrafttreten

{1) Diese Verordnung tritt am Tage nach der Verkiin-
dung in Kraft.

(2) Gleichzeitig mit dieser Verordnung tritt § 7
Abs. 2 der Kostenverordnung zum Atomgesetz vom
17. Dezember 1981 (BGBI. | S. 1457) in Kraft.

(3) Diese Verordnung tritt
31. Dezember 1986 auBer Kraft.

spatestens am

Der Bundeskanzler
Schmidt

Der Bundesminister des Innern
Baum
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_ Verordnung
iiber den NeuerlaB der Verordnung zur Anderung der StraBenverkehrs-Ordnung vom 21. Juli 1980

Vom 28. April 1982

Auf Grund des '§ 6 Abs. 1 Nr. 3, 13, 14 und 17 des
StraBenverkehrsgesetzes in der im Bundesgesetzblatt
Teil Ill, Gliederungsnummer 9231-1, veroffentlichten
bereinigten Fassung, der zuletzt durch das Gesetz zur
Anderung des StraBBenverkehrs-Gesetzes vom 6. April
1980 (BGBI. | S. 413) geandert worden ist, wird vom
Bundesminister fir Verkehr und auf Grund des § 6
Abs. 1 Nr. 3Buchstabedunde, Nr. 5 b, Nr. 15 und Abs. 2
des StraBenverkehrsgesetzes vom Bundesminister fir
Verkehr und vom Bundesminister des Innern mit Zustim-
mung des Bundesrates verordnet:

Artikel 1

Die Verordnung zur Anderung der StraBenverkehrs-
Ordnung vom 21. Juli 1980 (BGBI.1S. 1060) wird hiermit
neu erlassen.

Artikel 2

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit Artikel 33 Abs. 2
des Kostenermachtigungs-Anderungsgesetzes vom
23. Juni 1970 (BGBI. 1 S. 805) auch im Land Berlin.

Artikel 3

Diese Verordnung tritt am ersten Tage des auf die
Verkundung folgenden Kalendermonats in Kraft.

Bonn, den 28. April 1982

Der Bundesminister fir Verkehr
Hauff

Der Bundesminister des Innern
Baum
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. Verordnung
zur Anderung der Verordnung zur Durchfiihrung des Tabaksteuergesetzes
und zur Anderung der Aligemeinen Zollordnung

Vom 30. April 1982

Auf Grund des § 25 Nr. 5, 6, 9, 11 und 14 des Tabaksteuergesetzes vom 13. Dezember 1979
(BGBIL | S. 2118), des § 79 Abs. 1 des Zollgesetzes in der Fassung der Bekanntmachung vom
18. Mai 1970 (BGBI. | S. 529) und des § 212 Abs. 1 Nr. 5 der Abgabenordnung vom 16. Marz 1976
(BGBL. | S. 613) wird verordnet:

Artikel 1

Die Verordnung zur Durchfiihrung des Tabaksteuergesetzes vom 21. Dezember 1979 (BGBI. |
S. 2297) wird wie folgt geandert:

1. In § 7 Abs. 3 Satz 1 werden die Worte ,,§ 2 Abs. 2** durch die Worte ,,§ 2 Abs. 1 und 2" ersetzt.

2. § 9 wird wie folgt geandert:
a) Absatz 1 Satz 2 wird wie folgt gefaBt:

,Fur Herstellungsbetriebe und fur Niederlassungen von Einflihrern im Erhebungsgebiet auBer-
halb des Bezirks der Steuerzeichenstellen richtet sich die Zusténdigkeit nach der Verordnung
Gber die Ubertragung von Zustandigkeiten auf Hauptzolidmter fir den Bereich mehrerer
Hauptzolidamter vom 21. September 1981 (BGBI. 1 S. 1033) und der Verordnung uber die Uber-
tragung von Zustandigkeiten auf Hauptzollamter fur den Bereich mehrerer Hauptzollamter in
Berlin vom 24. Januar 1977 (Gesetz- und Verordnungsblatt fiir Berlin S. 446), gedndert durch
die Verordnung vom 15, August 1981 (Gesetz- und Verordnungsblatt fir Berlin S. 1199)."

b) Absatz 2 Satz 1 wird wie folgt gefal3t:

.Die Steuerzeichenstelle kann auf Antrag widerruflich zulassen, daB die Angaben Uber die
Steuerzeichen und deren Steuerwerte in maschinengeschriebenen Listen in zwei Ausferti-
gungen als Anlagen zur Steueranmeldung gemacht werden."

3. § 13 Abs. 1 wird wie folgt gefaft:

.{1) Werden Zigaretten, Feinschnitt oder Pfeifentabak des zollrechtlich freien Verkehrs des
deutschen Zollgebietes, die weder zum Handel noch zur gewerblichen Verwendung bestimmt und
nicht von der Steuer befreit sind, in das Erhebungsgebiet verbracht, wird die Steuer nach den
folgenden Pauschsatzen erhoben:

1. fUr Zigaretten 11 Pf je Stlick

2. flir Feinschnitt 38 v. H. des inlandischen Kleinverkaufspreises fiir Feinschnitt derselben
Marke oder gleichartiger Beschaffenheit

3. fur Pfeifentabak 20 v.H. des inlandischen Kleinverkaufspreises fiir Pfeifentabak der-
selben Marke oder gleichartiger Beschaffenheit.

Auf Antrag wird die Steuer nach § 4 des Gesetzes erhoben.”

4. § 16 Abs. 1 Nr. 2 wird wie folgt gefaBt:
,2. das TIR-Verfahren nach dem TIR-Ubereinkommen 1975 (BGBI. 1979 Il S. 445);".

5. § 17 wird wie folgt gedndert:
a) Absatz 1 Satz 5 wird wie folgt gefaB3t:

,,Das Hauptzollamt kann auf Antrag widerruflich zulassen, daB die Angaben Uber die Steuer-
zeichen und deren Steuerwerte in maschinengeschriebenen Listen in zwei Ausfertigungen als
Anlagen zum Antrag gemacht werden."

b) In Absatz 3 wird das Wort ,,Steuerzeichenschulden* durch das Wort , Steuerzeichenschuld™
ersetzt.
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6. § 23 wird wie folgt geandert:

a) In Absatz 1 werden die Worte , sowie Uber den Handel und die Vermittiung von Handels-
geschaften mit Rohtabak, Tabakersatzstoffen und Zigarettenpapier* durch die Worte , sowie
uber den Handel mit Rohtabak, Tabakersatzstoffen und Zigarettenpapier und die Vermittiung
von Handelsgeschaften mit Rohtabak'* ersetzt.

b) In Absatz 2 wird das Wort  Antragstellers* durch das Wort , Anmelders’* ersetzt.

7. In § 28 Abs. 1 werden die Worte , Hersteller und Verwender von Tabakwaren und Zigaretten-
hillen, Bearbeiter," durch die Worte ,,Hersteller, Verwender und auf Verlangen des Hauptzollamts
Einflhrer von Tabakwaren und Zigarettenhiillen, auBerdem Bearbeiter," ersetzt.

8. § 29 Abs. 1 wird wie folgt geandert:
a) Es wird folgende neue Nummer 3 eingefiigt:
3. entgegen § 12 Abs. 4 Steuerzeichen nicht innerhalb von zehn Arbeitstagen verwendet,"’.
b) Die bisherigen Nummern 3 bis 9 werden Nummern 4 bis 10.

Artikel 2

§ 148 Abs. 2 der Allgemeinen Zollordnung in der Fassung der Bekanntmachung vom 18. Mai 1970
(BGBL.1S.560,1221; 1977 [ S. 287), zuletzt geéndert durch die Verordnung vom 9. Dezember 1981
(BGBI. | S. 1377), wird wie folgt gefaBt:

+(2) Es gelten folgende pauschalierte Eingangsabgabensatze:

Waren aus dem andere Waren
freien Verkehr

eines EWG-Mit-

gliedstaates

und gleich-

gestellte Waren

DM je Kilogramm

1. Kaffee, auch entkoffeiniert, nicht gerostet .. 420 4,90
soweit im Reiseverkehr
oder in Kleinsendungen
nichtkommerzieller Art
Zollfrei
4,20

2. Kaffee, nicht entkoffeiniert, gerdstet, und
Kaffeemittel ............................. 5,70 7,40
soweit im Reiseverkehr
oder in Kleinsendungen
nichtkommerzieller Art
zollfrei
5,70

3. Kaffee, entkoffeiniert, geréstet .......... .. 6,20 8,50
soweit im Reiseverkehr
oder in Kleinsendungen
nichtkommerzieller Art
zolifrei
6,20

4. Auszige oder Esseénzen aus Kaffee, Zuberei-

tungen auf der Grundlage solcher Auszige

oderEssenzen .......... ... ... .. ........ 13,90 20,30
soweit im Reiseverkehr
oder in Kleinsendungen
nichtkommerzieller Art
zollfrei
13,90
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Waren aus dem andere Waren
freien Verkehr

eines EWG-Mit-

gliedstaates

und gleich-

gestellte Waren

DM je Kilogramm .

..................................... 6,10 9,10 ,
soweit im Reiseverkehr
oder in Kleinsendungen
nichtkommerzieller Art
zollfrei
6,10

6. Auszlige oder Essenzen aus Tee, Zubereitun-
gen auf der Grundlage solcher Auszlige oder
Essenzen ... .. ... . . ... .. ... 12,30 14,50
soweit im Reiseverkehr
oder in Kleinsendungen
nichtkommerzieller Art

zollfrei
12,30
DM je Liter
7. Schaumwein (§ 1 Abs. 2 und 3 SchaumwStG) 3,60 4,20
8. Likorwein, Wermutwein und anderer aromati-
sieter Wein ................. ... L 2,20 2,40

9. a) Athylalkohql, unvergallter Sprit mit einem
Gehalt an Athylalkohol von 80 % vol oder
mehr, biszu S Liter .................... 26,10 26,30

b) unvergéliter Sprit mit einem Gehalt an
Athylalkohol von weniger als 80 % vol, bis
zuSlLiter ......... ... ... ... .. ..., 17,40 17,860

¢) zusammengesetzte alkoholische Zuberei-
tungen und alkoholische Getranke der

Tarifstellen 2209Bund C ............. 11,60 12,70
10. a) Zigaretten ......... ... ... ... ....... 0,12 DM 0,14 DM
je Stlck je Stiuck

b) Zigarren und Zigarillos
bis zu 250 Stiick ...................... 25 v. H. 50 v. H.
des inlandischen Kleinverkaufspreises fur
Zigarren oder Zigarillos derselben Marke
oder gleichartiger Beschaffenheit

c) Feinschnitt
bis zu 1 Kilogramm .................... 48 v. H. 70 v. H.
des inlandischen Kleinverkaufspreises flir
Feinschnitt derselben Marke oder gleich-
artiger Beschaffenheit

d) Pfeifentabak
bis zu 1 Kilogramm .. .................. 30 v. H. 60 v. H.
» des inlandischen Kleinverkaufspreises fir
Pfeifentabak derselben Marke oder
gleichartiger Beschaffenheit

DM je volle 5 Liter

11. a) Vergaserkraftstoff ..................... 3,30 3,60
b) Dieselkraftstoff ........................ 2,90 3,20
c) Schmierdl ........ ... ... .. ... ... 5,30 7.50



568 Bundesgesetzblatt, Jahrgang 1982, Teil |

Waren aus dem andere Waren
freien Verkehr

eines EWG-Mit-

gliedstaates

und gleich-

gestellte Waren

v.-H. des Wertes

12. andere Waren, ausgenommen Athylalkohol
und Sprit, vergallt, Bier und bierahnliche
Getranke ......... ... .. .. . 5 15

Alle Gewichtsangaben dieses Absatzes beziehen sich auf das Eigengewicht."

Artikel 3

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberleitungsgesetzes in Verbindung mit § 28 des
Tabaksteuergesetzes und § 89 des Zollgesetzes auch im Land Berlin.

Artikel 4
Diese Verordnung tritt am 1. Juni 1982 in Kraft.

Bonn, den 30. April 1982

Der Bundesminister der Finanzen
In Vertretung
Obert
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. Erste Verordnung
zur Anderung der Verordnung iiber brennbare Fliissigkeiten

Vom 3. Mai 1982

Auf Grund des § 24 der Gewerbeordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 1. Januar 1978
(BGBL. | S. 97), der zuletzt durch § 174 Abs. 1 Nr. 1 des
Gesetzes vom 13. August 1980 (BGBI. | S. 1310) ge-
andert worden ist, verordnet die Bundesregierung nach
Anhérung der beteiligten Kreise mit Zustimmung des
Bundesrates:

Artikel 1

Die Verordnung Uber brennbare Flissigkeiten vom
27. Februar 1980 (BGBL. | S. 173, 229) wird wie folgt
geandert:

1. In § 9 Abs, 1 wird der Punkt durch einen Strichpunkt
ersetzt und folgende Nummer 6 angefiigt:

0. ortsfeste  Flugfeldbetankungsanlagen  ein-
schlieflich Rohrleitungen und Hydrantenan-
lagen.”

2. In § 12 Abs. 1 wird in Nummer 7 der Punkt durch ein
Komma ersetzt und folgende Nummer 8 angefligt:

8. ortsbewegliche GefiBe flr brennbare Flissig-
keiten der Gefahrklassen A1, A ll und B mit einem
Rauminhalt von mehr als 1 Liter, deren tragende
Wandungen nicht ausschlieBlich aus Metall be-
stehen.”

3. In § 12 wird folgender Absatz 10 angefigt:

,(10) Eine Zulassung nach Absatz 1 ist ferner nicht
erforderlich, wenn es sich um eine Sonderanferti-
gung handelt, fUr die die zustandige Behérde auf
Grund eines Gutachtens des Sachverstandigen be-
scheinigt hat, daB3 die Sonderanfertigung den Anfor-
derungen des § 4 Abs. 1 entspricht. Die Abséatze 8 bis
8 sind entsprechend anzuwenden."

4. In § 26 wird folgender Absatz 4 angeflgt:

,,(4) Eine Erlaubnis nach § 9 dieser Verordnung ist
nicht erforderlich flr Flugfeldbetankungsanltagen, mit

Bonn, den 3. Mai 1982

deren Errichtung vor dem 13. Mai 1882 begonnen
worden ist. Die Errichtung oder der Betrieb einer sol-
chen Flugfeldbetankungsanlage ist unverziglich der
zustandigen Behorde anzuzeigen. Der Anzeige sind
beizuftigen:

1. alle fur die Beurteilung der Anlage erforderlichen
Unterlagen Uber die Bauart und Betriebsweise,

2. ein Prifvermerk, der von dem fir den Flugplatz zu-
standigen Sachverstandigen nach einer Prifung
der Unterlagen erstellt worden ist und aus dem
sich ergibt, welche MaBnahmen getroffen werden
mussen, um die Anlage in einen Zustand zu ver-
setzen, der den Anforderungen dieser Verordnung
entspricht, und welche MaBnahmen zusatzlich er-
forderlich sind, um noch verbleibenden Gefahren
zu begegnen.

Die zustandige Behdrde kann im Einzelfall andrdnen,
welche Anderungen durchgefiihrt werden missen,
damit die Anlage den Anforderungen dieser Verord-
nung entspricht, und welche Anderungen unabhan-
gig hiervon erforderlich sind, um verbleibenden Ge-
fahren zu begegnen. § 10 bleibt unberiihrt.”

5. In § 27 Abs. 2 Nr. 5 wird die Zahl ,,2" durch die Zahl
»3'" ersetzt.

Artikel 2

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-
tungsgesetzes in Verbindung mit § 156 der Gewerbe-
ordnung auch im Land Berlin.

Artikel 3

Diese Verordnung tritt am Tage nach der Verkindung
in Kraft.

Der Bundeskanzler
Schmidt

Der Bundesminister
fir Arbeit und Sozialordnung
Ehrenberg
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Verordnung
liber die Entwicklung und Erprobung des Ausbildungsberufes Verfahrensmechaniker
in der Hiitten- und Halbzeugindustrie

Vom 4. Mai 1982

Auf Grund des § 28 Abs. 3 des Berufsbildungsgeset-
zes vom 14. August 1969 (BGBI. | S. 1112), der durch
Artikel 53 Nr. 2 des Gesetzes vom 18. Marz 1975
(BGBI. I S. 705) geandert worden ist, und unter Ber(ick-
sichtigung des § 19 Nr. 1 des Berufsbildungsférde-
rungsgesetzes vom 23. Dezember 1981 (BGBI. |
S. 1692) wird im Einvernehmen mit dem Bundesminister
fur Bildung und Wissenschaft verordnet:

§ 1

Ausnahmeregelung

Abweichend von § 28 Abs. 2 des Berufshildungsge-
setzes durfen Jugendiiche unter 18 Jahren gemaB den
nachfolgenden Vorschriften ausgebildet werden.

§2
Zweck der Entwicklung und Erprobung

Waéhrend der Ausbildung nach § 1 sollen zur Vorberei-
tung einer Ausbildungsordnung nach § 25 des Berufs-
bildungsgesetzes insbesondere Ausbildungsinhaite
eines neuen Ausbildungsberufes in den Eisen, Stahl und
Nichteisenmetalle erzeugenden und verarbeitenden In-
dustrien unter Berlicksichtigung einer breit angelegten
beruflichen Grundbildung auf die Mdglichkeiten ihrer
Vermittlung in den Ausbildungsbetrieben und der Einbe-
ziehung von Fachrichtungen flr weitere berufliche Ta-
tigkeiten erprobt werden. Durch die Erprobung ist ferner
zu klaren, ob die fir alle in § 5 genannten Bereiche ge-
meinsame Ausbildung erweitert werden kann oder ob
mehrere Ausbildungsberufe staatlich anerkannt werden
missen.

§3
Beteiligte Ausbildungsstitten

Die Entwicklung und Erprobung nach § 2 kann in den
Ausbildungsstétten von Hochofenwerken, Stahlwerken,
Nichteisen-Metallhitten, Umschmelzwerken, Warm-
walzwerken, StrangpreBwerken, Schmieden, Kaltwalz-
werken und Ziehereien durchgefiihrt werden, die ihre
Beteiligung der zustandigen Stelle bis zum 31. Juli 1983
angezeigt haben.

§4

Sachverstandigenbeirat

Aus Vertretern der beteiligten Bundesministerien, des
Bundesinstituts fir Berufsbildung, der Standigen Konfe-
renz der Kultusminister der Lander, der Industriege-
werkschaft Metall, der Industriegewerkschaft Chemie-
Papier-Keramik, der Wirtschaftsvereinigung Eisen- und
Stahlindustrie, der Wirtschaftsvereinigung Metalle, der
Wirtschaftsvereinigung Ziehereien und Kaltwalzwerke,
des Vereins Deutscher GieBereifachleute und des Deut-

schen industrie- und Handelstages ist ein Sachverstan-
digenbeirat zur Beobachtung der Erprobung zu bilden.
Dieser kann auch an der Vorbereitung einer Ausbil-
dungsordnung nach § 25 des Berufshildungsgesetzes
beteiligt werden.

§5
Ausbildungsdauer und Abschlu

Die Ausbildung dauert drei Jahre und fuhrt zu dem Ab-
schluB Verfahrensmechaniker in der Hitten- und Halb-
zeugindustrie. Die Ausbildung findet in den Bereichen

1. Eisen- und Stahimetallurgie,

2. Nichteisen-Metallurgie,

3. Eisen- und Stahlumformung oder
4. Nichteisen-Metallumformung

statt.
§6
Ausbildungsberufsbild

(1) Wahrend der Erprobung des Ausbildungsberufes
sind fiir alle Bereiche folgende gemeinsame Fertig-
keiten und Kenntnisse zu vermittein:

1. Allgemeine Fertigkeiten und Kenntnisse:

a) Arbeits- und Gesundheitsschutz, Unfallverhu-
tung, Umweltschutz und rationelle Energiever-
wendung,

b) Organisation des Ausbildungsbetriebes,
c) arbeits- und sozialrechtliche Bestimmungen,

d) Werk- und Hilfsstoffe sowie die wichtigsten Ver-
arbeitungsverfahren,

e) Handhaben und Pflegen von Arbeits- und Be-
triebsmittein,

f) Lesen einfacher technischer Zeichnungen und
Tabellen, Anfertigen von Skizzen;

2. Grundlagen der Werkstoffbe- und -verarbeitung:
a) Prifen,
b) Anreilen, Kérnen, Kennzeichnen,
c) Meileln,
d) Ségen,
e) Feilen,
f) Schaben,
g) Scheren,
h) Bohren,
i) Senken und Reiben,
k) Gewindeschneiden von Hand,
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) Umformen,
m) Flgen,
n) Spanen mit Werkzeugmaschinen;

3. Anwenden von Trenn- und Flgeverfahren:
a) Trennen,
b) Montieren;

4. Grundtechniken des Formens, Schmelzens, Gief3ens
und Umformens *):

a) Kenntnisse des Formens (GieBereitechnik),

b) Kenntnisse des Schmelzens und GieBens
(GieBereitechnik),

c) Metallurgie (Eisen und Stahl oder Nichteisen-
Metalle),

d) Umformung (Eisen und Stahl oder Nichteisen-
Metalle);

5. Betrieb und Wartung von Fertigungsanlagen:
a) Grundlagen der Elektrotechnik,

b) Grundiagen der Pneumatik,

c

d

e

)
) Grundlagen der Hydraulik,

) Messen und Steuern,

) Instandhaltung und Fehlersuche,
f) Wartung;

6. StofffluB und Produktionssteuerung;
7. Werkstoffprifung.

(2) Wéahrend der Erprobung des Ausbildungsberufes
sind in den Bereichen mindestens die folgenden Fertig-
keiten und Kenntnisse Gegenstand der Berufsausbil-
dung, wobei sich die Vermittlung der Fertigkeiten nach
den Produktionsanlagen und Verfahrenstechniken der
jeweiligen Ausbildungsstétte richtet:

1. im Bereich Eisen- und Stahimetallurgie:
a) Einsatzstoffe,
Aufbereitung und Lagerung der Einsatzstoffe,
Produktionsanlagen,
Produktionsverfahren,
VergieBen von Schmelzen,
f) Wartung und Pflege von Produktionsanlagen,
g) feuerfeste Baustoffe,
h) Haupt- und Nebenprodukte,
i) Arbeitssicherheit;

2. im Bereich Nichteisen-Metallurgie:
a) Rohstoffe,
b) Brennstoffe,

*)} Die unter Nummer 4 Buchstabe ¢ und d aufgefuhrten Fertigkeiten kdnnen in den
Ausbildungsstatten nach betrieblichen Besonderheiten in der Praxis aiternativ
vermittelt werden.

c) Anlagen zur Verhiittung,
d) Hittenbetrieb,
e) feuerfeste Baustoffe,

f) Produkte der Nichteisen-Metallerzeugung und
ihre Weiterverarbeitung,

g) hydrometallurgische Anlagen,
h) Metall-Raffination und VergieBen der Metalle,
i) Arbeitssicherheit;

3. im Bereich Eisen- und Stahlumformung:

Q

Grundlagen der Fertigungsverfahren,

T

Werkstoffe der Erzeugnisse,
Vormaterial,
Oberflachenbehandlung,
Ofenanlagen,

c oz s

= o

Werkzeuge, Fertigungsanlagen und Hilfseinrich-
tungen,

g) Fertigungsablauf,

h) Fertigstellen der Erzeugnisse,
i) Qualitatsprifung,

k) Versand der Erzeugnisse,

I} Pflegen, Warten und Instandhalten von Ferti-
gungsanlagen und Hilfseinrichtungen,

m) Arbeitssicherheit;

4. im Bereich Nichteisen-Metallumformung:

a) Grundlagen der Fertigungsverfahren,
b) Werkstoffe der Erzeugnisse,

a o

Oberflaichenbehandlung,

4]

)
)
) Vormaterial,
)
)

Ofenanlagen,

—

) Werkzeuge, Fertigungsanlagen und Hilfseinrich-
tungen,

g) Fertigungsablauf,

h) Fertigstellen der Erzeugnisse,
i) Qualitatspriifung,

k) Versand der Erzeugnisse,

I) Pflegen, Warten und Instandhalten von Ferti-
gungsanlagen und Hilfseinrichtungen,

m) Arbeitssicherheit.

§7
‘Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 6 sollen nach
der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen
und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbil-
dungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom Ausbil-
dungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche
Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbesondere
zulassig, soweit eine berufsfeldbezogene Grundbildung
vorausgegangen ist oder betriebspraktische Besonder-
heiten die Abweichung erfordern.
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§8
Ausbildungsplan
Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-

bildungsrahmenplanes fiir den Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstelien.

§9
Berichtsheft
Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fiihren. Ihm ist Gelegenheit
zu geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungs-
zeit zu fuhren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft
regelméaBig durchzusehen.
§ 10

Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenpriifung durchzufihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in Teil |
der Anlage zu § 7 unter Ifd. Nr. 1 bis 4 fiir das erste Aus-
bildungsjahr und unter Ifd. Nr. 5 fir das zweite Ausbil-
dungsjahr aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
den Rahmenlehrpladnen zu vermittelnden Lehrstoff, so-
weit er fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling
in insgesamt héchstens sieben Stunden zwei Arbeits-
proben durchfihren. Hierf(ir kommen insbesondere in
Betracht:

1. Anfertigen einer Arbeitsprobe aus Stahl. Die Arbeits-
probe kann folgende Fertigkeiten beinhalten:

a) Prifen,

b) AnreiBen, Koérnen, Kennzeichnen,
c) MeiBeln,

d) Sagen,

e) Feilen,

f) Bohren,

g) Senken und Reiben,

h) Gewindeschneiden von Hand,
i) Kalt- und Warmbiegen,

k) Fagen.

2. Anfertigen einer Arbeitsprobe aus dem Gebiet Be-
trieb und Wartung von Fertigungsanlagen.

{4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling in
insgesamt hochstens 180 Minuten Aufgaben aus fol-
genden Gebieten schriftlich 1osen:

. Werk- und Hilfsstoffe,

. Grundlagen der handwerklichen Metallbearbeitung,
. Grundrechenarten, Prozent- und Dreisatzrechnung,
Flachen- und Kdrperberechnung,

. Gewichtsberechnung,

. Lesen einfacher technischer Zeichnungen und Ta-
bellen,

oA W =
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7. Arbeitsschutz, Unfallverhitung und Gesundheits-
schutz.

Die schriftlichen Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle berlicksichtigen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftli-
che Prifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

§ 11
AbschluBBpriifung

(1) Die AbschluBprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage zu § 7 aufgefuhrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht vermittelten
Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich
ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling
in insgesamt hochstens vierzehn Stunden vier Arbeits-
proben durchfihren. Hierflir kommen insbesondere in
Betracht:

1. in hochstens vier Stunden eine Arbeitsprobe aus
der Metalltechnik, bestehend aus mindestens zwei
herzustellenden Einzelteilen, an denen wesentliche
manuelle Fertigkeiten des Trennens, Umformens und
Fiigens anzuwenden singd;

2. in héchstens zehn Stunden drei Arbeitsproben unter
Beriicksichtigung der nachfolgend aufgefiihrten Ge-
biete fur den vereinbarten Bereich und der Gegeben-
heiten des Ausbildungsbetriebes:

a) in dem Bereich Eisen- und Stahimetallurgie:
aa) Umgehen mit feuerfesten Baustoffen,

bb) Erzeugen von flissigem Roheisen oder Roh-
stahl,

cc) AbgieBen von flissigem Roheisen oder Roh-
stahi;

b) in dem Bereich Nichteisen-Metallurgie:
aa) Umgehen mit feuerfesten Baustoffen,
bb) Erzeugen von Nichteisen-Metallen,
cc) Schmelzen und AbgieBen von Nichteisen-
Metallen;
c) in dem Bereich Eisen- und Stahlumformung:

aa) Zusammen- oder Einbauen von Walz-,
StrangpreB-, Schmiede- oder Ziehwerkzeu-
gen,

bb) Erstellen von Fertigungsablaufplénen,

cc) Feststellen und Beseitigen von Fehlern am
Vormaterial,

dd) Zurichten der Walz-, StrangpreB-, Schmiede-
oder Zieherzeugnisse,

ee) MaB-, Form- und Oberflachenkontrolle am
Fertigerzeugnis;
d) in dem Bereich Nichteisen-Metallumformung:

aa) Zusammen- oder Einbauen von Walz-,
StrangpreB-, Schmiede- oder Ziehwerkzeu-
gen,
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bb) Erstellen von Fertigungsablaufplanen,

cc) Zurichten der Walz-, StrangpreB-, Schmiede-
oder Zieherzeugnisse,

dd) MaB-, Form- und Oberflaichenkontrolle am
Fertigerzeugnis.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
den Prifungsfachern Technologie, Technische Mathe-
matik, Technisches Zeichnen sowie Wirtschafts- und
Sozialkunde schriftlich gepriift werden. Es kommen
Fragen und Aufgaben insbesondere aus folgenden Ge-
bieten in Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:
a) fur alle Bereiche gemeinsam:
aa) Roh-, Werk- und Hilfsstoffe,

bb) Eigenschaften der Eisenwerkstoffe und
Nichteisen-Metalle,

cc) Grundlagen der Werkstoftbe- und -verarbei-
tung,

dd) Grundlagen aus den Gebieten Formen,
Schmelzen und GieBen,

ee) Grundlagen des Umformens,
ff) Grundlagen des Flgens,

gg) Grundlagen aus den Gebieten Elektrotech-
nik, Pneumatik, Hydraulik, Messen und
Steuern,

hh) Wartungstechnik,

i) Umweltschutz, rationelle Energieverwen-
dung;

b) im Bereich Eisen- und Stahimetallurgie:
aa) Hochofenanlage,
) Vorgange im Inneren des Ofens,
) Hochofenbetrieb,

dd) feuerfeste Baustoffe,
)

Produkte des Hochofens und ihre Verwen-
dung,

ff) Einsatzstoffe fiir die Stahlerzeugung,

gg) Roheisenspeicherung,

hh) Roheisenentschwefelung,

ii) Anlagen und Verfahren zur Stahlerzeugung,
kk) Pfannenmetallurgie,

i) VergieBen des Stahls,

mm)Zustellung, Inbetriebnahme und Pflege von
Aggregaten zur Stahlerzeugung,

nn) Stahlwerkserzeugnisse,
o0o) Reststoffe;

¢) im Bereich Nichteisen-Metallurgie:

aa) Ofenanlage fir die Nichteisen-Metaltherstel-
lung,

bb) Vorgange im Inneren eines Ofens,
cc) Betrieb der Ofenanlagen,
dd) feuerfeste Baustoffe,

ee) Nebenprodukte der Nichteisen-Metallerzeu-
gung und ihre Verwendung,

) Einsatzstoffe fir die Raffination,
gg) Anlagen zur Raffination,

hh) Schmelzen und VergieBen der Nichteisen-
Metallg;

d) im Bereich Eisen- und Stahlumformung:
aa) Vormaterial,

bb) mechanische und chemische Oberflachen-
behandlung,

cc) Ofenanlagen,

dd) Werkzeuge, Fertigungsanlagen und Hilfsein-
richtungen,

ee) Fertigungsablauf,
ffy Fertigstellung der Erzeugnisse,
gg) Fertigerzeugnisse und Qualitatspriifung;

e) im Bereich Nichteisen-Metallumformung:
aa) Vormaterial,

bb) mechanische und chemische Oberflachen-
behandlung,

cc) Ofenanlagen,

dd) Werkzeuge, Fertigungsanlagen und Hilfsein-
richtungen,

ee) Fertigungsablauf,

ffy Fertigstellung der Erzeugnisse,

gg) Fertigerzeugnisse und Qualitatsprifung,
hh) Versand der Erzeugnisse;

. im Prifungsfach Technische Mathematik:

a) Langen-, Flachen- und Volumenberechnung,

b) Gewichtsherechnung,

c) Dreisatz- und Prozentrechnung,

d) Hebelsysteme,

e) Geschwindigkeitsberechnung,

f) Festigkeitsberechnung,

g) mechanische Arbeits- und Leistungsberechnung,
h) Arbeitszeitberechnung;

. im Prifungsfach Technisches Zeichnen:

a) Lesen von einfachen Zeichnungen und Maschi-
nenschaltplanen,

b) Anfertigen von einfachen Skizzen,
¢) Herstellen und Lesen einfacher Schaubilder,

. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:

Wirtschafts- und Sozialkunde, arbeits- und sozial-
rechtliche Bestimmungen und Vorschriften, Arbeits-
schutz und Gesundheitsschutz sowie Unfallverhi-
tung.

Die Fragen und Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle berlicksichtigen.
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(4) Firdie schriftliche Kenntnisprafung ist von folgen-
den zeitlichen Hochstwerten auszugehen:

1. im Prifungsfach

Technologie 120 Minuten,
2. im Prifungsfach

Technische Mathematik 30 Minuten,
3. im Prifungsfach

Technisches Zeichnen 90 Minuten,
4. im Prifungsfach

Wirtschafts- und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftli-
che Prifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

(6) Die schriftliche Prifung ist auf Antrag des Priif-
lings in einzelnen Fichern durch eine mindliche
Prufung zu ergénzen, wenn diese flir das Bestehen der
Prifung den Ausschlag geben kann. Die schriftliche
Prifung hat gegeniiber der mindlichen das doppelte
Gewicht.

Bonn, den 4. Mai 1982
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(7) Innerhalb der Kenntnisprufung hat das Prifungs-
fach Technologie gegeniber jedem der (brigen Pri-
fungsfacher das doppelte Gewicht.

(8) Die Prifung ist bestanden, wenn jewsils in der Fer-
tigkeits- und der Kenntnisprifung sowie innerhalb der
Kenntnispriifung im Prifungsfach Technologie minde-
stens ausreichende Leistungen erbracht sind.

§12
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des Berufs-
bildungsgesetzes auch im Land Beriin.

§13
Inkrafttreten, Aulerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1982 in Kraft. Sie
tritt am 31. Juli 1985 auBer Kraft; zu diesem Zeitpunkt
bestehende Berufsausbildungsverhdltnisse werden
nach den Vorschriften dieser Verordnung zu Ende ge-
flhrt.

Der Bundesminister far Wirtschaft
In Vertretung
Schiecht
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Anlage
(zu§7)

Ausbildungsrahmenplan .
fiir die Berufsausbildung zum Verfahrensmechaniker in der Hiitten- und Halbzeugindustrie

I. Gemeinsame Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des . in Wachen

NI Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 [ 2 | 3
1 2 3 4
1 Aligemeine
Fertigkeiten und
Kenntnisse
(§ 6 Abs. 1 Nr. 1)
1.1 Arbeits- und a) berufsbezogene Arbeitsschutzvorschriften in
Gesundheitsschutz, Gesetzen und Verordnungen nennen
Unfallverhitung, b) berufsbezogene Vorschriften der Trager der ge-
Umweltschutz und setzlichen Unfallversicherung, insbesondere
rationelle Unfallverhiitungsvorschriften, Richtlinien und
Energieverwendung Merkblatter, nennen

(§ 6 Abs. 1 Nr. 1

Buchstabe a) c) unfallverursachendes menschliches Fehlver-

halten sowie berufstypische Unfallquellen und
-gefahren beschreiben

d) Verhaltensweisen bei Unfallen erkidren, MaB-
nahmen der Ersten Hilfe einleiten

e) wesentliche Vorschriften der Feuerverhiitung
und Brandschutzeinrichtungen nennen

f) Notwendigkeit und Bedeutung der Arbeits-
hygiene beschreiben

g) Gefahren von berufsspezifischen chemischen
Arbeits- und Betriebsmitteln, von Giften und Ga-
sen sowie leicht entziindlichen Stoffen nennen

h) Organisation und Aufgaben der betrieblichen
Dienste, die sich mit Arbeitsschutz, Unfall-
verhitung und Gesundheitsschutz befassen,
beschreiben

i) wesentliche Vorschriften des Fachbereichs
Uber den Immissions- und Gewdsserschutz so-
wie Uber die Reinhaltung der Luft nennen

k) die im Ausbildungsbetrieb verwendeten Ener-
giearten nennen und Méglichkeiten rationeller
Energieverwendung im beruflichen Einwir-
kungs- und Beobachtungsbereich anfithren

wéahrend der gesamten
Ausbildung zu vermitteln

12 Organisation des a) Art des Ausbildungsbetriebes, Unternehmens-
Ausbildungsbetriebes form, Branchenzuordnung, Produktionspro-
(§ 6 Abs. 1 Nr. 1 gramm und Organisation der Betriebsabteilun-
Buchstabe b} gen beschreiben

b) Zuordnung einzelner Betriebsabteilungen zu-
einander und deren Zusammenwirken bei Pro-
duktion und Instandhaltung erklaren

c) Einkaufs- und Vertriebsorganisation, Verwal-
tung, Arbeitsvorbereitung, Betriebswirtschaft,
Forschung und Entwicklung sowie Ausbil-
dungswesen unterscheiden
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 [ 2 [ 8

1.3

arbeits- und
sozialrechtliche
Bestimmungen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 1
Buchstabe c)

a)

b)

d)

e)

Personalwesen und -organisation sowie Perso-
nalvertretungen beschreiben

Rechte und Pflichten der Arbeitgeber und der
Arbeitnehmer erldutern sowie einschlégige Be-
stimmungen des Betriebsverfassungsgesetzes
und des Berufsbildungsgesetzes nennen

Aufgaben, Stellung, Rechte und Pilichten der
Jugendvertretung nennen

Inhait und Bedeutung der Ausbiidungsordnung,
des Ausbildungsvertrages, der betrieblichen
und schulischen Ausbildungspléne sowie Mog-
lichkeiten der Weiterbildung beschreiben

Bestimmungen des Jugendarbeitsschutzge-
setzes, insbesondere uber Beschaftigungszeit,
Ruhepausen, gefdhrliche Arbeiten, gesund-
heitliche Betreuung und Berufsschulbesuch,
nennen

1.4

Werk- und Hilfsstoffe
sowie die wichtigsten
Verarbeitungsverfahren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 1
Buchstabe d)

a)

b)

c)

d)

€)

g)

h)

Werkstoffe nach Metallen und Nichtmetallen
unterscheiden sowie die wichtigsten Werk-
stoffe und Hilfsstoffe nach ihrer Verwendung
einordnen

Erkennungsmerkmale der wichtigsten Werk-
und Hilfsstoffe beschreiben

wesentliche Merkmale der Erzeugungsverfah-
ren fiir die wichtigsten Metalle und ihre Legie-
rungen nennen

Fertigungsverfahren unterscheiden sowie ihre
Anwendung beschreiben

spaniose Verarbeitungsverfahren fir metalli-
sche Werkstoffe unterscheiden

Stoffnormung am Beispiel der wichtigsten
Werkstoffbezeichnungen fir Eisen- und Nicht-
eisen-Metalle und ihre Legierungen sowie
Formnormung am Beispiel wichtiger Halbzeuge
erlautern

GuB- und Knetwerkstoffe als unlegierte und
legierte Sorten unterscheiden

Werkstoffe und Halbzeuge in Tabellen auf-
suchen und in Stucklisten einordnen

einfache Verfahren der Werkstoffprifung in der
Werkstatt mit vorwiegend qualitativer Aussage
sowie im Labor mit vorwiegend quantitativer
Aussage beschreiben

15

Handhaben und Pflegen
von Arbeits- und
Betriebsmitteln

(§ 6 Abs. 1 Nr. 1
Buchstabe €)

Werkzeuge, Prifzeuge, Maschinen und Geréte
handhaben und pflegen sowie funktionsgerecht
auswéhlen und planvoll einsetzen

wéahrend der gesamten
Ausbildung zu vermitteln
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zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil d . S . in Wochen
Nr. Ausbi(dunez;lsb:rsufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 [ 2 | 8
1 2 3 4
1.6 Lesen einfacher a) Grundbegriffe der Normung, insbesondere der
technischer Zeichnun- Zeichnungsnormen, nennen
gen und Tabellen, b) Ansichten, Schnitte, einfache Durchdringungen
Anfertigen von Skizzen und Abwicklungen darstellen, Darstellungen
gughpé?:b; f')“ﬁ 1 durch Sinnbilder beschreiben
c) Handskizzen als Arbeitsanweisungen fir die | wéhrend der gesamten
Werkstatt anfertigen Ausbildung zu vermittein
d) Arbeitsfolgen fiir Montage und Demontage an
Hand von Einzel- und Gesamtzeichnungen so-
wie Stlcklisten festiegen
e) einfache Schaltpldne lesen
f) Tabellen und Handbiicher verwenden
g) Betriebsberichte und Protokolle anfertigen
2 Grundlagen der
Werkstoffbe- und
-verarbeitung
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2)
2.1 Prifen a) nichtmaBliches Priifen durch Sichtprifen,
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2 Abtasten und Abhd&ren durchfiihren
Buchstabe a) b) maBliches Prifen durch Messen und Lehren
durchfiihren
c) MeBmittel, Lehren und Hilfsmittel bezeichnen
d) Aufbau, Wirkungsweise und Anwendung von
MeBzeugen einschlieBlich Nonius beschreiben
e) Ursachen von MeBfehlern nennen und MaB-
nahmen zu ihrer Vermeidung aufzihlen 1
f)y Langen mit StrichmeBzeugen und MeBschiebern
fir AuBen-, Innen- und TiefenmaBe bestimmen
g) Winkel messen und lehren
h) Ebenheit von Flachen mit Lineal und Stahl-
winkel nach dem Lichtspaltverfahren sowie
Formgenauigkeit mit Rundungslehren prifen
i) MaBgenauigkeit und PaBgenauigkeit mit Grenz-
lehren prifen
k) Oberflachen bis Schiichtqualitat unterscheiden
2.2 AnreiBen, Kérnen, a) Anreiflwerkzeuge und Hilfswerkzeuge nennen
Kennzeichnen und anwenden
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2 b) Zeichnungsangaben mit und ohne Schablonen
Buchstabe b) ) Ubenrage?l 9
¢) Bezugslinien, Bohrungsmitten, Umrisse,
Schnitt- und Biegelinien werkstoffgerecht 1
unter Beachtung von Bearbeitungszugaben
anreiBen und anzeichnen
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Bohrungsmitten und Umrisse funktionsgerecht
kornen, Hiifs- und Kontrollkéfnungen sowie
Zentrierkdrnungen anbringen

mit Hilfe von Schlagbuchstaben und -zahlen,
Signiergeraten und Farben kennzeichnen

23

MeiBein
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe c)

Bleche, Profile und Volimaterial aus Metall von
Hand meiBeln

Holz und Kunststoff von Hand stemmen und
stechen

GroBe des Keilwinkels beim MeiBeln verschie-
dener Werkstoffe nennen

24

Sagen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe d)

b)
c)

d)

Voll- und Hohlkoérper, Bleche und Profile von
Hand und mit Maschine ségen

Winkel am Ségezahn beschreiben

Schneidvorgang und Spanbildung beim S&-
gen sowie EinfluB von Zahnteilung und Frei-
schnitt, Kihlung und Schmierung in Abhangig-
keit vom Werkstoff erlautern

Sagewerkzeuge fir unterschiedliche Werk-
stoffe und Werkstickformen beim Absé&gen
und Eins&gen nennen

25

Feilen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe €)

a)

b)

c)

d)

Flachen, Rundungen, schmale Kanten, Fasen,
Passungen und Durchbriiche feilen

Feilen fir verschiedene Werkstoffe, Werksttck-
formen, WerkstlckgréBen und Oberfldchen-
giten auswahien

Schneidvorgang und Spanbildung beim Fei-
len erlautern

auf MaB eben, winklig und parallel feilen, Run-
dungen feilen, Kanten brechen und entgraten

2.6

Schaben
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe f)

a)

b)

maB- und formgenaue Oberfliche von sehr
geringem Rauhgrad durch Schaben herstellen

Anstellwinkel, Schaberichtung, Keilwinkel der
Schabwerkzeuge in Abhangigkeit vom Werk-
stoff des Werkstiickes erldutern

2.7

Scheren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe g)

a)

b)

Scheren als Fenigungsverfahren zum Absche-
ren, Stanzen und Lochen auf Grund der Schub-
kréfte erkldren

Schneidengeometrie der Scherwerkzeuge,
Scherwinkel und Schneidenspiel sowie die Be-
deutung des Niederhalters und der Hebellber-
setzung an Scherwerkzeugen beschreiben
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3

c)

d)

Scherwerkzeuge entéprechend der Werkstick-
groBe und -form sowie der Werkstoffart aus-
wahlen

einfache Scherarbeiten ausfiihren

2.8

Bohren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe h)

a)

b)

c)

d)
e)

Durchgangs- und Grundiécher mit Hand- und
Standerbohrmaschinen bohren

Schneidengeometrie, Schneidvorgang und
Spanbildung beim Bohren beschreiben sowie
Auswahl der Bohrertypen unter Berlcksichti-
gung des zu bearbeitenden Werkstoffes erlau-
tern

EinfluB der Erwdrmung, Schmierung und Kih-
lung auf die Standzeit erkidren

Bohrerwerkstoffe unterscheiden

Vorschub, zulassige Schnittgeschwindigkeit
sowie zulassige Drehzahl in Abhangigkeit vom
Werkstoff und vom Bohrerdurchmesser mit
Hilfe von Drehzahldiagrammen und Tabellen
einstellen

Folgen fehlerhaften Bohreranschliffs nennen

29

Senken und Reiben
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe i)

a)

b)

c)

Bohrungen durch Ansenken, Aufsenken, Ein-
senken und Plansenken nacharbeiten

vorgebohrte Bohrungen zwecks Erzeugung
hoher PaBgenauigkeit und Oberflaichengite
mit Hilfe von Hand- und Maschinenreibahlen
reiben

Richtwerte von Vorschub, Schnittgeschwindig-
keit und Drehzahlen fur Senken und Reiben
nach Tabellen auswéhlen und einstellen

2.10

Gewindeschneiden
von Hand

(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe k)

c)

d)

AuBen- und Innengewinde von Hand schneiden

Unterscheidungsmerkmale fir Bewegungs-
und Befestigungsgewinde, metrisches und
Zoligewinde nennen

Gewindearten und -maBe fiir metrische Gewin-
de aus Tabellen bestimmen

Gewindeschneidzeug, Satzgewindebohrer,
Schneideisen und Schneidkuppe auswahlen
und handhaben

2.1

Umformen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe 1)

a)

b)
c)

B!eché, Profile und Rohre aus unterschied-
lichen Werkstoffen kalt und warm biegen

Freiform- und Gesenkschmieden beschreiben

Umformen durch Abkanten, Einkanten, Um-
kanten, Absetzen, Umschlagen, Schweifen,
Treiben, Sicken und Boérdeln beschreiben
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d)

e)

Biegevorrichtungen beim Umformen von Profi-
len und Rohren anwenden

Bleche, Profile und Rohre richten

212

Figen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe m)

a)

b)

I6sbare und unldésbare Verbindungen beschrei-
ben

Verbindungstechniken an einfachen Arbeits-
proben ausfiihren

213

Spanen mit
Werkzeugmaschinen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 2
Buchstabe n)

a)

b)
c)

d)
€)

9)

Spanungsverfahren, insbesondere Lang- und
Plandrehen, Waagerecht- und Senkrechtfra-
sen, Waagerecht- und SenkrechtstoBen sowie
Rund- und Flachenschleifen, beschreiben

Spanungswerkzeuge und Spannmittel an
Werkzeugmaschinen nennen

Schneidengeometrie an Spanungswerkzeugen
beschreiben

EinfluBgréBen bei der Spanung erldutern

Spanungsmaschinen beim Drehen auf der Leit-
und Zugspindelmaschine, beim Frasen auf der
Universalfrasmaschine und beim StoBen auf
der WaagerechtstoBmaschine bedienen

Werkzeuge und Werkstiicke spannen

erforderliche Arbeitswerte aus Tabellen, Dia-
grammen und einfachen Berechnungen bestim-
men und an der Werkzeugmaschine einstellen

einfache Spanungsarbeiten auf Werkzeug-
maschinen funktionsgerecht und unfalisicher
ausfiihren

Anwenden von Trenn-
und Flgeverfahren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 3)

3.1

Trennen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 3
Buchstabe a)

a)

b)

einfache Trennarbeiten unter Verwendung von
Spannvorrichtungen und -hilfsmitteln mit Ma-
schinensagen sowie durch Trennschleifen und
Brennschneiden ausfihren

Werkstlickoberflichen durch Schleifen nach-
arbeiten

3.2

Montieren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 3
Buchstabe b)

a)

b)

c)

komplexe Werkstlicke, Bauteile und Anlagen
nach Zeichnung und Anleitung montieren und
demontieren

Rohr- und Schlauchverbindungen aus ver-
schiedenen Werkstoffen durch Klemmen, Ver-
schrauben und Einléten von Fittings herstellen

einfache Schlauch- und Rohrleitungen ver-
legen
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zeitliph\e’av Ri%htwerte
i in Wochen
lf\ﬁ(rj Ausbilduﬂglsggfufsbil des zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildcunegsjahr
1 | 2 | 3
1 2 3 4
4 Grundtechniken des
Formens, Schmelzens,
GieBens und
Umformens *)
(§ 6 Abs. 1 Nr. 4)
4.1 Kenntnisse des Formens | a) Dauerformen und verlorene Formen als Formen
(GieBereitechnik) aus Metall oder Formstoffen beschreiben
(§ 6 Abs. 1 Nr. 4 b) Aufbau von ungeteilten und geteilten Modellen
Buchstabe a) sowie die Kennzeichnung und die Befesti-
gungsarten von Ansteckteilen beschreiben
¢) Notwendigkeit von Ansteckteilen begriinden
d) Modelifarben fir die GieBmetalle nennen
e} Notwendigkeit von Formschragen begriinden
fy SchwindmaBe der verschiedenen GieBmetalle
nennen
g) Hilfsmodelle fir EinguB, Entliftungs- und
Speisersysteme anwenden
h) farbliche Markierung von Kernmarken und
Bearbeitungszugaben beschreiben
i)y Kernlagerung, -sicherung und -entliftung aus-
fuhren
k) Bedeutung und Einbau von Kernen in Formen
beschreiben
Iy einfache Kerne unter Bertcksichtigung von
Armierung und Entliftung herstellen
m) Notwendigkeit von feuerfesten Uberziigen fir
Kerne beschreiben
n) die wichtigsten Formstoffeigenschaften, ins-
besondere Standfestigkeit, Bildsamkeit, Gas-
durchiassigkeit und Feuerbestandigkeit, be-
schreiben
o) verlorene Formen aus Formstoff herstellen und
gieBfertig machen
42 Kenntnisse a) das Setzen und Schmelzen von GieBmetallen
des Schmelzens beschreiben
und GieBens b) Schlacke/Kritze abkrammen, Schmelze ent-
(GieBereitechnik) gasen und legieren
(§ 6 Abs. 1 Nr. 4 c) GieBgefaBe fur den Transport und zum Ver- 10
Buchstabe b) gieBen von GieBmetallen vorbereiten
d) Formen unter Beachtung von Schilackenfang-
maBnahmen abgieBen
e) GuBstucke begutachten sowie einfache Putz-
arbeiten ausfihren
4.3 Metallurgie a) Anlagen und Einrichtungen zum Schmelzen
(Eisen und Stahl oder und GieBen kennenlernen und bei der Vorberei-
Nichteisen-Metalle) tung und Durchfiihrung des Schmelzens und
(§ 6 Abs. 1 Nr. 4 GieBens von Metallen mithelfen
Buchstabe ¢)

* Die unter den ifd. Nr. 4.3 und 4.4 aufgefuhrten Fertigkeiten konnen in den Ausbildungsstatten nach betrieblichen Besonder-
heiten in der Praxis alternativ vermittelt werden.
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b)
c)

d)
e)

f)

Q)
h)

i)

Einsatzstoffe und deren Bedeutung fir die
Erschmelzung von Metallen erldutern

Erzvor- und -aufbereitungsanliagen beschrei-
ben

Beschickung von Schmelzofen erklaren

Verfahren zum Schmelzen und Legieren von
Metallen nennen

Aufbau und Funktion von Schmelzanlagen
beschreiben

Vorgénge beim Schmelzen erldutern

Verfahren zum VergieBBen von fliissigen Metallen
unterscheiden

Anlagen und Einrichtungen zum VergieBen
beschreiben

44

Umformung

(Eisen und Stahl oder
Nichteisen-Metalle)
(§6 Abs. 1 Nr. 4
Buchstabe d)

a)

b)
c)

d)

Anlagen und Einrichtungen kennenlernen und
bei der Vorbereitung der Durchfihrung der
Arbeitsablaufe mithelten

Erzeugnisse der Fertigungsverfahren fiir das
Umformen nennen

Vorgéange der Fertigungsverfahren fir das Um-
formen beschreiben

Verfahren und Anlagen beschreiben

Betrieb und Wartung
von Fertigungsanlagen
(§ 6 Abs. 1 Nr. 5)

5.1

Grundlagen

der Elektrotechnik
(§ 6 Abs. 1 Nr. 5
Buchstabe a)

a)

b)
c)
d)

e)

9)

h)
i)

k)

die elektrischen GrundgréBen Strom, Span-
nung und Widerstand unterscheiden und mit
ihren gesetzlichen Einheiten angeben

die Abhangigkeiten von Strom, Spannung und
Widerstand am Ohm’schen Gesetz nachweisen
elektrische Arbeit von elektrischer Leistung
unterscheiden

die Wirkungen des elektrischen Stromes erau-
tern

Stromeinwirkungen einfachen elektrischen
Maschinen zuordnen

Gleich-, Wechsel- und Drehstrom exemplarisch
Anwendungsbereichen zuordnen

einfache elektrische Stromkreise mit unter-
schiedlichen Spannungsquellen und ohm’-
schen, induktiven und kapazitiven Verbrau-
chern unterscheiden

Reihen- und Parallelschaltungen von ohm’-
schen Widersténden unterscheiden

Strom- und Spannungsmesser anschlieBen
und ablesen

einfache Schaltpléne lesen
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m)
n

0)

die Funktion von Schmelzsicherungen, magne-
tischen und thermischen Ausldsern, Schaltern
und Schiitzen beschreiben

die Bedeutung der Isolierung elektrischer
Bauelemente und Anlagen beschreiben

Beispiele fir die Gefahrdung des Menschen
beim Umgang mit der Elektrizitat erldutern

SchutzmaBnahmen und Schutzeinrichtungen
zur Vermeidung von Unféllen beschreiben

52

Grundlagen

der Pneumatik
(§ 6 Abs. 1 Nr.5
Buchstabe b)

a)
b)

c)

d)

e)

9)

Aufbau und Funktion von Drucklufterzeugungs-
anlagen und -verteilungsanlagen beschreiben

wesentliche Anlagenteile, insbesondere Wind-
kessel, Speicher und Leitungen, beschreiben

wichtige Bauteile pneumatischer Steuerungen,
insbesondere Zylinder, Ventile, Druckluft-
motoren und Zubehor, beschreiben

Baueinheiten  kombinierter  pneumatisch-
hydraulischer Geréte nennen

einfache Pneumatik-Schaltplane lesen

Aufbau und Funktion von pneumatischen

Steuerungseinheiten an Hand einfacher Schalit-
pldne und Weg-Schritt-Diagramme beschrei-
ben

einfache Wartungsarbeiten an pneumatischen
Gerédten und Anlagen nach Anweisung und Her-
stellervorschriften durchfihren

53

Grundiagen

der Hydraulik
(§6 Abs. 1 Nr. 5
Buchstabe ¢)

a)

b)

c)

d
e

wesentliche physikalische Grundlagen der
Hydraulik erldutern, inshesondere

aa) hydrostatischen und hydrodynamischen
Druck unterscheiden

bb) das hydrostatische Paradoxon erkiaren

cc) hydraulische Kraftibertragung und -Uber-
setzung an Hand des Prinzips der hydrau-
lischen Presse beschreiben

dd) laminare und turbulente Strdmung unter-
scheiden

Arten von Hydraulikflissigkeiten nach Anforde-
rungen und Eigenschaften der Druckmedien
unterscheiden

‘wichtige Bauteile hydraulischer Anlagen, insbe-

sondere Hydropumpen, -motoren, -zylinder und
-getriebe, beschreiben

einfache Hydraulik-Séhaltpléne lesen

Aufbau und Funktion von hydraulischen Anla-
gen an Hand einfacher Schaltplane beschrei-
ben
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f)

einfache Wartungsarbeiten an hydraulischen
Geraten und Anlagen nach Anweisung und Her-
stellervorschriften durchfithren

54

Messen und Steuern
{§ 6 Abs. 1 Nr. 5
Buchstabe d)

b)

c)

d)

e)

9)
h)

grundlegendeMeBverfahrenund-einrichtungen
anwenden

einfache MeBanordnungen nach Anweisung
auswahlen und zusammenstellen

MeBgerate und Zubehor unter Beachtung der
Bedienungsanweisungen transportieren und
aufstellen

MeBgerédte unter Beachtung des MeBverfah-
rens anschiieBen

MeBwerte unter Beachtung der MeBbereiche
und der Fehlermoglichkeiten ablesen

MeBwerte zahlenmé&Big und grafisch in Proto-
kolliform darstellen

MeBprotokolle lesen und auswerten

Unterschied zwischen Steuerung und Rege-
lung erklaren

5.5

Instandhaltung
und Fehlersuche
(§ 6 Abs. 1 Nr. 5
Buchstabe e)

a)

b)

f)
9)

h)

Arten, Ursachen und Auswirkungen von Ver-
schleif3 beschreiben

System, Ziele und Vorteile der vorbeugenden
Instandhaltung erlautern

verschiedene Wartungs-, Uberwachungs- und
InstandhaltungsmaBnahmen planen und auf-
einander sowie auf den Produktionsablauf ab-
stimmen

Wartung und Pflege als verschleiBhemmende
MaBnahmen beschreiben

systematische Erfassung der Lebensdauer von
Funktionsteilen und deren planméaBigen Ersatz
begrinden

Ausfiihren von Instandhaltungsarbeiten in Form
von Einzelauftragen beschreiben

InstandhaltungsmaBnahmen nach festgeleg-
tem Plan beschreiben

Anlagen unter Anleitung pflegen, warten, plan-
maBig Oberpriifen und Gberholen sowie den
Produktionsablauf zur Vermeidung von Stdrun-
gen sténdig planvoll iberwachen

einfache Stérungen unter Beachtung gewerb-
licher SchutzmaBnahmen beheben

56

Wartung
(§ 6 Abs. 1 Nr. 5
Buchstabe f)

a)

Wartungsarbeiten nach Wartungsplénen durch-
fihren, insbesondere Lager nachstellen, Schrau-
ben nachziehen, Keilriemen nachspannen, be-
wegliche Teile taglich reinigen sowie Schmier-
dienst nach Schmierplanen durchfiihren
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b)

c)

d)
e)

f)

Schmiermittel nach Art, Anwendung und Kenn-
zeichnung unterscheiden

den konstruktiven Aufbau und die Arbeitsweise
berufstypischer Maschinen und Gerite be-
schreiben

VerschleiBmerkmale nennen

Arbeits- und Materialnachweise Uber War-
tungs- und Reparaturarbeiten schriftlich an-
fertigen

Befundberichte Ober erkannte und nicht besei-
tigte Mangel schriftlich formulieren

branchenubliche, fachtypische Hilfseinrichtun-
gen nennen und unter Beachtung der Unfallver-
hutungsvorschriften bedienen

StofffluB und
Produktionssteuerung
(§ 6 Abs. 1 Nr. 6)

a)

b)

c)

d)

StofffluB der erzeugten Produkte beschreiben
und verfolgen

Aufgaben der Datenerfassung und der Daten-
verarbeitung beim StofffluB erldutern, bei der
Datenerfassung mithelfen

Sinn und Zweck der Produktionssteuerung er-
klaren

Datenverarbeitung als Hilfsmittel der Produk-
tionssteuerung beschreiben

Werkstoffprifung
(§ 6 Abs. 1 Nr. 7)

a)

b)

Werkstoffproben zur Identifizierung, Beurtei-
lung und zum Vergleich von metallischen Werk-
stoffen, insbesondere durch Klangprobe,
Bruchprobe und Funkenprobe, beschreiben

technologische Priifungen, insbesondere me-
chanische Priufungen sowie Prifungen zur
Ermittiung von Werkstoffehlern, Gefligeaufbau
und Zusammensetzung, beschreiben

Il. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Bereichen

A. Bereich Eisen- und Stahimetallurgie

Eisen- und
Stahlmetallurgie
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1)

1.1

Einsatzstoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe a)

a)
b)
c)

d)

Erze und ihre Lagerstatten aufzahlen
Erzarten erldutern

Probennahme erldutern und ihre Notwendig-
keit begriinden

Bedeutung der Ricklaufstoffe erlautern

wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
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4

e)

Zuschlage:

aa) Zusammenhange zwischen Gangart und
Zuschlagen beschreiben

bb) Zweck der Zuschiage erlautern

Eigenschaften von Koks und ihre Prifung
erlautern

Brennstoffe nach ihrem Heizwert unterschei-
den

Einsatzstoffe fir die Stahlerzeugung, insbeson-
dere Schrottsorten, Roheisensorten, Eisen-
begleiter und Zuschlage, nennen und ihre Be-
deutung erlautern

die Bedeutung von Sauerstoff als Frischmittel
erldutern

1.2

1

Aufbereitung und Lage-
rung der Einsatzstoffe
{§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe b)

Vor- und Aufbereitung der Eisenerze:

aa) Bedeutung des Brechens, Siebens und
des Kiassierens von Eisenerzen erkiaren

bb) Mischung der Eisenerze erlautern

cc) Bedeutung des Pelletierens erklaren

Anlagen und Einrichtungen zur Vor- und Aufbe-
reitung der Eisenerze beschreiben

Aufbau der Anlage zum Sintern beschreiben

chemische Reaktionen beim Rosten verschie-
dener Eisenerze beschreiben

den technologischen ProzeB zur Koksherstel-
lung beschreiben

Aufbereitung der Ricklaufstoffe erkiaren

Aufgabe und Bedeutung der Speicheraggre-
gate erlautern

"Aufbau der Speicheraggregate erlautern

Sicherheitsvorschriften bei der Lagerung von
Einsatzstoffen erlautern '

1.3

Produktionsaniagen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe c¢)

den Hochofen beschreiben, insbesondere

aa) die Bauweise eines Hochofens
kiaren

er-

bb)
cc)
dd)
ee)

das Profil eines Hochofens darstellen
die Zustellung des Hochofens erlautern
die Notwendigkeit der Kiihlung begriinden

die Aufbereitung des Kiihlwassers erlau-
tern

ff) Begichtungssysteme und Gichtverschlis-
se beschreiben

Zusatzeinrichtungen beschreiben, insbesondere
aa) verschiedene Moélleranlagen beschreiben
bb) Begichtung erldutern '

wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
Zu vermitteln



Nr. 16 — Tag der Ausgabe: Bonn, den 12. Mai 1982

587

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 [ 3

c)

d)

cc) Aufbau und Arbeitsweise von Wind-
erhitzeranlagen erklaren

dd) meBtechnische GroBen fur den Wind-
erhitzerbetrieb nennen und erlutern

ee) Bedeutung der Gasreinigung erldutern
ffj Gasreinigungsaniagen beschreiben

Anlagen zur Stahlerzeugung einschlieBlich
Sonderverfahren beschreiben

Pfannenspileinrichtungen beschreiben

14

Produktionsverfahren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe d)

a)
b)

c)
d)

e)

9)
h)

n)
0)

p)

a)
)
s)

t)

u)
v)

Reaktionsweg des Gases und der Einsatzstoffe
erlautern

Reaktionen im Hochofen nennen und einem
Temperaturbereich zuordnen

direkte und indirekte Reduktion beschreiben

den Reduktions- und Kohlungsvorgang mit
Koks beschreiben

Bedeutung der Durchgasung und ihre Beein-
flussungsmaglichkeiten erlautern

Bedeutung der Verbrennungstemperatur erkla-
ren

RegelgréBen fur die Ofenfithrung nennen

Zusammenhang zwischen den einzelnen Re-
gelgrdBen erlautern

Bedeutung der Roheisenentschwefelung erldu-
tern

Verfahren zur Roheisenentschwefelung nennen
Reihenfolge des Chargierens erlautern

Bedeutung der Roheisenanalyse und -tempera-
tur erlautern

Bedeutung des Frischvorganges erklaren

Verfahren zur Stahlerzeugung einschlieBlich
Sonderverfahren erldutern

die beim Frischvorgang stattfindenden chemi-
schen Reaktionen einschlieBlich der Entschwe-
felung erlautern

Legierungsberechnungen durchfiihren

Bedeutung der Probennahme und Badtempe-
raturmessung erldutern

den Einsatz von Schrott und Erz als Kithimittel
begranden

Bedeutung der Desoxidation an chemischen
Reaktionen erlautern

Bedeutung der Stahlentgasung erldutern

verschiedene Stahlentgasungsverfahren nen-
nen und die dabei stattfindenden Vorginge
beschreiben

wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
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zeitliche Richtwerte

i . . . in Wochen
lf\i? Ausbilduzegjsggfufsbndes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1. ] 2 [ 3
1 2 3 4
w) das Pfannenspilen beschreiben
x) Anwendungsbereich und Bedeutung der
Pfannenmetallurgie erlautern
y) die beim Pfannenspilen stattfindenden Vor-
gange beschreiben
15 VergieBen a) Vorbereitung und Durchfihrung des Ofen-
von Schmeizen abstichs beschreiben
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 b) Anlagen zum VergieBen beschreiben
Buchstabe €) ) 9 ¢ . .
c) Verfahren des VergieBens beschreiben
d) Bedeutung der GieBgeschwindigkeiten erldu-
tern
e) GieBvorbereitung und Vorgang des GieBens
beschreiben
f) Bedeutung von GieB- und Lunkerpulvern erlau-
tern
g) Blockfehler und Méglichkeiten ihrer Vermei-
dung nennen
h) Strangfehler und Mdglichkeiten ihrer Vermei-
dung nennen
i) Vorgange beim GieBen und Erstarren des Stah-
les beschreiben, insbesondere den Begriff des _
Kochens erklaren und die Zugabe von Alumi- | wahrend der.Ausblldung
nium begriinden in dem Berelch
k) Vor- und Nachteile des StranggieBens gegen- zu vermitteln
Uber dem Blockgiefien erlautern
I) Vor- und Nachteile beim VergieBen von unbe-
ruhigten BlockguBschmelzen erklaren
1.6 Wartung und Pflege von | a) Stérungen im Schmelzverlauf infolge wvon
Produktionsanlagen Ansétzen an der Schachtwandung erlautern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 ' " i orls
Buchstabe f) b) ,Tiefblasen des Ofens al§ Begriff erlautern
c¢) MaBnahmen zur Beseitigung der Anséatze
erldutern
d) ,Hangen der Mollersaule” als Begriff erldutern
e) Grunde fur ein Ansteigen des Wasserstoffgehal-
tes nennen
f} Stillsetzen und Anblasen erlautern
g) SicherheitsmaBnahmen erlautern
h) ,Dampfen“ als Begriff erldutern
i) Zweck des Dampfmollers bei Stillstand des
Ofens erliutern
k) Bedeutung der Entstaubung erldutern

Zustellung, Inbetriecbnahme und Pflege von
Stahlherstellungs- und Speicheraggregaten
einschlieBlich Pfannen beschreiben
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zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil d . N . in Wochen
NI Ausbildun‘;lsbeefufsbild es zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 [ 2 [ 3
1 2 3 4
1.7 feuerfeste Baustoffe a) Verwendungszweck und Eigenschaften von
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 feuerfesten Materialien im Hochofenbetrieb
Buchstabe g) nennen
b) Verwendungszweck und Eigenschaften von
feuerfesten Materialien bei der Stahlerzeugung
nennen
1.8 Haupt- a) Roheisenarten nennen und ihre Zusammen-
und Nebenprodukte setzung beschreiben
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 b) Moglichkeiten der Weiterverarbeitung von Roh-
Buchstabe h) eisensorten erlautern
¢) fur Gichtgas Angaben zur anfallenden Menge,
zur Zusammensetzung und zum Heizwert ma-
chen sowie Mdoglichkeiten seiner Verwendung | \vsnrend der Ausbildung
nennen in dem Bereich
d) fur Schlacke Angaben zur anfallenden Menge | zu vermitteln
und zur Zusammensetzung machen sowie
Moéglichkeiten ihrer Weiterverarbeitung nennen
e) Stahlwerkserzeugnisse und Mdglichkeiten
ihrer Weiterverarbeitung nennen
f) die Entstehung von verschiedenen Reststoffen
erlautern
g) Aufbereitung und Weiterverarbeitung von Rest-
stoffen beschreiben
1.9 Arbeitssicherheit a) Sicherheitsvorschriften fir technologische Pro-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 zesse im Hochofenwerk nennen und begrin-
Buchstabe i) den
b) Sicherheitsvorschriften fur technologische Pro-
zesse im Stahlwerk nennen und begriinden
2 Eisen-
und Stahimetallurgie
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1)
21 Einsatzstoffe a) Proben entnehmen und zur Analyse weiterleiten
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 b) Einsatzstoffe beurteilen
Buchstabe a) .
¢) technische Daten erfassen, errechnen und auf
Formblatter Ubertragen 4
d) Mengen und Massen der Einsatzstoffe ein-
geben, Oberwachen und erfassen
e) Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.1 vertiefen und
erweitern
22 Aufbereitung und Lage- | a) Einsatzstoffe nach Sorten vorbereiten, aufberei-
rung der Einsatzstoffe ten und einlagern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 b) Daten zur Vor- und Aufbereitung erfassen, ein-
Buchstabe b) geben und Uberwachen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 [ 2 ] 3

c)
d)

e)

a)
h)

Einsatzstoffe nach Vorgabe zusammenstellen
und zugeben

Anlagen und Einrichtungen fir Vor- und Auf-
bereitung und Transport bedienen

Steuergerate und Aggregate bedienen und
sichern

Anzeigegerate ablesen und Daten auf Form-
blatter Gbertragen

Anlagen nach MeBwerten steuern

Kenntnisse nach Hd. Nr. 1.2 vertiefen und
erweitern

23

Produktionsanlagen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe c)

a)
b)

Aggregate vorbereiten und Gberprifen
Storungen der Anlagen erfassen und melden

c)
d)
e)

Stérungen an den Anlagen beseitigen
Kihlsysteme (berwachen und prifen

Beschickungseinrichtungen tberwachen und
pritfen

Energieversorgung Gberwachen und prifen

Kenntnisse nach Hd. Nr. 1.3 vertiefen und
erweitern

11

24

Produktionsverfahren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe d)

b)
c)
d)
e)

9)
h)

technische Daten ablesen, erfassen, beurteilen
und eingeben

Temperatur messen

Probennahmen durchfihren

ProzefBlablauf (iberwachen, steuern und regeln
verfahrenstechnische Einrichtungen bedienen
Abstich vorbereiten und durchfiihren
Schmelze abschlacken

Nachbehandiung der Schmelze in der Pfanne
durchfihren

Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.4 vertiefen und
erweitern

14

25

VergieBen

von Schmelzen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe e)

a)

b)
C)
d)
e)

Einrichtungen zum VergieBen der Schmelze
vorbereiten und bereitstellen

Schmelzen abgieen
GieBhilfsstoffe einsetzen
Temperatur messen
Probennahmen durchfiihren

Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.5 vertiefen und
erweitern

13
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil d . C . in Wochen
NI, Ausbiidungsbeersufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 [ 2 | 8
1 2 3 4
2.6 Wartung und Pflege a) Zustand der Aggregate beurteilen
von Produktionsanlagen | p) wartung und Pflege der Produktionsanlagen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 und Aggregate durchfihren 10
Buchstabe f} . .
c) Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.6 vertiefen und
erweitern
27 feuerfeste Baustoffe a) feuerfeste Baustoffe lagern und fur den Einsatz
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1 vorbereiten
Buchstabe g) b) feuerfeste Ausbesserungen vornehmen 4
c) Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.7 vertiefen und
erweitern
2.8 Haupt- Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.8 vertiefen und er-
und Nebenprodukte weitern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe h)
wahrend der Ausbildung
29 Arbeitssicherheit a) Sicherheitsvorschriften anwenden in dem Bereich

(§ 6 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe i)

b)

Arbeitsschutzmittel einsetzen

Zu vermitteln

c) Die anlagentypischen Sicherheitsvorschriften
und Unfallgefahren nennen
B. Bereich Nichteisen-Metallurgie
1 Nichteisen-Metallurgie
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2)
11 Rohstoffe a) Erze und ihre Lagerstatten nennen
gughitt)asbez g;"- 2 b) Erzarten erlautern
¢) Vor- und Aufbereitung der Erze:

aa) Anlagen und Einrichtungen zur Vor- und

Aufbereitung der Erze beschreiben

Bedeutung des Brechens, Siebens und
des Klassierens von Erzen begriinden

Mischung der Erze begriinden

Probennahmen erlautern und deren Not-
wendigkeit begriinden

bb)

Cc)
dd)

ee) chemische Reaktionen beim Résten be-
schreiben

fff Aufbau der Anlage zum Sintern be-
schreiben

gg) Brechen und Kiihlen des Sinters begrin-
den

hh) Bedeutung des Pelletierens erkléaren

ii) Bedeutung des Brikettierens erklaren

wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 [ 2 [ 3

d)

e)

Rucklaufstoffe:

aa) Bedeutung der Rucklaufstoffe erldutern
bb) Aufbereitung der Riicklaufstoffe erkléren
Zuschlage:

aa) Zuschlige nennen und beschreiben
bb) Zweck der Zuschlage erldutern

1.2

Brennstoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe b)

a)

e)

Bedeutung der Brennstoffe fur die technologi-
schen Prozesse der Nichteisen-Metallerzeu-
gung beschreiben

Reduktionsmittel nennen- und ihre Aufgabe
erlautern

Brennstoffe nach ihrem Heizwert unterschei-
den

Bedeutung der Verbrennungstemperatur er-
klaren

MaBnahmen zur Anhebung der Verbrennungs-
temperatur nennen

1.3

Anlagen zur Verhiittung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe c¢)

a)

b)
c)
d)
e)

f)
9)

Bauweise der betriebsublichen Elektrolyse-,
Schacht-, IS-, Schwebeschmelz-, Drehrohr-
und Wirbelschichtéfen sowie der stehenden
Muffeln und Konverter erkléaren

Profil eines Ofens darstellen
Ausmauerung der Ofen erlautern
die Notwendigkeit der Ofenkthlung begriinden

offene und geschlossene Kuihlkreisldufe be-
schreiben

Aufbereitung des Kuhlwassers erklaren
Chargierungssysteme beschreiben

1.4

Huttenbetrieb
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe d)

verschiedene Molleranlagen beschreiben
Beschickungsprogramm erldutern
Arbeitsweise von Geblasen erlautern

Aufbau von Luftvorwdrmeanlagen erldutern
Bedeutung der Gasreinigung erlautern
Gasreinigungsanlagen erkléren

Bedeutung der Abgastemperaturen erlautern

Reaktionen der Gase und der Einsatzstoffe
beschreiben

Reaktionen im Ofen einem Temperaturbereich
zuordnen

direkte und indirekte Reduktion erlautern
Schwefeloxidation erkldren

wéahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 [ 3

m)
n)

0)
P)

Q)

n
s)

t)
u)
w)
X)

y)

Reaktionen in der DUsenebene erlautern

zu Storfallen fihrende Reaktionen im Ofengang
erlautern

RegelgroBen far die Ofenfihrung nennen

Zusammenhang zwischen den einzelnen Re-
gelgréBen erldutern

Vorbereitung und Durchfihrung des Ofen-
abstichs beschreiben

An- und Abfahren eines Ofens beschreiben

durch Gas-Luft-Gemisch geféhrdete Stellen
nennen

Storungen infolge von Ansatzen an der
Schachtwandung erlautern

Entfernung der Anséatze erlautern

Bedeutung der Mdllerstoffe fur die Verhinde-
rung und Behebung von Stérungen erlautern

Wasserverlust im Kreislauf erkidren

GieBfehier nennen und Moglichkeiten ihrer Ver-
meidung erldutern

Unfallverhtungsvorschriften und Sicherheits-
mafnahmen im Hittenbetrieb nennen

1.5

feuerfeste Baustoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe e)

Verwendungszweck und Eigenschaften von feuer-
festen Materialien bei der Erzeugung von Nicht-
eisen-Metallen nennen

1.6

Produkte der Nicht-
eisen-Metallerzeugung
und ihre
Weiterverarbeitung

(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe f)

Metallsorten nennen sowie deren Zusammen-
setzung und Weiterverwendung erfautern

Menge, Zusammensetzung und Heizwerte von
Abgas sowie dessen Abnehmer angeben

Menge und Zusammensetzung von Schlacken
sowie deren Weiterverarbeitungsmoglichkeiten
erlautern

1.7

hydrometallurgische
Anlagen

(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe g)

a)
b)

hydrometallurgische Verfahren nennen

den chemischen ProzeB beim Einwirken von
Energie-S&uren, Laugen und Salzen erldutern

MaBnahmen zur Beseitigung von Stérungen
nennen

1.8

Metall-Raffination und
VergieBen der Metalle
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe h)

Rohmetalle, Zusatze, Oxidations- und Reduk-
tionsmittel fir die Metall-Raffination erlautern

Zweck der elektrolytischen Raffination erldutern
Zuschlige nennen und deren Aufgabe erlautern
Anlagen und Verfahren zur Raffination erldutern
Bedeutung der Schmelztemperatur erldutern
Reihenfolge der Raffinationsstufen erlautern

wéahrend der Ausbildung
in dem Bereich
Zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1. | 2 | 3

die Notwendigkeit von Zuschlidgen oder Zuséat-
zen auf Grund von Analysenvorgaben erldutern

Bedeutung der Probennahme erldutern

Bedeutung der Temperaturmessung vor dem
Abstich begrinden

Grinde far Stér- und Stilistandzeiten nennen

Verfahren und Aggregate zum VergieBen be-
schreiben

GieBstdrungen nennen und Mdglichkeiten zu
deren Vermeidung erlautern

1.9

Arbeitssicherheit
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe i)

Sicherheitsvorschriften fir technologische Pro-
zesse beschreiben

wéhrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln

Nichteisen-Metallurgie
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2)

2.1

Rohstoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe a)

a)
b)

c)
d)
e)

9)
h)

k)

beim Vor- und Aufbereiten der Erze in entspre-
chenden Anlagen und Einrichtungen mitwirken

Anlagen und Einrichtungen zum Vor- und Auf-
bereiten der Erze bedienen

Probennahmen durchfihren
Gerate zur Vorbereitung bedienen

Bandanlagen uberwachen und Umstellungen
vornehmen

Mengen und Massen der Einsatzstoffe ein-
geben, iberwachen und erfassen

Daten zur Vor- und Aufbereitung erfassen

Gerate zur Einstellung der Mischung Gber-
wachen und bedienen

technische Daten auf Formblétter ibertragen

die Kenntnisse unter tfd. Nr. 1.1 Buchstabe d
und e vertiefen und erweitern

22

Brennstoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe b)

die Kenntnisse unter lfd. Nr. 1.2 Buchstabe a bis e
vertiefen und erweitern

23

Anlagen zur Verhittung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe ¢)

a)
b)

c)
d)

e)

Kuhlsystem Gberwachen und prifen

Chargiereinrichtungen fur die Mbllerung
bedienen

die Kenntnisse unter ifd. Nr. 1.4 Buchstabe b
bis n vertiefen und erweitern

Abgasleitungen und Abgasreinigungsaniagen
reinigen

Filterschlduche wechseln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

9)

Elektroden wechseln
Staubarten nennen

24

Hattenbetrieb
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe d)

a)

b)

Einsatzstoffe nach Programmen zusammen-
stellen

Anzeigengerite fur die Ofenuberwachung
ablesen

c)
d)

e)

den Ofen an Hand vorhandener MeBwerte und
Analysen steuern

Chargiereinrichtung der Ofen (iberwachen und
steuern

angezeigte Ofenwerte und Analysen erfassen

technische Einrichtung fir den Abstich vor-
bereiten und bedienen

Damme und Rinnen herstellen und beurteilen
Abstichloch 6ffnen und schlieBen
Schmelzproben nehmen und beurteilen
Transportpfannen und Kiibel bereitstellen
Daten zum Abstich erfassen
Arbeitsschutzmittel einsetzen

Ofen anfahren

12

0)

P)
a)
n
s)

Gerat zum schnellen und starken Reduzieren
der Windmenge bedienen

Disen und Schlduche wechseln
Dusenprifung bei Windpressung durchfihren
Gasabsperrorgane bedienen
SicherheitsmaBnahmen anwenden

25

feuerfeste Baustoffe
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe e)

mit feuerfesten Baustoffen umgehen

2.6

Produkte der
Nichteisen-Metall-
erzeugung und ihre
Weiterverarbeitung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe f)

die Kenntnisse unter Iifd. Nr. 1.6 vertiefen und
erweitern

wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
Zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 ] 2 ] 3

27

hydrometallurgische
Anlagen

(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe g)

a) Prozesse in hydrometallurgischen Anlagen
Uberwachen
b) Laugung und Filtration durchfthren

c) Laugen und Elektrolyte reinigen
d) Schldamme verarbeiten

28

Metall-Raffination und
VergieBen der Metalle
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe h)

a) Einsatzstoffe nach Angabe zusammenstellen
b) Zuschlédge nach Angabe zusammenstellen

c) Temperatur messen

d) Raffinationsvorgdnge nach Plan einleiten und
steuern

e) Daten des Prozesses auf Protokoll tibertragen
f) Einsatzstoffe fur den Ablauf vorbereiten

g) Zuschladge und Zusatze nach Analysevorgabe
zugeben

h) Probennahme durchfihren

i) Gerate fur den Abstich oder zum Entleeren
fuhren und sichern

k) Abstich durchfithren
[) Kahlmittel einsetzen
m) Schlacke ziehen

n) Aggregate Uberprifen, pflegen und Stérungen
melden

o) feuerfeste Ausbesserungen vornehmen
p) ProzeBsteuerung durchfiithren

a) Schmelze vorbereiten

ry Schmelzdaten vorbereiten

s) Zustand der Transportkibel Glberwachen

12

t) Aggregate zum VergieBen vorbereiten
u) Metalle abgieBien

v) feuerfeste Ausbesserungen vornehmen und
Schaden melden

w) die Kenntnisse unter lfd. Nr. 1.4 Buchstabe x
vertiefen und erweitern

29

Arbeitssicherheit
(§ 6 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe i)

Sicherheitsvorschriften far technologische Pro-
zesse anwenden

wiahrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
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C. Bereich Eisen- und Stahlumformung

zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des . N . in Wochen
NF. Ausbildungsberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 ] 2 | 3
1 2 3 4
1 Eisen- und Stahl-
umformung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3)
1.1 Grundlagen der a) elastische und plastische Formanderung
Fertigungsverfahren erklaren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) die verschiedenen Fertigungsverfahren fur das
Buchstabe a) Walzen, Strangpressen, Schmieden und Ziehen

beschreiben

1.2 Werkstoffe der a) physikalische, chemische und technologische
Erzeugnisse Eigenschaften der Umformwerkstoffe erklaren
(§6 Abs. 2 Nr. 3 b) die fir die Umformung zutreffenden Werkstoff-
Buchstabe b) normen nennen

1.3 Vormaterial a) die unterschiedlichen Einsatzformen des Vor-
(§6 Abs. 2 Nr. 3 materials beschreiben
Buchstabe c) b) vorbereitende Fertigungsverfahren beschrei-

ben

c) Art und Auswirkung von Fehlern beschreiben

1.4 Oberflachenbehandlung | Verfahren der mechanischen und chemischen

(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 Oberflachenbehandlung beschreiben wéhrend der Ausbildung
Buchstabe d) in dem Bereich
zu vermitteln
15 Ofenanlagen a) unterschiedliche Ofenarten nennen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) Ofen zum Warmen und zur Warmebehandlung

Buchstabe €) in Aufbau, Funktion und Wirkungsweise be-
schreiben
c) die Energiezufuhr fiur Ofen erklaren

d) feuerfeste Baustoffe fir Ofen nennen

1.6 Werkzeuge, a) die verschiedenen Werkzeuge und Werkzeug-
Fertigungsanlagen und formen fur die Fertigungsverfahren Walzen,
Hilfseinrichtungen Strangpressen, Schmieden und Ziehen be-
(§6 Abs. 2 Nr. 3 schreiben
Buchstabe f) b) die fur die Werkzeuge verwendeten Werkstoffe

nennen

c) Prufverfahren fir Werkzeuge nennen
- d) Schaden an Werkzeugen nennen

e) Fertigungsanlagen und Hilfseinrichtungen mit
ihren Bauteilen und Bauteilgruppen nennen

f) Aufgabe und Funktion der wesentlichen Bau-
teilgruppen beschreiben

g) Antriebsarten und Antriebseinrichtungen be-
schreiben
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zeitliche Richtwerte

i . L . in Woch
'ﬂ? Ausbildu.[glsggrsufsbild es zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im A'Ssbiﬁjcun%nsjahr
1. [ 2 ] 3
t 2 3 4
1.7 Fertigungsablauf den Fertigungsablauf beim Walzen, Strangpres-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 sen, Schmieden und Ziehen beschreiben
Buchstabe g)
18 Fertigstellen der a) die verschiedenen Richt- und Ablangverfahren
Erzeugnisse beschreiben wahrend der Ausbildung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) Verfahren fir die MaB-, Form- und Oberfiichen- | in dem Bereich
Buchstabe h) kontrolle beschreiben zu vermitteln
19 Qualitatsprifung a) Einteilung, Benennung und Normung der Er-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 zeugnisse beschreiben
Buchstabe i) b) die wesentlichen verfahrenstypischen Fehler-
arten nennen
c) typische Vorgénge und Verfahren der Qualitats-
kontrolle beschreiben
2 Eisen- und Stahl-
umformung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3)
2.1 Grundlagen der die Kenntnisse unter Ifd. Nr. 1.1 vertiefen und erwei-
Fertigungsverfahren tern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 i .
Buchstabe a) wéhrend der Ausbildung
in dem Bereich
zu vermitteln
22 Werkstoffe der die Kenntnisse unter Ifd. Nr. 1.2 vertiefen und er-
Erzeugnisse weitern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe b)
2.3 Vormaterial a) Fehler am Vormaterial erkennen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) Fehler am Vormaterial beseitigen
Buchstabe c) . .
¢) Einsatzmaterial zusammenstellen und transpor-
tieren 6
2.4 Oberflachenbehandlung { die Kenntnisse unter Ifd. Nr. 1.3 Buchstabe d ver-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 tiefen und erweitern
Buchstabe d)
25 Ofenanlagen a) Aufbau und Arbeitsweise der anlagenspezifi-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 schen Ofen erkliren
Buchstabe €) b) Ofenanlagen beschicken und bedienen
c) Warmen und Wéarmebehandiung des betrieb- 4
lichen Umformgutes erkliren
d) Ofenfuhrung mit Regelanlage beschreiben
e) die Energiezufuhr der anlagenspezifischen
Ofen erkléren
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zeitliche Richtwerte
i . s . in Wochen
‘f\j? Ausbilduﬁ(;‘lsggrsufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im A|usbi|dungsjahr
1 ] 2 | 3
1 2 3 4
2.6 Werkzeuge, a) anlagenspezifische Werkzeuge flir das Walzen,
Fertigungsanlagen und Strangpressen, Schmieden oder Ziehen ein-
Hilfseinrichtungen schlieBlich der Form- und MaBgestaltung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 erkldren 3
Buchstabe f) b) Maschinen firr die Bearbeitung der Werkzeuge
nennen und die Bearbeitungsverfahren be-
schreiben
¢} Werkzeuge lagern, pflegen und transportieren
d) Werkzeuge zusammenstellen und einbauen
e) die anlagenspezifischen Fertigungseinrichtun-
gen, Hilfseinrichtungen, ihre Bauteile und Bau-
teilgruppen beschreiben sowie deren Aufgabe 9
und Funktion erklaren
fy Maschinenelemente der Fertigungsanlagen
und Hilfseinrichtungen erklaren
a) Aufbau und Wirkungsweise der verschiedenen
FertigungsstraBen beschreiben
27 Fertigungsablauf a) Fertigungsablaufplan erstellen
gungsanlage und Hilfseinrichtungen vor-
Buchstabe g) bereiten
c) Steueraggregate bedienen und erkldren
d) durch VerschleiB funktionsuntiichtig geworde-
ne Werkzeuge nachstellen 26
e) Uberwachungs- und MeBeinrichtungen bedie-
nen und ablesen
fy Einrichtungen zur Informationsiibermittiung be-
dienen
2.8 Fertigstellen a) die anlagenspezifischen Richt- und Ablangver-
der Erzeugnisse fahren erklaren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 b) Erzeugnisse richten und abli
Buchstabe h) ) gni ichten und abléngen
2.9 Qualitatsprufung a) MaB-, Form- und Oberflaichenkontrolle erklaren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 und durchfiihren 11
Buchstabe i) b) Erzeugnisse des Ausbildungsbetriebes nennen
¢) Qualitdtsmerkmale unter Berlicksichtigung der
Normen und Lieferbedingungen beschreiben
d} Proben nehmen und mechanisch-technologi-
sche Priiffungen durchfihren
2.10 | Versand der Erzeugnisse kennzeichnen, verpacken, transpor-
Erzeugnisse tieren und verladen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe k) 2
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zeitliche Richtwerte

Lid. Teil d . . . in Wochen
Nr. Ausbildunzsbgfufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 2 | 3
1 2 3 4
211 Pflegen, Warten und a) Fertigungsanlagen und Hilfseinrichtungen nach
Instandhalten von Plan pflegen
Eﬁgg;ﬁ%ﬁﬂfgss und | anlagentypische Stérungen und VerschleiB- 4
g erscheinungen beschreiben
(§ 6 Abs. 2 Nr. 3 . .
Buchstabe 1) c) bei Wartungs- und Instandhaltungsarbeiten
mitwirken
2.12 | Arbeitssicherheit die anlagentypischen Unfallgefahren und Sicher- | wahrend der Ausbildung

(§ 6 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe m)

heitsvorschriften nennen

in dem Bereich
Zu vermitteln

D. Bereich Nichteisen-Metallumformung

1 * Nichteisen-
Metallumformung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4)
1.1 Grundlagen der a) elastische und plastische Forménderung
Fertigungsverfahren erklaren
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) die verschiedenen Fertigungsverfahren fiir das
Buchstabe a) Walzen, Strangpressen, Schmieden und Ziehen
beschreiben
1.2 Werkstoffe a) Bezeichnungen und Normen fiir Werkstoffe
der Erzeugnisse nennen -
(§6 Abs. 2 Nr. 4 b} physikalische, chemische und technologische
Buchstabe b) Eigenschaften der Umformwérkstoffe erkléren
c) die wichtigsten Werkstoffeigenschafien in be-
zug auf die Umformung nennen
1.3 Vormaterial a) die unterschiedlichen Einsatzformen des Vor- | Wahrend der Ausbildung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 materials beschreiben | in dem Btffle'Ch
Buchstabe ¢) b) vorbereitende Fertigungsverfahren beschrei- Zu vermittein
ben
c) Art und Auswirkung von Fehlern beschreiben
1.4 Oberflachenbehandlung Verfahren der mechanischen und chemischen
(§6 Abs. 2 Nr. 4 Oberflachenbehandlung beschreiben
Buchstabe d)
1.5 Ofenanlagen a) unterschiedliche Ofenarten nennen

{§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe e)

b) Ofen zum Warmen und zur Warmebehandlung
in Aufbau, Funktion und Wirkungsweise be-
schreiben

c) die Energiezufuhr far Ofen erklaren

d) feuerfeste Baustoffe fir Ofen nennen
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zeitliche Richtwerte

i . . in Wochen
If\f‘? AusbilduLegILg:rsubeildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Alusbildungsjahr
1. | 2 | 3
1 2 3 4
1.6 Werkzeuge, a) die verschiedenen Werkzeuge und Werkzeug-
Fertigungsanlagen und formen flur die Fertigungsverfahren Walzen,
Hilfseinrichtungen Strangpressen, Schmieden und Ziehen be-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 schreiben
Buchstabe f) b) die fur die Werkzeuge verwandten Werkstoffe
nennen
c) Prafverfahren flr Werkzeuge nennen
d) Schaden an Werkzeugen nennen
e) Fertigungsanlagen und Hilfseinrichtungen so-
wie ihre Bauteile nennen und beschreiben
fy Aufgabe und Funktion der wesentlichen Bau-
teilgruppen beschreiben ’
g) Antriebsarten und Antriebseinrichtungen be-
schreiben
17 Fertigungsablauf Grundlagen der Fertigungsablaufplanung sowie
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 Begleitpapiere erkldren
Buchstabe g)
1.8 Fertigstellen a) die verschiedenen Richt- und Ablangverfahren
der Erzeugnisse beschreiben
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) Verfahren fur die MaB-, Form- und Oberflachen-
Buchstabe h) kontrolle beschreiben wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
. . zu vermitteln
19 Qualitatsprifung a) Einteilung, Benennung und Normung der Er-
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 zeugnisse beschreiben
Buchstabe i) b) die wesentlichen verfahrenstypischen Fehler-
arten nennen
c) typische Vorgange und Verfahren der Qualitats-
kontrolie beschreiben
1.10 | Versand die verschiedenen Arten der Verpackung und des
der Erzeugnisse Versandes nennen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe k)
1.1 Pflegen, Warten und a) Ursachen und Wirkung von Reibung sowie Not-
Instandhalten von wendigkeit der Schmierung erklaren
Fertigungsanlagen und | ) \ethoden der Pflege, Wartung und Instand-
Hilfseinrichtungen haltung nennen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe 1)
1.12 | Arbeitssicherheit Sicherheitsvorschriften bei der Fertigung durch

(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe m)

beschreiben

Walzen, Strangpressen, Schmieden und Ziehen
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil d . N . in Wochen
NI Ausbildun(z;'sbgrsufsbildes zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 | 2 | 38
1 2 3 4
2 Nichteisen-
Metallumformung
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4)
2.1 Grundlagen der die Kenntnisse nach ifd. Nr. 1.1 vertiefen und
Fertigungsverfahren erweitern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe a) wahrend der Ausbildung
in dem Bereich
2.2 Werkstoffe die Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.2 vertiefen und | Zu vermitteln
der Erzeugnisse erweitern
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe b)
23 Vormaterial a) Fehler am Vormaterial erkennen und beseitigen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) Einsatzmaterial transportieren, lagern und
Buchstabe c) bereitstellen 4
c) die Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.3 vertiefen und
erweitern
24 Oberflachenbehandlung | die Kenntnisse nach Ifd. Nr. 1.4 vertiefen und
(§6 Abs. 2 Nr. 4 erweitern 2
Buchstabe d)
25 Ofenanlagen a) Aufbau und Arbeitsweise der Ofenanlage
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 erklaren
Buchstabe e) b) Ofenanlage beschicken und bedienen A
c) Warmen und Warmebehandeln der Werkstlicke
erklaren
d) Ofenfihrung mit Regelaniage beschreiben
26 Werkzeuge, a) anlagenspezifische Werkzeuge fir das Walzen,
Fertigungsanlagen und Strangpressen, Schmieden oder Ziehen er-
Hilfseinrichtungen klédren 3
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) Maschinen fir die Instandhaltung der Werk-
Buchstabe f) zeuge nennen und die Bearbeitungsverfahren
beschreiben
c) Werkzeuge lagern, pflegen und transportieren
d) Werkzeuge zusammen- und einbauen
e) Fertigungsaniagen, Hilfseinrichtungen und ihre
Bauteile beschreiben sowie deren Aufgabe und
Funktion erkldren 9
f) Maschinenelemente der Fertigungsanlagen
und Hilfseinrichtungen erldutern
g) Aufbau und Wirkungsweise der verschiedenen

Fertigungsstraien beschreiben
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des . . . in Wochen
N, Ausbildung;sberufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Ausbildungsjahr
1 [ 2 | 3
1 2 3 4
2.7 Fertigungsablauf a) Fertigungsablauf erstellen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) Ferti eoing _
gungsanlage und Hilfseinrichtungen vor
Buchstabe g) bereiten
¢) Steueraggregate bedienen und erkldren
d) Werkzeuge nachstelien 26
e) Uberwachungs- und MeBeinrichtungen be-
dienen und ablesen
f) Einrichtungen zur Informationsibermittlung
bedienen
2.8 Fertigstellen a) Verfahren zum Richten, Trennen und Ablangen
der Erzeugnisse erlautern und anwenden
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 b) Verfahren zur MaB-, Form- und Oberflachenkon-
Buchstabe h) trolle erlautern und anwenden
e : . . i
2.9 Qualitatspriifung a) Erzeugnisse des Fertigungsbetriebes nennen
(§ 6 Abs. 2 .Nr. 4 b) Qualitatsmerkmale unter Berlcksichtigung der
Buchstabe i) Normen und Lieferbedingungen erklaren
c) Proben nehmen und mechanisch-technologi-
sche Prufungen durchfihren
210 | Versand Erzeugnisse kennzeichnen, verpacken, transpor-
der Erzeugnisse tieren und verladen
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 2
Buchstabe k)
2.11 Pflegen, Warten und a) Fertigungsanlagen und Hilfseinrichtungen nach
Instandhalten von Plan pflegen und warten
Fertigungsanlagen und | 1, starungen und typische VerschieiBerscheinun- 4
Hilfseinrichtungen gen beschreiben
(§ 6 Abs. 2 Nr. 4 . ) o
Buchstabe ) ¢) bei Instandhaltungsarbeiten mitwirken
2.12 | Arbeitssicherheit Unfallgefahren und Sicherheitsvorschriften im Fer- | wahrend der Ausbildung

(§ 6 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe m)

tigungsbetrieb nennen und entsprechende MaB-
nahmen ergreifen

in dem Bereich
zu vermitteln
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. Zweite Verordnung
zur Anderung der Futtermittel-Probenahme-Verordnung

Vom 5. Mai 1982

Auf Grund des § 18 Abs. 1 Nr. 1 des Futtermittel-
gesetzes vom 2. Juli 1975 (BGBI. | S. 1745) wird mit
Zustimmung des Bundesrates verordnet:

Artikel 1

Die Futtermittel-Probenahme-Verordnung vom
21.Marz 1978 (BGBI. | S. 414), geandert durch die Ver-
ordnung vom 28. Oktober 1980 (BGBI. | S. 2035), wird
wie folgt geandert:

1. Die Uberschrift erhalt folgende Fassung:

»Verordnung Uber Probenahmeverfahren und Ana-
lysemethoden fur die amtliche Futtermittellberwa-
chung (Futtermittel-Probenahme- und -Analyse-Ver-
ordnung)*'.

2. Nach § 11 wird folgender neuer § 12 eingeflgt:

»§12
Analysemethoden

Bei der amtlichen Untersuchung von Futtermittein
und Vormischungen werden die Gehalte an Stoffen
und die Eigenschaften nach den Analysemethoden
bestimmt, die in folgenden Richtlinien der Kommis-
sion der Europdischen Gemeinschaften zur Fest-
legung gemeinschaftlicher Analysemethoden fir die
amtliche Untersuchung von Futtermitteln beschrie-
ben sind:

Erste Richtlinie 71/250/EWG vom 15. Juni 1971
(ABl. EG Nr. L 155 S. 13), geéandert durch die Richt-
linie 81/680/EWG vom 30. Juli 1981 (ABl. EG
Nr. L 246 S. 32) - 1. Richtlinie

Zweite Richtlinie 71/393/EWG vom 18. November
1971 (ABI. EG Nr. L 279 S. 7), geédndert durch die
Richtlinien 73/47/EWG vom 5. Dezember 1972 (ABI.
EG Nr. L 83 S. 35) und 81/680/EWG vom 30. Juli
1981 (ABI. EG Nr. L 246 S. 32) -~ 2. Richtlinie —;

Dritte Richtlinie 72/199/EWG vom 27. April 1972
(ABI. EG Nr. L 123 S. 6, berichtigt ABL. EG 1980
Nr. L 320 S. 43), geandert durch die Richtlinie
81/680/EWG vom 30. Juli 1981 (ABI. EG Nr. L 246
S. 32) - 3. Richtlinie —;

Vierte Richtlinie 73/46/EWG vom 5. Dezember 1972
(ABI.EGNr.L 83 S. 21), geandert durch die Richtlinie

Bonn, den 5. Mai 1982

81/680/EWG vom 30. Juli 1981 (ABI. EG Nr. L 246
S. 32) - 4. Richtlinie

Finfte Richtlinie 74/203/EWG vom 25. Marz 1974
(ABL.EG Nr.L 108 S. 7}, geéndert durch die Richtlinie
81/680/EWG vom 30. Juli 1981 (ABI. EG Nr. L 246
S. 32) - 5. Richtlinie —

Sechste Richtlinie 75/84/EWG vom 20. Dezember
1974 (ABI. EG Nr. L. 32 S. 26), gedndert durch die
Richtlinie 81/680/EWG vom 30. Juli 1981 (ABI. EG
Nr.L 246 S. 32) - 6. Richtlinie —;

Siebte Richtlinie 76/372/EWG vom 1. Marz 1976
(ABI.LEG Nr.L.102 S. 8), gedndert durch die Richtlinie
81/680/EWG vom 30. Juli 1981 (ABI. EG Nr. L 246
S. 32) - 7. Richtlinie -

Achte Richtlinie 78/633/EWG vom 15. Juni 1978
{ABI. EG Nr. L 206 S. 43), geédndert durch die Richt-
linie 81/680/EWG vom 30. Juli 1981 (ABL EG
Nr. L 246 S. 32) - 8. Richtlinie —;

Neunte Richtlinie 81/715/EWG vom 31. Juli 1981
(ABl. EG Nr. L 257 S. 38) - 9. Richtlinie -.

Die Zuordnung der Stoffe und Eigenschaften zu den
Richtlinien ergibt sich aus der Anlage."

3. Die bisherigen §§ 12 und 13 werden §§ 13 und 14.

4. Die Verordnung erhélt als Anlage die dieser Verord-
nung beigefligte Anlage.

Artikel 2

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-
leitungsgesetzes in Verbindung mit § 24 des Futtermit-
telgesetzes auch im Land Berlin.

Artikel 3

Diese Verordnung tritt am Tage nach der Verkindung
in Kraft. Gleichzeitig tritt die Verordnung iber Analyse-
methoden flir die amtliche Untersuchung von Futter-
mitteln und Vormischungen vom 12. November 1875
(BGBI.1S.2859), zuletzt gedndert durch die Verordnung
vom 19. Mai 1980 (BGBI. | S. 585), auBer Kraft.

Der Bundesminister
fir Erndhrung, Landwirtschaft und Forsten
J. Ertl
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Anlage
(zu § 12)
Stoff oder Eigenschaft Richtlinie Stoff oder Eigenschaft Richtlinie
1 2 1 2
Aflatoxin B, 7. Richtlinie Monensin-Natrium 9. Richtlinie
Alkaloide in Lupinen 1. Richtlinie Natrium 1. Richtlinie
Amprolium 5. Richtlinie Nicarbazin 5. Richtlinie
Asche: Oleandomycin 3. Richtlinie
Rohasche 1. Richtlinie Pepsinaktivitat 3. Richtlinie
salzsaureunldsliche Asche 1. Richtlinie Phosphor:
Ascorbinsaure und Dehydro- Gesamtphosphor 2. Richtlinie
ascorbinsaure (Vitamin C) 4. Richtlinie Protein:
Avoparcin 9. Richtlinie Rohprotein 3. Richtlinie
Blausaure 1. Richtlinie fermentidsbares Rohprotein 3. Richtlinie
Buquinolat 6. Richtlinie (Pepsin-Salz-
Calcium 1. Richtlinie saure-
Carbonate 1. Richtlinie Methode)
Chlor aus Chloriden 1. Richtlinie Retino! (Vitamin A) 4. Richtlinie
Dinitolmid (DOT) 5. Richtlinie Rohfaser 4. Richtlinie
Eisen 8. Richtlinie Senfol 1. Richtlinie
Ethopabat 5. Richtlinie Starke 3. Richtlinie
Fett: (Polarimetrische
Rohfett 2. Richtlinie Methode)
Feuchtigkeit: 5. Richtlinie
Feuchtigke.it in tierischen '(;;rr\:g:;tm-
und pflanzlichen Fetten
und Olen 4. Richtlinie Stickstoffbasen, fliichtig 2. Richtlinie
Feuchtigkeit in anderen Stoffen 2. Richtlinie Sulfaquinoxalin 6. Richtlinie
Flavophospholipo! 8. Richtlinie Tetracycline 3. Richtlinie
Furazolidon 6. Richtlinie Theobromin 1. Richtlinie
Gossypol 3. Richtlinie Thiamin (Aneurin, Vitamin B;) 4. Richtlinie
Harnstoff 1. Richtlinie Tylosin 3. Richtlinie
Kalium 1. Richtlinie Ureaseaktivitat
Kupfer 8. Richtlinie in Sojaprodukten 1. Richtlinie
Lactose 1. Richtlinie Virginiamycin 3. Richtlinie
Magnesium 4. Richtlinie Zink 8. Richtlinie
Mangan 8. Richtlinie Zink-Bacitracin 8. Richtlinie
Menadion (Vitamin Kj) 5. Richtlinie Zucker 1. Richtlinie
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. Erste Verordnung
zur Anderung der Verordnung iiber die Einziehung
der nach dem Bundesausbildungsforderungsgesetz geleisteten Darlehen

Vom 5. Mai 1982

Auf Grund des § 18 Abs. 6 des Bundesausbildungsforderungsgesetzes in der Fas-
sung der Bekanntmachung vom 9. April 1976 (BGBI. | S. 989), der durch das Gesetz
vom 16. Juli 1979 (BGBI. | S. 1037) geandert worden ist, und unter Berucksichtigung
des Gesetzes vom 13. Juli 1981 (BGBI. | S. 625) wird mit Zustimmung des Bundesrates
verordnet:

Artikel 1

Die Verordnung tiber die Einziehung der nach dem Bundesausbildungsférderungsge-
setz geleisteten Darlehen vom 9. Juli 1980 (BGBI. | S. 895) wird wie folgt geandert:

1. § 4 wird wie folgt geandert:

a) Im Absatz 1 wird an Satz 1 ,,in dem Bescheid nach § 18 Abs. 5 a des Gesetzes."
angeflgt.

b) Im Absatz 2 Satz 1 wird der auf das letzte Komma folgende Text durch frihe-
stens jedoch vom Beginn des Antragsmonats an.' ersetzt.

2. Im § 5 Abs. 1 wird das letzte Komma durch einen Punkt ersetzt und der Rest des
Textes gestrichen.

3. § 6 wird wie folgt geéndert:

a) Absatz 1 wird wie folgt gefaBt:

.(1) Uber den Antrag auf Gewéhrung eines Nachlasses wegen vorzeitiger Riick-
zahlung der Darlehens(rest)schuld nach § 18 Abs. 5 b des Gesetzes entscheidet
das Bundesverwaltungsamt nach MaBgabe des Absatzes 2 und der Anlage zu
dieser Verordnung."

b) Im Absatz 2 Satz 1 wird ,,er” durch ,der Darlehensnehmer*' ersetzt.

4. Dem § 8 wird angefiigt:

..(4) Die Verzugsfolgen nach den Absétzen 1 bis 3 treten unabhéngig davon ein, ob
dem Darlehensnehmer ein Bescheid nach § 10 zugegangen ist. Abweichend von
Satz 1 treten die Verzugsfolgen nicht ein, solange der Bescheid dem Darlehensneh-
mer aus von ihm nicht zu vertretenden Griinden nicht zugegangen ist. Ist der Be-
scheid dem Darlehensnehmer zugegangen, werden Verzugszinsen nur hinsichtlich
der darin genannten Darlehensschuld berechnet.*

5. § 9 wird wie folgt geéndert:
a) In der Uberschrift wird ,,, Zwischenbescheid'* gestrichen;
b) Absatz 3 wird gestrichen;

¢) nach Absatz 5 wird angefligt:

,,(6) Das Bundesverwaltungsamt stellt den Landern nach Ablauf eines jeden Ka-
lenderjahres bis zum 31. Méarz die fir die Aufbewahrung der Darlehensunterlagen
maBgeblichen Daten Uber die in dem Kalenderjahr unanfechtbar gewordenen Be-
scheide nach § 18 Abs. 5 a des Gesetzes zur Verfligung.*
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6. § 10 wird wie folgt gefaBt:
,§ 10
Rickzahlungsbescheid
Unbeschadet der nach § 18 Abs. 3 des Gesetzes eintretenden Falligkeit der Riick-
zahlungsraten erteilt das Bundesverwaltungsamt dem Darlehensnehmer einen Be-
scheid, in dem der Zeitpunkt des Beginns der Riickzahlung des Darlehens, die Hohe

der monatlichen oder vierteijahrlichen Raten sowie gegebenenfalls die Gesamthdhe
des Zinsbetrages festgestellt werden.

7. Im § 12 Abs. 1 wird nach , dem Bundesverwaltungsamt unverziiglich* die Textstelle
., in den Fallen der Nummern 2 und 3 unter Beifligung von Unterlagen‘’ eingefligt.

8. Die Anlage zu § 6 Abs. 1 wird wie folgt gefaBt:

Anlage
(zu § 6 Abs. 1)
Ablosung NachiaB in v. H. und Zahlungsbetrag zur Ablésung
des Darlehens des Darlehensbetrages in Spalte 1
bis zu einschlieBlich bei einer monatlichen Mindestriickzahlungsrate von
50 DM oder 80 DM 120 DM
NachiaB Zahlungsbetrag NachlaB Zahlungsbetrag
DM v. H. DM v. H. DM
1 2 3 4 5

1 000 10,0 900 9,0 910

2000 13,0 1740 11,0 1780

3000 16,0 2520 13,0 2610

4 000 19,0 3240 15,0 3 400

5000 215 3925 17,0 4150

6 000 245 4 530 19,0 4 860

7 000 27,0 5110 210 5530

8 000 29,5 5640 22,5 6 200

9000 315 6 165 245 6795
10 000 34,0 6 600 26,0 7 400
11 000 36,0 7 040 27,5 7975
12000 38,0 7 440 29,5 8 460
13000 40,0 7 800 31,0 8970
14 000 415 8190 32,5 9 450
15000 435 8475 34,0 3900
16 000 45,0 8 800 35,0 10 400
17 000 47,0 9010 36,5 10795
18 000 485 9270 38,0 11160
19000 50,0 9 500 39,0 11 580
20000 50,0 10 000 40,5 11 900
21000 50,0 10500 415 12 285
22 000 50,0 11000 43,0 12 540
23000 50,0 11 500 44,0 12 880
24 000 50,0 12 000 450 13 200
25000 50,0 12 500 46,5 13375
26 000 50,0 13000 475 13650
27 600 50,0 13 500 485 13905
28 000 50,0 14 000 49,5 14 140
29 000 (und mehr) 50,0 14 500 50,5 14 355
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Artikel 2
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Artikel 3
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(2) Artikel 1 Nr. 4 und 6 tritt am 1. Januar 1983 in Kraft.
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(4) Im Gbrigen tritt diese Verordnung am Tage nach der Verkindung in Kraft.

Bonn, den 5. Mai 1982

Der Bundesminister
fir Bildung und Wissenschaft
Bjérn Engholm



