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Verordnung
liber die Berufsausbildung zum Keramiker/zur Keramikerin
(Keramiker-Ausbildungsverordnung — KerAusbV) *)

Vom 19, Marz 1984

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember 1965
(BGBI. 1966 | S. 1), der zuletzt durch § 25 Nr. 1 des
Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI.1 S. 2525) geén-
dert worden ist, wird im Einvernehmen mit dem Bundes-
minister fir Bildung und Wissenschaft verordnet:

§1

Anwendungsbereich

Diese Verordnung gilt fir den Ausbildungsberuf Kera-
miker/Keramikerin nach der Handwerksordnung.

§2
Ausbildungsdauer, Fachrichtungen
Die Ausbildung dauert drei Jahre. Flr das dritte Aus-
bildungsjahr kann zwischen den Fachrichtungen
1. Scheibentdpferei,
2. Baukeramik und
3. Dekoration
gewahlt werden.
*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25 der
Handwerksordnung. Die Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte, von
der Sténdigen Konferenz der Kultusminister der Lander in der Bundesrepublik

Deutschland beschlossene Rahmenltehrpian fiir die Berutsschule werden dem-
néchst als Beilage zum Bundesanzeiger verdffentlicht.

§3
Ausbildungsberufshild

(1) Gegenstand der fur alle Fachrichtungen gemein-
samen Berufsausbildung sind mindestens die folgenden
Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Arbeitsschutz, Unfallverhiitung, Umweltschutz und
rationelle Energieverwendung,

2. Kenntnisse des Ausbildungsbetriebes,

w

. Handhaben, Pflegen und Instandhalten der Werk-
zeuge, Maschinen und Einrichtungen,

. Anfertigen und Umsetzen von Entwrfen,

. Aufbereiten keramischer Rohstoffe zu Massen,
. Drehen und Formen einfacher Rohlinge,

. Ausfihren einfacher Gipsarbeiten,

W ~N OO N

. Garnieren und Nachbearbeiten von keramischen
Rohlingen,

9. Zusammensetzen und Aufbereiten von Glasuren,
Engoben und Farben,

10. handwerkliches Veredeln keramischer QOberfla-
chen,

11. Trocknen und Brennen,
12. Handhaben und Priifen von Halb- und Fertigwaren.
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(2) Gegenstand der Berufsausbildung in den Fach-
richtungen sind mindestens die folgenden Fertigkeiten
und Kenntnisse:

1. in der Fachrichtung Scheibentdpferei:
a) Freidrehen,
b) Ein- und Uberdrehen,
c) Abdrehen,
d) Henrkeln,
e) Garnieren und Nachbearbeiten;

2. in.der Fachrichtung Baukeramik:
a) Konstruieren von Baukeramik,
b) Formen vom Blatterstock,
¢) Formen vom Massestrang,
d) Freidrehen von Baukeramik,
e) Modellieren von Baukeramik,
f) Herstellen von Modellen und Gipsformen,
g) Fertigmachen von Baukeramik;

3. in der Fachrichtung Dekoration:
a) Entwickeln von Dekoren,
b) plastisches Dekorieren,

c) flachiges Dekorieren durch Engobieren, Glasieren
und Malen,

d) Dekorieren mit Hilfsmitteln.

§4

Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen nach
der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen
und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbil-
dungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom Ausbil-
dungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche
Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbesondere
zuldssig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die
Abweichung erfordern.

§5
Ausbildungsplan
Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-

bildungsrahmenplanes fir den Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§6
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fiihren. Ihm ist Gelegenheit
zu geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungs-
zeit zu fuhren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft
regelmaBig durchzusehen.

§7
Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprifung durchzufihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsijahres stattfinden.
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(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage fiir die ersten drei Halbjahre aufgeflihrten Fertig-
keiten und Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulun-
terricht entsprechend den Rahmenlehrplanen zu vermit-
telnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

{3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt hochstens & Stunden 5 Arbeitsproben
durchfthren. Hierfiur kommen insbesondere in Betracht:

1. Skizzieren eines keramischen Gegenstandes,

2. Freidrehen von drei gleichen GefaBen mit einer Hohe

von 16 cm,

3. Freidrehen einer Schale mit einem Durchmesser von
20cm,

4. Anfertigen und plastisches Dekorieren einer Platte
mit einer Kantenlange von 20 cm,

5. Aufbauen eines Hohlkérpers mit einer Hohe von
25¢cm,

6. flachiges Dekorieren eines keramischen Gegenstan-
des,

7. plastisches Dekorieren eines keramischen Gegen-
standes.

(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling
in insgesamt hdchstens 180 Minuten Aufgaben aus
folgenden Gebieten schriftlich l16sen:

1. Arbeitsschutz, UnfallverhGtung, Umweltschutz und
rationelle Energieverwendung, .

2. berufsbezogene arbeits- und sozialrechtliche Vor-
schriften,

3. Zusammensetzung, Eigenschaften und Verwendung
keramischer Roh- und Hilfsstoffe,

4. Aufbereitung keramischer Massen, Glasuren und
Farben,

5. Formgebungsmethoden keramischer Massen,

6. handwerkliche Dekorationstechniken fir keramische
Erzeugnisse,

7. Trocknung und Brand keramischer Erzeugnisse,

8. berufsbezogene Mischungs-, Flachen-, Volumen-
und Gewichtsberechnung sowie Prozentrechnung.

Die schriftlichen Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle ber{icksichtigen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftli-
che Prifung in programmierter Form durchgefihrt wird.

§8
Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt hdchstens 24 Stunden 3 Prifungsstiicke
anfertigen und in insgesamt hdchstens 5 Stunden
5 Arbeitsproben durchfiihren.
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Als Prifungssticke kommen insbesondere in Betracht:
a) in der Fachrichtung Scheibentopferei:

aa) ein freigedrehter, glasierter Krug von 30cm
Héhe mit mindestens 18 cm Bauchdurchmes-
ser,

bb} eine freigedrehte, glasierte Schale von 30 cm

Durchmesser mit einem FuB von héchstens:

15 cm Durchmesser,
cc) eine Keramik nach eigener Wah!;
b) in der Fachrichtung Baukeramik:

aa) eine Ofenkachel, eine Eckkachel, ein Sims:;
geformt und glasiert,

bb) eine Gipsform einschlieBlich Modell mit Keil-
stiicken,

cc) eine glasiete Baukeramik von hdchstens
50 x 50 cm GroBe, nach eigener Wahl geformt;

¢) in der Fachrichtung Dekoration:

aa) einvorgefertigtes keramisches GefaB von 30 cm
Héhe und mindestens 18 cm Bauchdurchmes-
ser in Pinselmalerei nach eigenem Entwurf
dekoriert,

bb) eine vorgefertigte Schale von 30 cm Durchmes-
ser in Engobenmalerei oder Ritz- und Stempel-
technik nach eigenem Entwurf dekoriert,

cc) eine vorgefertigte Keramik in einer weiteren
handwerklichen Technik nach eigener Wahl
dekoriert und glasiert.
Als Arbeitsproben kommen insbesondere in Betracht:
a) in der Fachrichtung Scheibentopferei:

aa) Freidrehen einer GefaBserie nach Muster von
héchstens 25 cm Hohe,

bb) Freidrehen einer Schalenserie nach Muster von
héchstens 25 cm Durchmesser,

cc) Dreheneines GeféBeé in einer weiteren Technik,
dd) Ziehen und Angarnieren von Henkeln,

ee) handwerkliches Dekorieren eines keramischen
Gegenstandes;

b) in der Fachrichtung Baukeramik:

aa) Ziehen eines Simses und Schneiden auf Geh-
rung,

bb) Freidrehen einer Schiisselkachelserie nach
Muster von 25 x 25 cm GroBe,

cc) Modellieren und Garnieren eines Verzierteiles
fur eine Kachel nach frei gewahltem Motiv,

dd) handwerkliches Dekorieren einer Kachel nach
Muster,

ee) Aufbauen und Verstegen eines baukeramischen
Hohlkérpers von mindestens 40 cm Hoéhe;

c) in der Fachrichtung Dekoration:

aa) Entwerfen eines Bandornamentes fiir ein vorge-
gebenes bauchiges GefaB,

bb) Ubertragen des Entwurfes auf ein vorgegebenes
GefaB in einer handwerklichen Dekorations-
technik,
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cc) Bemalen eines vorgefertigten Tellers von minde-
stens 20 cm Durchmesser nach Muster,

dd) Freidrehen einer Schale von 20 cm Durchmes-
ser,

ee) Herstellen einer Platte von 25x 25 cm GroBe
sowie diese plastisch dekorieren.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
den Prifungsfachern Technologie, Technische Mathe-
matik, Technisches Zeichnen sowie Wirtschafts- und
Sozialkunde schriftlich geprift werden. Es kommen Fra-

‘gen und Aufgaben insbesondere aus folgenden Gebie-

ten in Betracht:
1. im Priifungsfach Technologie:

a) Arbeitsschutz, Unfallverhiitung, Umweltschutz
und rationelle Energieverwendung, '

b) keramische Roh- und Hilfsstoffe,

c) Aufbereitung von Massen, Glasuren, Engoben
und Farben,

d) Formgebungsmethoden keramischer Massen,

e) handwerkliche Dekorationstechniken fiar Roh-,
Schriih- und Fertigware,

f) Glasieren und Engobieren keramischer Rohware,
g) Trocknen und Brennen,
h) Prifen von Halb- und Fertigwaren;

2. im Prifungsfach Technische Mathematik:

a) Mischungsberechnung, insbesondere Versatz-
berechnung,

b) Flachen-, Volumen- und Gewichtsberechnung,

c) Prozent- und Dreisatzrechnung, insbesondere
Schwindungsberechnung,

d) Proportionsberechnung,

e) Berechnung von Glasurversétzen nach einfachen
Segerformeln;

3. im Prifungsfach Technisches Zeichnen:
a) Skizzieren vorgegebener GefaBformen,

b) Herstellen maBstabgerechter Zeichnungen, ins-
besondere von Hohlkdrpern und baukeramischen
Teilen,

¢) Zeichnen von Ornamenten;
4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
Wirtschafts- und Sozialkunde.

Die Fragen und Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Féalle berlicksichtigen.

(4) Fur die schriftliche Kenntnisprifung ist von folgen-
den zeitlichen Hochstwerten auszugehen:;

1. im Prifungsfach

Technologie - 120 Minuten,

2. im Prifungsfach
Technische Mathematik 90 Minuten,

3. im Prifungsfach
Technisches Zeichnen 90 Minuten,

4. im Prifungsfach
60 Minuten.

Wirtschafts- und Sozialkunde
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(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftli-
che Prufung in programmierter Form durchgefthrt wird.

{6) Die schriftliche Prifung ist auf Antrag des Prif-
lings oder nach Ermessen des Priifungsausschusses in
einzeinen Fachern durch eine mindliche Prifung zu
erganzen, wenn diese fiir das Bestehen der Priifung den
Ausschlag geben kann. Die schriftliche Prifung hat
gegenliber der mindlichen das doppelte Gewicht.

(7) Innerhalb der Kenntnispriifung hat das Prifungs-

fach Technologie gegeniber jedem der Ubrigen Pri-

fungsfacher das doppelte Gewicht.

(8) Die Prifung ist bestanden, wenn jeweils in der Fer-
tigkeits- und der Kenntnisprifung sowie innerhalb der
Kenntnisprifung im Prifungsfach Technologie minde-
stens ausreichende Leistungen erbracht sind.

Bonn, den 19. Marz 1984

Bundesgesetzblatt, Jahrgang 1984, Teil |

§o

Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttre-
ten dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen
Vorschriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Ver-
tragsparteien vereinbaren die Anwendung der Vor-
schriften dieser Verordnung.

§ 10
Berlin-Kiausel
Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uber-

leitungsgesetzes in Verbindung mit § 128 der Hand-
werksordnung auch im Land Berlin.

§ 11
Inkrafttreten
Diese Verordnung tritt am 1. August 1984 in Kraft.

Der Bundesminister fir Wirtschaft
In Vertretung
Schiecht
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Ausbildungsrahmenplan
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Anlage

fiir die Berufsausbildung zum Keramiker/zur Keramikerin

L. Fiir alie Fachrichtuhgen gemeinsame Fertigkeiten und Kenntnisse

Lid.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
- Ausbildungshalbjahr

1]2][3]4]5]6

4

Arbeitsschutz,
Unfallverhltung,
Umweltschutz und
rationelle Energie-
verwendung

(§ 3Abs. 1 Nr. 1)

a)

b)

c)

d)

e)

9)

h)

k)

die fir den Ausbildungsbereich wesentlichen
Bestimmungen der gesetzlichen und betrieb-
lichen Arbeitsschutzvorschriften nennen

die fur den Ausbildungsbereich geltenden
Vorschriften der Trager der gesetzlichen
Unfallversicherung, insbesondere Unfallver-
hitungsvorschriften, Richtlinien und Merk-
blatter, erldutern

unfallverursachendes Verhalten sowie berufs-
typische Unfalliquellen und -situationen
beschreiben

Gefahren, die von Chemikalien, Gasen,
Sauren und Laugen sowie von elektrischem
Strom ausgehen, erlautern und Mdglichkeiten
zu ihrer Vermeidung nennen

Brandverhiitungs- und Feuerschutzeinrich-
tungen erldutern sowie Feuerldscher hand-
haben

Sicherheitseinrichtungen am Arbeitsplatz
beschreiben

Verhaltensweisen bei Unfallen beschreiben
und SofortmaBnahmen zur Erste-Hilfe-l.ei-
stung einleiten

arbeitsplatzbezogene Ursachen der Umwelt-
belastung sowie Mdglichkeiten zu ihrer Ver-
meidung nennen

Abfdlle unter Berttksichtigung der gesetz-
lichen Bestimmungen beseitigen

die im Ausbildungsbetrieb verwendeten Ener-
giearten nennen und Mdglichkeiten rationeller
Energieverwendung im beruflichen Einwir-
kungs- und Beobachtungsbereich anfiihren

Kenntnisse des Aus-
bildungsbetriebes
(§ 3 Abs. 1 Nr. 2)

a)

b)

c)

Betriebsorganisation und Arbeitsablaufe
beschreiben

die im Ausbildungsbetrieb geltenden arbeits-
rechtlichen Regelungen beschreiben

die Ausbildungsordnung und den betrieb-
lichen Ausbildungsplan erlautern

wihrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln
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Lfd. Teil des zu vermitteln im

NF Ausbildungsberufsbildes 2u vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr
, 1]2]3]4]5]8
1 2 3 4
3 Handhaben, Pflegen a) Werkzeuge handhaben, pflegen und instand-
und Instandhalten halten wahrend der
der Wgrkzeuge, b) Maschinen und Einrichtungen bedienen und | gesamten Ausbildung
Maschinen und pflegen zu vermitteln
Einrichtungen
(§ 3Abs. 1 Nr. 3) c) bei der Instandhaltung von Maschinen und
Einrichtungen mitwirken
4 Anfertigen a) Entwurfskizzen lesen und anfertigen X
und Ums?tzen b) nach Skizzen und Werkzeichnungen arbeiten X
von Entwurfen )
(§ 3 Abs. 1 Nr. 4) c) Werkzeichnungen in Schnitt und Ansicht
anfertigen ‘ X
5 Aufbereiten kerami- a) Masserohstoffe abwiegen, mischen,
scher Rohstoffe zerkleinern und homogenisieren X
zu Massen _— .
(§ 3 Abs. 1 Nr. 5) b) unterschiediiche Mas..e,en einlagern X
c) Masserohstoffe nach ihren Eigenschaften
und Verwendungsmaoglichkeiten beschreiben X
d) Mdglichkeiten der Aufbereitung aufzeigen X
6 Drehen und Formen a) Masse vorbereiten und einteilen X
em;aiger ?(;\lhh%ge b) Masse auf der Scheibe zentrieren, aufbrechen,
¢ s. 1 Nr. 6) bodenlegen, hochziehen und formen X
c) einfache GefiBe drehen X
d) Rand bearbeiten und Schnaupe ziehen X
€) Rohling abschneiden und abheben X
f) Masse ein- und Gberdrehen X
g) Platten herstellen X
h) Hohlkdrper aufbauen X
i) Masse ein- und Giberformen X
7 Ausfihren einfacher a) Eigenschaften und Anwendung von Gips
Gipsarbeiten beschreiben : X
(§ 3 Abs. 1 Nr. 7) b) Gips anrihren X
c) einfache Modelle abgieBen X
8 Garnieren und Nach- a) Formteile anpassen, aufrauhen, anschlickern
bearbeiten von kera- und ansetzen ' X
m'SSCRE” Rf:,""ge" b) Rohlinge abdrehen, verputzen und
& s. 1 Nr. 8) verschwammen X

c) kleine GefaBe mit gezogenen Henkeln
versehen X
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Lid Teil d zu yermitteln im
Nr- Ausbildungsbgﬁ.lfsbildes zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr
1[2]3]4]5]6
1 2 3 4
9 Zusammensetzen a) Glasurrohstoffe und Fritten nach ihren Eigen-
und Aufbereiten von schaften und Anwendungsmadglichkeiten be-
Glasuren, Engoben schreiben X
ung i?)rbe;w Nr. 9 b) Méglichkeiten der Herstellung von Glasuren,
(§ 3 Abs. 1 Nr. 9) Engoben und Farben beschreiben X
c) Glasuren, Engoben und Farben abwiegen,
mischen und aufbereiten X
d) Viskositat von Glasuren, Engoben und Farben
einstellen X
10 handwerkliches a) Techniken der Oberflichenveredelung durch
Veredeln keramischer plastisches und flachiges Dekorieren mit
Oberflachen Engoben, Glasuren und Farben beschreiben X
(§ 3 Abs. 1 Nr. 10) b) keramische Oberfldchen fiachig und plastisch
dekorieren X
11 Trocknen und Brennen a) keramische Rohlinge bis zum gewilinschten
(§ 3 Abs. 1 Nr. 11) Feuchtigkeitsgrad trocknen X
b) Trocknungsvorgang beschreiben X
¢) Setzmethoden beschreiben X
d) Brenggut einsetzen sowie beim Bedienen
und Uberwachen des Ofens mitwirken X
e) Brennvorgang beschreiben X
f) Trocknungs-, Setz- und Brennfehler
beschreiben X
12 Handhaben und Prifen a) Halb- und Fertigwaren lagem, transportieren
von Halb- und und verpacken X
Fertigwaren b) beim Prifen und Sortieren der Rohware und
(§ 3 Abs. 1 Nr. 12) des Brenngutes mitwirken X
c) die haufigsten Fehler an keramischen Erzeug-
nissen, insbesondere Haarrisse, Kanten-
absprengungen, Blasenbildungen, Fremd-
einschilsse und Deformation, beschreiben
und deren Ursache nennen X

Il. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Fachrichtungen
1. Fachrichtung Scheibenttpferei

Freidrehen
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe a)

a)

b)
c)

d)

Freidrehmasse vorbereiten, insbesondere
schlagen, kneten, walken

bendétigte Freidrehmasse einteilen

Freidrehmasse zentrieren, aufbrechen, boden-
legen und hochziehen

FuB, Bauch und Hals des Rohlings maBgenau
in gleichmaBiger Scherbenstérke formen

x
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zu vermittein im

'}\]? AusbilduLEglsggfufsbildes zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr
1]2]3]a[5]6s
1 2 3 4
e) schwierige Rénder und Tullen formen X
f) Deckel drehen und fertigmachen X
2 Ein- und Uberdrehen a) Ein- und Uberdrehmasse vorbereiten X
(§ 3Abs. 2 Nr. 1 : X
Buchstabe b) b) Schablone einstellen
c) benétigte Masse einteilen X
d) Masse ein- und auflegen X
e) Masse mit der Hand vorformen X
f) Masse mit der Schablone fertigformen X
g) Rohling rechtzeitig aus der Gipsform nehmen X
3 Abdrehen a) lederharten Rohling auf der Scheibe zentrie-
(§ 3Abs. 2 Nr. 1 ren und befestigen X
Buchstabe C) b) Oberflache, insbesondere FuB und Boden, mit
Abdrehwerkzeug bearbeiten X
c} Abdrehabfall sammeln und wieder aufbereiten X
4 Henkeln a) Henkelmasse durch Kneten, Walken und
(§ 3Abs. 2 Nr. 1 Rollen vorbereiten X
Buchstabe d) b) benétigte Masse einteilen X
c) Henkel far groBere GefdBe ziehen, rollen oder
pressen und angarnieren X
5 Garnieren a) Garnierschlicker aufbereiten X
unc; 2zchgeﬁrb$lten b) Garnierteile anpassen, Ansatzstellen auf-
§ S. € I\T. rauhen und anschlickern X
Buchstabe e)
c) Garnierteile, insbesondere TUllen, ansetzen
und Rohlinge fertigmachen X
2. Fachrichtung Baukeramik
1 Konstruieren a) Baukeramik skizzieren, vorgegebene Zeich-
von Baukeramik nungen lesen X
(B§ 3:‘?562 Nr. 2 b) Bauteile unter Beriicksichtigung der mecha-
uchstabe a) nischen Festigkeit planen X
c) Befestigungen und Verbindungen planen X
2 Formen a) Baukeramikmasse vorbereiten X
vom Blatterstock X
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 b) Stock aufschlagen
Buchstabe b) c) vom Stock Blétter schneiden X
d) mit dem Masseb!att Baukeramik ausformen X
e) mit dem Masseblatt Baukeramik aufbauen
und Gberschiagen X
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1 i d zu yermitteln im
IN? Ausbildutreggbgrsufsbild es zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr
1]2]3]4]5]6
1 2 3 4
3 Formen a) Kachelmasse vorbereiten X
vom Massestrang b) Kachelzeug mit vorhandener Schablone
(5 3 Abs. 2 Nr. 2 ) et x
Buchstabe c)
c) Kachelzeug auf Gehrung zuschneiden X
d) Schablonen herstellen X
4 Freidrehen a) Baukeramik-Freidrehmasse vorbereiten und
von Baukeramik einteilen X
g 3:‘?352 3"‘ 2 b) Baukeramikteile, inshesondere Schiissel-
uchstabe d) kacheln, freidrehen X
c) freigedrehte Baukeramikteile weiterbearbeiten X
5 Modellieren a) Modelliermasse vorbereiten X
von Baukeramik N . . X
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 b) Baul.<erar.n|kstucke. frei modellieren
Buchstabe €) c) Verzierteile modellieren X
d) Verzierteile auflegen und angarnieren X
6 Herstellen a) Modelle unter Beriicksichtigung der Schwin--
von Modellen dung herstellen X
und Gipsformen . e S . X
(§ 3 Abs, 2 Nr. 2 b) fur untergriffige Modelle Keilstiicke gieBen
Buchstabe f) c) durch AbgieBen des Modells eine Gipsform
herstellen X
7 Fertigmachen a) Baukeramik verstegen und garnieren X
von Baukeramik b) Befestigungs- und Verbindungsvorrichtungen
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 anbringen X
Buchstabe g) )
c) Baukeramik ausschneiden X
3. Fachrichtung Dekoration
1 Entwickeln a) Dekore fur keramische Erzeugnisse entwerfen X
von Dekoren . . . X
(§ 3 Abs. 2 Nr. 3 b) geeignete Dekorationstechnik au?wahlen
Buchstabe a) c) Dekorentwurf auf Roh- und Schrihware
Ubertragen X
d) Mustersttick nach dem Brand beurteilen X
2 plastisches a) Reliefs und Stempel anfertigen X
Dekorieren . . X
(§ 3 Abs. 2 Nr. 3 b) Reliefs auflegen und angarnieren
Buchstabe b) c) Dekorationen eindriicken, stempeln und ritzen X
d) Rohlinge durch Schneiden und Ausstechen
verzieren X
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1[2]3]4]5]s

2

flichiges Dekorieren
durch Engobieren,
Glasieren und Malen
(§ 3 Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe c)

a)

b)

c)

d)

e)

Engoben, Glasuren und Farben fir die
Dekoration von Roh- und Schrithware
aufbereiten

Engoben, Glasuren und Farben unter
Verwendung von Klebe- und Gleitmitteln
einstellen

Roh- und Schriihware durch Tauchen,
Schitten und Spritzen engobieren und
glasieren

Farben, Engoben und Glasuren mit Pinsel und
Malhom auftragen

rohe und verschriihte, unglasierte und gla-
sierte Keramik mit dem Pinsel in Unterglasur
und Fayencetechnik bemalen

Dekorieren

mit Hilfsmitteln
(§ 3Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe d)

a)

b)

c)
d)

e)

Anwendungsmdéglichkeiten serienmaBiger
Oberflachenveredelung sowie Werkzeuge
und Hilfsmitte! fir die unterschiedlichen
Dekorationsarten nennen

Pausen und Schablonen zur Dekoration
verwenden

Keramikteile schwémmeln, stupfen, stempeln

Abdecktechniken, insbesondere Wachs-
technik, anwenden

Pausen und Schablonen herstellen
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Verordnung
iiber die Berufsausbildung zum Rolladen- und Jalousiebauer/zur Rolladen- und Jalousiebauerin
(Rolladen- und Jalousiebauer-Ausbildungsverordnung — RollJalAusbV) *)

Vom 19. Marz 1984

Auf Grund des § 25 der Handwerksordnung in der
Fassung der Bekanntmachung vom 28. Dezember 1965
(BGBI. 1966 1 S. 1), der zuletzt durch § 25 Nr. 1 des
Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI.1S. 2525) geén-
dert worden ist, wird im Einvernehmen mit dem Bundes-
minister fir Bildung und Wissenschaft verordnet:

§1

Anwendungsbereich

Diese Verordnung gilt fiir die Berufsausbildung in dem
Ausbildungsberuf Rolladen- und Jalousiebauer/Rolla-
den- und Jalousiebauerin nach der Handwerksordnung.

§2

Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Arbeitsschutz, Unfallverhiitung, Umweltschutz und
rationelle Energieverwendung,

2. arbeitsrechtliche
Regelungen,

und betriebsorganisatorische

3. Lesen und Anfertigen von Skizzen und Zeichnun-

gen,
. Be- und Verarbeiten von Holz und Holzwerkstoffen,

. Be- und Verarbeiten von Metallen,

. Warten und Bedienen von Maschinen und Einrich-
tungen,

4
5. Be- und Verarbeiten von Kunststoffen und Textilien,
6
7

8. Herstellen und Zusammenbauen von Rollpanzern,
Behangen und Klappladen,

9. Herstellen von Flihrungen und Tragkonstruktionen,
10. Herstellen und Zusammenbauen von Wickelwellen,

11. Herstellen und Zusammenbauen von manuellen und
motorischen Antrieben,

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25 der
Handwerksordnung. Die Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte, von
der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander in der Bundesrepublik
Deutschland beschlossene Rahmenlehrptan fur die Berufsschute werden dem-
nachst als Beilage zum Bundesanzeiger verdffentlicht.

12. Herstellen und Zusammenbauen von Rollraumver-
" kleidungen,

13. betriebsfertiges Einbauen und Uberpriifen der Anla-
gen,

14. Beheben von Storungen und Warten von Anlagen.

§4

Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen nach
der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen
und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbil-
dungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom Ausbil-
dungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche
Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbesondere
zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die
Abweichung erfordern.

§5
Ausbhildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-
bildungsrahmenplanes fliir den Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§6
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fihren. Ihm ist Gelegenheit
zu geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungs-
zeit zu fiihren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft
regelmaBig durchzusehen.

§7

Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprifung durchzufihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in
der Anlage fir das erste Ausbildungsjahr und die unter
laufender Nummer 8 Buchstaben a bis e, Nr. 9 Buch-
stabe d, Nr. 10 Buchstabe b, Nr. 11 Buchstabe b, Nr. 12
Buchstaben b bis e sowie Nr. 13 Buchstabe k fir das
zweite Ausbildungsjahr aufgefihrten Fertigkeiten und
Kenntnisse sowie auf den im Berufsschulunterricht ent-
sprechend den Rahmenlehrplanen zu vermitteinden
Lehrstoff, soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich
ist.
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{3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt hdchstens sechs Stunden zwei Arbeitspro-
ben durchfihren. Hierfir kommen insbesondere in
Betracht:

1. Eckverbindung fir Rollraumverkleidung aus Holz her-
stellen,

. Beschlage einlassen und anbringen,

. Verriegelungsgestange anfertigen,
Gurtwickler zerlegen und zusammenbauen,
. Rolladenwelle zusammenbauen,

. Rollpanzer anfertigen,

2R )

. Handwerkzeuge scharfen.

(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll-der Priifling in
insgesamt héchstens 180 Minuten Aufgaben aus fol-
genden Gebieten schriftlich losen:

1. Werkstoffe: Holz, Metall, Kunststoff, Textil,
2. Werkzeuge,

3. Verbindungstechniken,

4. Unfallverhiitung, Arbeitsschutz,

5

. Aufbau, insbesondere von Rolladen, Markisen und
Jalousien,

(o]

. Warme-~ und Schalldammstoffe,

7. Funktion, insbesondere von Rolladen, Markisen und
Jalousien,

8. Léngen-, Flachen-, Volumen- und Gewichtsberech-
nungen,

9. Zeichnen von Werkst{icken in verschiedenen Projek-
tionsebenen.

Die schriftlichen Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle ber{icksichtigen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Priiffungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftli-
che Priifung in programmierter Form durchgefiihrt wird.

§8

Gesellenpriifung

(1) Die Gesellenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Priifling in
insgesamt hdchstens 8 Stunden bis zu 3 Arbeitsproben
durchfiihren und in insgesamt héchstens 60 Stunden
ein Prifungsstiick anfertigen.

1. Als  Arbeitsproben
Betracht:

a) Auseinandernehmen und Zusammenbauen von
Rolladen- oder Jalousieanlagen und Beschlagen,

kommen insbesondere in

b) Auseinandernehmen, Zusammenbauen und Ein-
stellen von Markisenarmen,

¢c) Scharfen von Werkzeugen,
d) Ausbessern von schadhaften Textilien,
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e) Behandeln von Oberflachen aus Holz, Metall oder
Kunststoff,

f) Anfertigen von SchweiBproben.

2. Als Priffungsstiick kommt insbesondere in Betracht:

a) funktionsfahige Rolladenanlage, einteilig oder
zweiteilig mit oder ohne Ausstellvorrichtung unter
Verwendung von Holz und Metall, mit Rahmen-
konstruktion einschliellich Oberflachenbehand-
lung,

=g

funktionsfahige Markisenanlage aus Holz und
Metall, bei der Holz- und Metallbearbeitungstech-
niken, einschlieBlich Oberflachenbehandlung,
nachgewiesen werden missen,

c) funktionsfahige Verdunklungsanlage ein- oder
mehrteilig unter Verwendung von Holz und Metali,
einschlieBlich einer Rahmenkonstruktion und
Oberflachenbehandlung,

d) funktionsfahige Wellenanlage fiir ein Rolltor oder
Rollgitter mit Konsolen auf Holzrahmen montiert,
einschiieBlich Oberflachenbehandlung.

(8) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling in
den Priifungsfachern Technologie, Technische Mathe-
matik, Technisches Zeichnen sowie Wirtschafts- und
Sozialkunde schriftlich gepriift werden. Es kommen Fra- |
gen und Aufgaben insbesondere aus folgenden Gebie-
ten in Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:

a) Arbeitsschutz, Unfallverhitung, Umweltschutz

und rationelle Energieverwendung,

b} Arten, Eigenschaften und Verwendung von Werk-
und Hilfsstoffen, ’

c) Aufbau und Wirkungsweise von Rolladen, Roll-
gittern, Rolltoren, Markisen, Jalousien, Rollos und
Verdunklungen,

d) Priifen von kraftbetatigten Anlagen;
2. im Prifungsfach Technische Mathematik:

a) Langen-, Flachen-, Volumen- und "Gewichtsbe-
rechnungen,

b) mechanische Berechnungen,
c) Materialberechnungen,
d) Kostenberechnungen;
3. im Priifungsfach Technisches Zeichnen:

Anfertigen einer maBgerechten Konstruktionszeich-
nung nach Angaben; '

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
Wirtschafts- und Sozialkunde.

Die Fragen und Aufgaben sbllen auch praxisbezogene
Félle ber(icksichtigen.

(4) Fur die schriftliche Kenntnispriifung ist von folgen-
den zeitlichen Hochstwerten auszugehen:
1. im Prifungsfach Technologie 120 Minuten,

2. im Prifungsfach Technische Mathematik
90 Minuten,
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3. im Prifungsfach Technisches Zeichnen
90 Minuten,

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde
60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftli-
che Prifung in programmierter Form durchgefihrt wird.

(6) Die schriftliche Priifung ist auf Antrag des Prif-
lings oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in
einzelnen Fachern durch eine mindliche Prifung zu
ergénzen, wenn diese fiir das Bestehen der Prifung den
Ausschlag geben kann. Die schriftliche Prifung hat
gegeniber der mindlichen das doppelte Gewicht.

(7) Innerhalb der Kenntnisprifung hat das Prifungs-
fach Technologie gegeniber jedem der (Obrigen Pri-
fungsfacher das doppelte Gewicht.

(8) Die Priifung ist bestanden, wenn jeweils in der Fer-
tigkeits- und der Kenntnispriifung sowie innerhalb der
Kenntnisprifung im Prifungsfach Technologie minde-
stens ausreichende Leistungen erbracht sind.

Bonn, den 19. Mé&rz 1984
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§9

Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhaltnisse, die bei Inkrafttre-
ten dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen
Vorschriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Ver-
tragsparteien vereinbaren die Anwendung der Vor-
schriften dieser Verordnung.

§ 10
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-
tungsgesetzes in Verbindung mit § 128 der Handwerks-
ordnung auch im Land Berlin.

§ 11

Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1984 in Kraft.

Der Bundesminister fiir Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht
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Anlage
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Ausbildungsrahmenplan

fiir die Berufsausbildung zum Rolladen- und Jalousiebauer/
‘ zur Rolladen- und Jalousiebauerin

Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbiides

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Monaten
im Ausbildungsjahr

1 | 2 [ 3

3

Arbeitsschutz,
Unfallverhiitung,
Umweltschutz

und rationelle
Energieverwendung
(§ 3Nr. 1)

a)

b)

<)

d)

e)

g)
h)

k)

berufsbezogene Arbeitsschutzvorschriften in
Gesetzen und Verordnungen nennen

berufsbezogene Vorschriften der Trager der
gesetzlichen Unfallversicherung, insbesondere
Unfallverh(tungsvorschriften, Richtlinien und
Merkblatter nennen

unfallverursachendes Verhalten sowie berufs-
typische Unfaliquellen und -situationen
beschreiben

Unfallgefahren durch elektrischen Strom be-
schreiben und elektrische SchutzmaBnahmen
nennen

Unfallgefahren bei Arbeiten mit Montage-
geraten beschreiben

Brandschutzeinrichtungen und Vorschriften
zur Feuerverhiitung nennen

Gefahren, die von Giften, Gasen und leicht
entzindbaren Stoffen ausgehen, nennen

Verhaltensweisen bei Unfallen und MaB-
nahmen zur Ersten Hilfe beschreiben

arbeitsplatzbedingte Umweltbelastungen und
Mdglichkeiten ihrer Einschriénkung nennen

die im Ausbildungsbetrieb verwendeten
Energiearten nennen und die Mdglichkeiten
rationeller Energieverwendung im beruflichen
Einwirkungs- und Beobachtungsbereich
anfahren

arbeitsrechtliche und
betriebsorganisatorische
Regelungen

(§3Nr. 2)

a)

b)

c)

d)

e)

die far die Berufsausbildung geltenden
gesetzlichen und tariflichen Bestimmungen
nennen, insbesondere Berufsbildungsgesetz,
Handwerksordnung, Ausbildungsordnung,
Jugendarbeitsschutzgesetz, Betriebs-
verfassungsgesetz

Organisation der Arbeitsstdtte beschreiben
und Organisationsmittel, insbesondere :
Arbeits- und Materialnachweise lber Montage-,
Wartungs- und Reparaturarbeiten nennen

Arbeitsablauf im Betrieb und bei der Montage
beschreiben, insbesondere Abwicklung und
Ablauf eines Auftrags in seinen Teilschritten,
Daten, Maschinen, Werkzeugen und
Vorrichtungen

Rechte und Pflichten aus dem Berufsaus-
bildungsvertrag nennen

Grundziige des Sozialversicherungsrechts
nennen

wihrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln
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Lfd.

Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Monaten
im Ausbildungsjahr

1 | 2 ] 3

Lesen und Anfertigen
von Skizzen und
Zeichnungen

(§ 3Nr. 3)

a)
b)

c)

Zeichengerate handhaben

Skizzen und einfache Zeichnungen unter
Beachtung der Normen anfertigen

Bauzeichnungen, Werklisten, Werk-
zeichnungen und Arbeitsskizzen lesen

wahrend der
gesamten Ausbildung
zu vermitteln

Be- und Verarbeiten
von Holz und
Holzwerkstoffen

(§ 3 Nr. 4)

a)

b)
©)
d)

e)

9)
h)

berufsbliche Hoizer und Holzwerkstoffe nach
Arten, Fehiem und Eigenschaften beschrei-
ben und dem Verwendungszweck
entsprechend auswéhlen

Holz lagem und stapein
Holzwerkstoffe transportieren und lagem

Trocknen des Holzes und dessen Quellen
und Schwinden beschreiben

Holzbearbeitungswerkzeuge nennen, instand
hatten und Handmaschinen warten

MeB-, AnreiB3-, S&ge-, Hobel-, Stemm- und
Bohrarbeiten durchfihren
Holzverbindungen herstellen

Fugen und einfache Holzverbindungen ver-
leimen

Oberfiachenbearbeitung und HolzschutzmaB-
nahmen durchfahren

Be- und Verarbeiten
von Kunststoffen und
Textilien

(§ 3Nr. 5)

a)
b)
c)
d)

e)

9)
h)

Arten und Eigenschaften der berufsiblichen
Kunststoffe und Kunststoffhalbzeuge nennen

Kunststoffhalbzeuge lagem und trans-
portieren

Kunststoffteile verformen, schweiBen und
kleben

MeB-, AnreiB-, Sage-, Hobel-, Fras-, Bohr-,
Schleif- und Polierarbeiten durchfGhren

Kunststoffbearbeitungswerkzeuge nennen,
instand halten und Handmaschinen warten

Arten und Eigenschaften der Textilien,
insbesondere fur Bespannung und Behang,
nennen

Textilien transportieren und lagern

Schneid- und Handnaharbeiten an Textilien
durchfihren

Be- und Verarbeiten
von Metallen
(§ 3 Nr. 6)

a)

b)
c)
d)

e)

Arten und Eigenschaften der berufsiiblichen
Metalle beschreiben

Metallhalbzeuge transportieren und iagem
MeB-, AnreiB- und K&rmarbeiten ausfthren

Werkstlicke sagen, meiBeln, scheren,
schieifen, feilen und passen '

Werkstlcke bohren, senken und reiben
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Monaten
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

f) Gewinde schneiden

g) Werksttcke durch Nieten, Schrauben und
Kleben verbinden

h) einfache Schweiindhte durch Lichtbogen-
handschweiien herstellen

i) Bleche und Profile biegen und richten

k) Metallbearbeitungswerkzeuge nennen,
instand halten und Handmaschinen warten

I} Oberflachenbehandlung, insbesondere
Korrosionsschutz durchfihren

Warten und Bedienen
von Maschinen und
Einrichtungen
(§3Nr.7)

a) Riementriebe unter Anleitung auflegen und
spannen

b) Maschinen und Geréte nach Vorschrift warten
¢) Maschinenwerkzeuge einsetzen und instand

halten

d) Stérungen an elektrischen Anlagen und
elektrischen Geréten feststellen und
geeignete MaBnahmen zu ihrer Behebung
ergreifen

€) mechanische, pneumatische und hydrau-
lische Geréte bedienen

f) Bearbeitungsmaschinen einrichten und
bedienen

g) Leitern und Geriste aufstellen und instand
halten

Herstellen und
Zusammenbauen von
Rollpanzern, Behingen
und Klappldden

(§ 3Nr. 8)

a) Profile, Stidbe und Lamellen auswahlen,
zuschneiden und zusammenbauen sowie
Beh&nge anfertigen

b) SchiuBstab, SchluBprofil und Fallstange
herstellen

c) Aufhangungen auswéhlen und herstellen

d) Profile, Stdbe und Lamellen gegen seitliches

Verschieben sichern
e) Beschlage auswéhlen und montieren

f) MaBnahmen zur Verringerung der Durch-
biegung bei Rollpanzern und Beh&angen

insbesondere durch Windlasten beschreiben

05

Herstellen von
Fahrungen und Trag-
konstruktionen

(§ 3Nr. 9)

a) Werkstoff auswéhlen und die Form des
Fahrungsquerschnitts sowie die der
Tragkonstruktion bestimmen

b) Einlauftrichter herstellen

c) Befestigungen auswé&hlen und herstellen

05
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Lfd.

Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Monaten
im Ausbildungsjahr

1 | 2 [ 3

d)

Verstarkungs- und Unterfutterungsprofile
auswahlen, anfertigen und anbringen

0,5

e)

a)

Beschlage auswahlen und montieren

Schlieriegelbohrung und SchlieBriegel-
kappen herstellen

Markisenarme und Markisenfithrungen
zusammenbauen

10

Herstellen und
Zusammenbauen
von Wickelwellen
(§ 3Nr. 10)

a)

Wellenquerschnift bestimmen

0,5

b)

Wellenbolzeneinsatze mit ihren Teilen
auswahlen oder anfertigen und montieren

05

<)

d)

Wellenrohr auf Rundlauf prifen und
richten

Befestigung fiir Rollpanzer oder Behang aus-
wéhlen und herstellen

0,5

e)

9)

L.agerkonsolen auswéahlen oder herstelien

Kupplungsteile und Stutzlager auswéahlen
oder anfertigen

Abdrickwelle oder Abdriickrolle mit Lager
und Konsolen auswéahlen oder anfertigen

1,5

11

Herstellen und
Zusammenbauen von
manuellen und
motorischen
Antrieben

(§ 3Nr. 11)

a)

Antrieb der Beanspruchung entsprechend
auswdéhlen

05

b)

Gurtscheibe, Gurtzuggetriebe, Seilscheibe
und Kettenrdder anflanschen

05

c)

d)

Schnecken- und Stangenkurbelgetriebe
anpassen oder anbauen

Rohrmotor einbauen

e)

9)

Selbstrollerfederwelle zusammenbauen

Block- und Vorgelegemotoren anpassen oder
anbauen

Motorkonsole mit Spannvorrichtung oder
Drehmomentstitze auswéhien oder anfertigen

1,5

12

Herstellen und
Zusammenbauen von
Rollraumverkleidungen
(§ 3Nr. 12)

a)

RollraumgréBe und DurchIaBoﬁnung far die
Revisionsklappe bestimmen

05
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Monaten
im Ausbildungsjahr

1 | 2 | 3

3

4

b)
c)
d)

e)

Rahmen-, Eck- und Unterkonstruktion aus
Holz, Kunststoff oder Metail herstellen

Rollraumverkleidung sowie Revisionsklappe
aus Holz, Metall oder Kunststoff herstellen

Dammstoffe zur Schall- und Warmedammung
auswahlen und einbauen

Beschlage far Revisionsklappe auswéhien
und anbringen

13

betriebsfertiges
Einbauen und Uber-
prfen der Anlage
(§ 3 Nr. 13)

a)

b)
c)

d)
e)

Lagerkonsolen und Fihrungen auf unter-
schiedlichem Befestigungsgrund nach
verschiedenen Befestigungstechniken
anbringen

Welle und Antrieb einbauen und verbinden

Durchfthrung, insbesondere fir Gurtzug-,
Seilzug- und Stangenkurbelantrieb,
herstellen

‘Rollpanzer einbauen und befestigen

Behange fir Licht- und Sonnenschutzanliagen
anbringen

g)

Sichefheitseinrichtungen anbringen

Rolladenfenster- und Rolladenttr-
kombinationen einbauen

Roliraumverkieidung an Baukdrper, Fenster-
oder Taranlagen anpassen und befestigen

AnschiuBfugen abdichten

manuell betriebene Anlage auf Funktion
priffen

05

m)

elektrisch betriebene Anlage entsprechend
den geltenden Vorschriften auf Funktion,
Arbeits- und Betriebssicherheit prifen

Betreiber in die Bedienung der Anlage ein-
weisen

14

Beheben von
Stérungen und Warten
von Anlagen

(§ 3 Nr. 14)

a)

b)

c)

Endlagen justieren, insbesondere Schalter,
FederzOge, Rollpanzer, Beh&nge, Fihrungs-
und Tragkonstruktion

verschieiB- und witterungsbedingte
Funktionsstdrungen beschreiben

Funktionsteile priifen und warten

schadhafte Teile austauschen oder instand
setzen
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f Verordnung
{iber die Berufsausbildung zum Kunststoff-Formgeber/zur Kunststoff-Formgeberin
(Kunststoff-Formgeber-Ausbildungsverordnung — KuFgAusbV) *)

Vom 19. Marz 1984

Auf Grund des § 25 des Berufsbildungsgesetzes vom

14.

August 1969 (BGBI. | S. 1112), der zuletzt durch

§ 24 Nr. 1 des Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI. |
S. 2525) gedndert worden ist, wird im Einvernehmen mit
dem Bundesminister fir Bildung und Wissenschaft ver-
ordnet:

§1

Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Kunststoff-Formgeber wird
staatlich anerkannt.

§2
Ausbildungsdauer, Fachrichtungen

Die Ausbildung dauert drei Jahre. Fir das dritte Aus-
bildungsjahr kann zwischen den Fachrichtungen

Extrudieren,

Kalandrieren,

Pressen,

SpritzgieBen,

Herstellen von Hohlkérpern,
Beschichten flexibler Tragerbahnen,
Verstéarken,

Schaumen,

Verarbeiten von Kautschuken

gewahlt werden.

§3
Ausbildungsberufsbild

(1) Gegenstand der fir alle Fachrichtungen gemein-
samen Berufsausbildung sind mindestens die folgenden
Fertigkeiten und Kenntnisse:

1.
. Grundfertigkeiten der Metallbearbeitung,

. Grundfertigkeiten der Holzbearbeitung,

. Grundfertigkeiten der Bearbeitung der Werkstoffe,
. Grundkenntnisse der Verarbeitung der Werkstoffe,
. Lesen einfacher technischer Zeichnungen und
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Kenntnisse der Werkstoffe,

Anfertigen von Skizzen,

. Grundkenntnisse der Energiearten und -tréger in

der Verarbeitung,

Grundfertigkeiten im Umgang mit den Produktions-
einrichtungen und Werkzeugen,

) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25 des

Berufsbildungsgesetzes. Die Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte,
von der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander in der Bundesrepu-
blik Deutschiand beschiossene Rahmenlehrplan fir die Berufsschule werden
demnachst als Beilage zum Bundesanzeiger veroffentlicht.

9. Grundkenntnisse der Wirkungsweise mechani-

scher, pneumatischer, hydraulischer und elektri-
scher Aggregate an Maschinen und Geréten,

10. Grundfertigkeiten in der Anwendung der Mef-,

Steuerungs- und Regelungstechnik,

11. Einrichten und Einfahren der Fertigungsmaschinen,
12. Uberwachen der Produktion,
13. Feststellen, Beseitigen und Vermeiden von Arbeits-

fehlern und Betriebsstérungen,

14. Kenntnisse der Produktkontrolle,
15. Pflegen und Warten der Produktionseinrichtungen

und Werkzeuge,

16. Arbeitsschutz, Unfallverhitung und Umweltschutz,
17. Grundkenntnisse der Organisation des Ausbil-

dungsbetriebes.

(2) Gegenstand der Berufsausbildung in den Fach-

richtungen sind mindestens die folgenden Fertigkeiten
und Kenntnisse: '

1. in der Fachrichtung Extrudieren:

a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b

} Kenntnisse der Hilfsstoffe,
c) Kenntnisse des Forderns,
)

)

Q.

Kenntnisse des Aufbereitens,

Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,

f) Extrudieren,
g) Nachhearbeiten der Erzeugnisse,

h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;

. in der Fachrichtung Kalandrieren:

a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b) Kenntnisse der Hilfsstoffe,
¢) Kenntnisse des Forderns,
d)

)

e) Kenntnisse der Kalander und der Nachfolge-Ein-
richtungen,

Aufbereiten,

f) Kalandrieren,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,

h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;

. in der Fachrichtung Pressen:

a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b) Kenntnisse der Hilfsstoffe,
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¢) Fordern,
d) Aufbereiten,

e) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,

f) Pressen,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,
h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;
4. in der Fachrichtung SpritzgieBen:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b) Kenntnisse der Hilfsstoffe,
¢) Kenntnisse des Forderns,
d) Kenntnisse des Aufbereitens,

e) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,

f) SpritzgieBen,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,
h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;
5. in der Fachrichtung Herstellen von Hohlkérpern:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b) Kenntnisse der Hilfsstoffe,
¢) Kenntnisse des Forderns,
d) Kenntnisse des Aufbereitens,

e) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,

f) Herstellen von Hohlkérpern,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,
h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;
6. in der Fachrichtung Beschichten flexibler Trager-
bahnen:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b} Kenntnisse der Hilfsstoffe,
c) Kenntnisse des Forderns,
d) Aufbereiten,

e) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
Nachfolge-Einrichtungen,

f) Beschichten flexibler Tragerbahnen,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,
h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;
7 in der Fachrichtung Verstarken:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b) Kenntnisse der Hilfsstoffe,
c) Kenntnisse des Lagerns,
d) Aufbereiten,

e) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,
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f) Verstarken,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,

h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrolien;

8. in der Fachrichtung Schaumen:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b) Kenntnisse der Hilfsstoffe,
¢) Kenntnisse des Forderns,
d) Kenntnisse des Aufbereitens,

e) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,

f) Schiumen,
g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,
h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen;
9. in der Fachrichtung Verarbeiten von Kautschuken:
a) Kenntnisse der Werkstoffe,
b) Kenntnisse der Hilfs- und Zuschiagstoffe,
¢) Kenntnisse des Forderns,
d) Aufbereiten,

e) Kenntnisse der Verarbeitungsmaschinen und
-werkzeuge,

f) Formgebungsverfahren firr Kautschukmischun-
genl

g) Nachbearbeiten der Erzeugnisse,

h) Kenntnisse der Fertigungsvorschriften und der
Kontrollen.

§4
Ausbildungsrahmenplan

Die Fertigkeiten und Kenntnisse nach § 3 sollen nach
der in der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen
und zeitlichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbil-
dungsrahmenplan) vermittelt werden. Eine vom Ausbit-
dungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche
Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbesondere
zulassig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die
Abweichung erfordern.

§5
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-
bildungsrahmenplans fir den Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§6
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fihren. Ihm ist Gelegenheit
zu geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungs-
zeit zu fihren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft
regeimaBig durchzusehen.



Nr. 13 - Tag der Ausgabe: Bonn, den 24. Méarz 1984

§7

Zwischenpriifung

(1) Wahrend der Berufsausbildung ist eine Zwischen-
prifung durchzufiihren. Sie soll nach zwei Jahren statt-
finden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Aniage fur die ersten zwei Jahre aufgefihrten Fertig-
keiten und Kenntnisse und auf den im Berufsschul-
unterricht entsprechend den Rahmenlehrplanen zu ver-
mittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbildung
wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt hochstens sechs Stunden drei praktische
Arbeiten ausfiihren. Hierflir kommen insbesondere in
Betracht:

1. Anfertigen einer Skizze zur Herstellung einer einfa-
chen Vorrichtung oder Hilfseinrichtung,

2. Einstellen einer betriebsspezifischen Verarbeitungs-
einrichtung oder -maschine,

3. Verbinden eines Halbzeugs oder Formteils.

§8

Priifungsanforderungen in der AbschiuBpriifung

(1) Die AbschiuBprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefuhrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit er fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt hochstens zwolf Stunden sechs praktische
Arbeiten ausfihren. Hierfir kommen in der jeweils
gewéahlten Fachrichtung insbesondere in Betracht:

1. Feststellen, ob an der Fertigungsmaschine oder an
den fur die Fertigung einzusetzenden Aggregaten
die erforderlichen Sicherheitsvorschriften erfillt
sind,

2. Aufbereiten der Ausgangsstoffe flr das Fertigungs-
verfahren,

3. Durchfuhren einer Eingangskontrolle an den fir das
Fertigungsverfahren notwendigen Ausgangsstof-
fen,

4. Montieren oder Vorbereiten eines Werkzeuges flr
eine Fertigung,

5. Einfahren einer nach Werkstoffen und Fertigteilen
vorgegebenen Fertigung und Optimieren der Ver-
arbeitungsparameter,

6. Feststellen einer Betriebsstérung wahrend der Fer-
tigung,

7. Uberprifen und Einstellen der MeR- und Regelein-

richtungen an einer Fertigungsanlage auf Grund

vorgegebener Produktionsdaten,

8. Einrichten der Nachbearbeitungsaggregate fiir eine
FertigungsstraBe,

9. Festlegen und, soweit moglich, Ausfihren der
Nachbearbeitungsschritte fur eine Fertigung mit
vorgegebenen Daten, :

10. Durchflihren einer Produktkontrolle bei einer laufen-
den Fertigung.
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(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priffling in
den Prifungsfachern Technologie, Technisches Zeich-
nen, Technische Mathematik sowie Wirtschafts- und
Sozialkunde schriftlich gepr(ift werden. Es kommen Fra-
gen und Aufgaben insbesondere aus folgenden Gebie-
ten in Betracht:

1..im Prifungsfach Technologie:
a) Werkstoffklassen nach Einsatzzwecken,
b) Werkstoffklassen nach Vernetzungsmethoden,

¢) Werkstoffklassen nach der chemischen Kenn-
zeichnung,

d) physikalisches Verhalten von Werkstoffen, die in
der Fachrichtung verwendet werden,

e) Wirkungsweise elektrischer, mechanischer, hy-

draulischer und pneumatischer Aggregate an Ma-
schinen und Geréten;

2. im Priifungsfach Technisches Zeichnen:
a) Lesen einfacher technischer Zeichnungen,
b) Anfertigen von Skizzen;

3. im Prufungsfach Technische Mathematik:

a) fachbezogenes Prozent- und Verhéltnisrechnen
sowie Dreisatz,

b) Flachen- und Kdérperberechnungen,
¢) Materialberechnungen;

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
a) Wirtschaftskunde,
b) arbeits- und sozialrechtliche Bestimmungen,
¢) Bestimmungen flir den Umweltschutz.

(4) Firdie schriftliche Kenntnisprifung ist von folgen-
den zeitlichen Richtwerten auszugehen:

1. im Prifungsfach Technologie zwei Stunden,
2. im Prufungsfach Technisches Zeichnen eine Stunde,

3. im Prifungsfach Technische Mathematik eine
Stunde,

4. im Prufungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde eine
Stunde.

(5) Soweit die schriftliche Kenntnispriiffung program-
miert durchgefihrt wird, kann von den in Absatz 4
genannten Prifungszeiten abgewichen werden.

(6) Die schriftliche Prifung ist auf Antrag des Priif-
lings oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in
einzelnen Fachern durch eine mindliche Prifung zu
erganzen, wenn diese fur das Bestehen der Prifung den
Ausschlag geben kann. Die schriftliche Priifung hat
gegeniber der miindlichen das doppelte Gewicht.

(7) Die Fertigkeits- und die Kenntnisprifung haben fiir
die Ermittiung des Prifungsergebnisses das gleiche
Gewicht. In der Kenntnisprifung haben gegeniber dem
Prifungsfach Technisches Zeichnen die Prifungs-
facher Technologie das vierfache und Technische Ma-
thematik sowie Wirtschafts- und Sozialkunde jeweils
das zweifache Gewicht.

(8) Die Prifung ist bestanden, wenn jeweils in der Fer-
tigkeits- und der Kenntnisprifung mindestens ausrei-
chende Leistungen erbracht sind.
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(9) In einer Wiederholungsprifung ist der Prifling auf
Antrag von der Prifung in einzelnen Priufungsfachern zu
befreien, wenn seine Leistungen in diesen Fachern bei
einer héchstens zwei Jahre zuriickliegenden Prifung
ausgereicht haben.

§9

Ubergangsregelung

Auf Berufsausbildungsverhaltnisse, die bei Inkrafttre-
ten dieser Verordnung bestehen, sind die bisherigen
Vorschriften weiter anzuwenden, es sei denn, die Ver-
tragsparteien vereinbaren die Anwendung der Vor-
schrifter dieser Verordnung.

Bonn, den 19. Mérz 1984
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§10
Berlin-Klausel
Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-

tungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des Berufsbil-
dungsgesetzes auch im Land Berlin.

§ 11

Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1984 in Kraft.
Gleichzeitig tritt die Verordnung Uber die Berufsausbil-
dung zum Kunststoff-Formgeber vom 22. April 1976
(BGBL. | S. 1063) auBer Kraft. § 9 bleibt unberihrt.

. Der Bundesminister fur Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht
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Anlage
Ausbildungsrahmenplan
fiir die Berufsausbildung zum Kunststoff-Formgeber/zur Kunststoff-Formgeberin
1. Fiir alle Fachrichtungen gemeinsame Fertigkeiten und Kenntnisse
, zu vermitteln im zeitliche
Ltd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr | Richtwerte
Nr. berufsbiides in Monaten
1]2]3]4a]s5]6
1 2 3 4 5
1 Kenntnisse der a) Aufbau und Eigenschaften der Werkstoffe
Werkstoffe !
(§ 3 Abs. 1 Nr. 1) b) Rohstoffe fir die Herstellung X1 x| x 1%
c) Vorprodukte fir die Herstellung
d) Hilfs- und Zuschlagstoffe
2 Grundfertigkeiten der a) Grundkenntnisse der hauptsachlich vor-
Metallbearbeitung kommenden metallischen Werkstoffe
(§ 3 Abs. 1 Nr. 2) b) Messen und AnreiBen
¢) Biegen und Richten
d) Ségen, Feilen, Bohren und Gewinde- X)X 3
schneiden
e) Weich- und Hartldten
f) SchweiBen
g) Pflegen der MeB- und Werkzeuge
3 Grundfertigkeiten der _ a) Grundkenntnisse der hauptsachlich
Holzbearbeitung vorkommenden Holzwerkstoffe und ihres
(§ 3 Abs. 1 Nr. 3) Verhaltens bei der Bearbeitung
b) S#igen, Hobeln, Stemmen, Raspein, Bohren X1 X e
v und Schieifen -
¢) Kleben
d) Pflegen der MeB- und Werkzeuge
4 Grundfertigkeiten a) Spanende Bearbeitung, insbesondere
der Bearbeitung der - Schleifen, Raspeln und Schmirgeln
Werkstoffe ; ; o XXX X 3
(§ 3 Abs. 1 Nr. 4) b) :ggmilzgl’:e Umformungen und Verbindungs
c) Pflegen der MeB- und Werkzeuge
5 | Grundkenntnisse der Grundkenntnisse der folgenden Verarbeitungs-
Verarbeitung der verfahren:
Werkstoffe .
(§ 3 Abs. 1 Nr. 5) a) Extrudieren
b) Kalandrieren
¢) Pressen von Formteilen
d) SpritzgieBen X| XXX 3
€) Herstellen von Hohlkérpem
f) Beschichten flexibler Tragerbahnen
g) Verstarken
h) Schaumen
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Lid Teil des Ausbild zu vermitteln im | zeitliche
N o Catobinaangs- zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbllduﬁgshalbjahr iﬁiﬁx:tr;
1]2]3[4]5]s
1 2 3 4 5
6 Lesen einfacher tech- a) Kenntnisse der Sinnbilder technischer
nischer Zeichnungen Zeichnungen, der MaBangaben und der
und Anfertigen von Toleranzen X X|X|X 1
Skizzen .
(§ 3 Abs. 1 Nr. 6) b) Kenntnisse der Schaltschemata
c) Skizzieren einfacher Teile
7 Grunqkenntnisse der a) Elektrizitat:
Energiearten und aa) Spannung, Strom, Widerstand und
-trdger in der Leistung
Verarbeitung
(§ 3 Abs. 1 Nr. 7) bb) Gleich-, Wechsel- und Drehstrom
cc) SchutzmaBnahmen
b) Dampf:
aa) Druck, Temperatur
bb) Sattdampf, liberhitzter Dampf,
Kondensat
cc) SchutzmaBnahmen B
¢) Heizgas: XXX 1
aa) Heizwert, Gasdruck
bb) Gasarten, Gasgemische
cc) SchutzmaBnahmen
d) Pneumatik:
aa) Druck
bb) Druckluft, Vakuum
cc) SchutzmaBnahmen
e) Hydraulik:
aa) Druck
bb) Wasser, Ol
cc) SchutzmaBnahmen
8 Grundfertigkeiten im a) Grundkenntnisse des Aufbaus, des Antriebs
Umgang mit den Pro- und der Regelung der Produktions- und
duktionseinrichtungen Hilfsmaschinen
und Werkzeugen b) Grundkenntnisse der Arbeitsweisen der Ma-
(§ 3 Abs. 1 Nr. 8) schinen, Werkzeuge, Vorrichtungen, Gersite XX 3
und Ausr{istungen
c) Ein- und Ausbauen einfacher Armaturen
d) Bedienen von Produktionsmaschinen
9 Grundkenntnisse der a) mechanische Aggregate: Stufengetriebe,
Wirkungsweise stufenlose Getriebe, Kniehebelsysteme,
mechanischer, pneu- Kupplungen, Bremsen
matischer, hydrau- b) : .
h . pneumatische Aggregate: Geblése,
lischer und elektrischer Kompressoren, Vakuumpumpen, Férder- und X|X 1
Aggregate an Ma- Steuergerite
schinen und Geréten g
(§ 3 Abs. 1 Nr. 9) c) hydraulische Aggregate: Pumpen, Motoren,
Steuergeréate, Pressenantriebe, Werkzeug-
schlieB- und Werkzeugtfinungssysteme -
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Lid Teil bi zu vermitteln im zeitliche
iy el b%?ﬁfé,\t;lils délsdungs- zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr iﬁi%\é\g:g?‘
1]2[3]4]5]s
1 2 3 4 5
d) elektrische Aggregate: Motoren, Sicherungs-
und Schalt-Elemente, Steckverbindungen
10 Grundfertigkeiten in der | a) Grundkenntnisse des Messens, Steuerns
Anwendung der MeB-, und -Regelns der in der Kunststoff- und
Steuerungs- und in der Gummi-Industrie (iblichen GrbBen
Regelungstechnik b) Grundkenntnisse der Anwendbarkeit und
(§ 3 Abs. 1 Nr. 10) Genauigkeit der MeBverfahren X|X 2
c) Messen von Temperatur, Druck, Durch-
fluBmenge, Geschwindigkeit, Gewicht und
elektrischen GroBen mit einfachen Geriten
d) Einstellen der Regelgeréte
11 Einrichten und Ein- a) Einrichten und Einfahren der Produktions-
fahren der Fertigungs- anlagen und der Folgeeinrichtungen XX 2
maschinen : . :
(§ 3 Abs. 1 Nr. 11) b) Arbeiten in der Fertigung
12 Uberwachen der a) Kontrollieren der Fertigungsbedingungen X 1
Produktion " : '
(§ 3 Abs. 1 Nr. 12) b) Uberwachen des Fertigungsablaufs
13 Feststellen, Beseitigen a) Lokalisieren von Stérungen: Rohstoffe,
und Vermeiden von MaterialfluB, Funktion der Maschinen
Arbeitsfehlern und einschlieBlich der MeB-, Regel- und Steuer-
Betriebsstbérungen geréte, nachgeschaltete Arbeitsgénge
(§ 3 Abs. 1 Nr. 13) b) systematische Fehlersuche: Ermittein der XX 1
Ursachen von Stérungen und deren
Beseitigen oder Melden an die zustandigen
Stellen unter Angabe der Ursachen
c) Kenntnisse wirksamer Vorbeugungsmag-
nahmen ) )
14 Kenntnisse der a) Kontrollen nach Stichprobenplanen X 1
Produktkontrolle : _
(§ 3 Abs. 1 Nr. 14) b) gebrauchliche Kontrolleinrichtungen
15 Pflegen und Warten der | a) Kenntnisse der Befriebsvorschriften, der
Produktionsein- Schmier- und Wartungspléne sowie der
richtungen und Werk- Lagerung von Werkzeugen XXX XXX
zeuge b) Pflegen und Warten von Werkzeugen und
(§ 3 Abs. 1 Nr. 15) ) An,j’gen 9
16 Arbeitsschutz, Unfall- a) Kenntnisse der einschlagigen Arbeitsschutz-

verhiitung und Umwelt-
schutz
(§ 3 Abs. 1 Nr. 16)

b)

vorschriften in Gesetzen und Verordnungen

Kenntnisse der einschlagigen Vorschriften
der Tréger der gesetzlichen Unfallversiche-
rung, insbesondere der Unfallverhiitungsvor-
schriften, Richtlinien und Merkblatter
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) , zu vermitteln im zeitliche
lf\S? Te"b%?ﬁfsAgi? dbélgungs— zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr iﬁiwgvr\;:{:;
1]2J3Jafs]s
1 2 3 4 5
c) Verhalten bei Unfillen, Erste Hilfe XIX|XIX|X|X
d) Kenntnisse der Gefahren, inshesondere von
Giften, Gasen und leicht erztindbaren
Stoffen, im jeweiligen Tatigkeitsbereich
e) UmweltschutzmaBnahmen, insbesondere
aa) vorbeugende MaBinahmen
bb) Umgang mit gefahrlichen Stoffen
17 Grund_ken.ntnisse der a) Rechtsform, Aufgabe und Organisation
(b)‘ll'gamsatt)lotn‘ dbes Aus- b) Aufbau und Zusammenwirken der
(é 3“232 '15‘ ;\'ﬁ '13?) Produktions- und Instandhaltungsabteilungen | X | X { X | X [ X { X
' ' ¢) Abwicklung eines Auftrages
d) Arbeits- und Arbeitsbegleitpapiere
ll. Fertigkeiten und Kenntnisse in den Fachrichtungen
A. Fachrichtung Extrudieren
1 Kenntnisse der Werk- a) Typen und Verarbeitungseigenschaften der
stoffe Werkstoffe
g 3hA?si)2 Nr. 1 b) Sondereinstellungen der Werkstoffe, ins-
uchstabe a) besondere schlagfest, schwerentflammbar,
wéarmestabilisiert, UV-stabilisiert, antistatisch
c) Polyolefine X[ X Vo
d) Polyvinylverbindungen
e) Polystyrol und Copolymere
f) gesattigte Polyester, insbesondere Poly-
carbonat und Polyathylenterephthalat
g) Polyamide
h) Cellulosekunststoffe
2 Kenntnisse der Hilfs- a) Typengruppen und Verwendungszwecke der
stoffe Hilfsstoffe
(§ 3Abs. 2 Nr. 1 .
Buchstabe b) b) Weichmacher, Extender
¢) Farbstoffe
d) Stabilisatoren
e) Gleitmittel XX 1%}
f) Fall- und Verstarkungsstoffe
g) Treibmittel
h) Ldsungsmittel
i) Trennmittel
3 Kenntnisse des a) Transport pulver- und granulatiérmiger Werk-
Férderns stoffe
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1 _ - : XX %3
Buchstabe ) b) Egrf:jr;?glr(en , Band- und pneumatische
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1[2]3]4]5]s6

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

c) Gefahren beim Fordern pulverformiger Stoffe
d) Arbeits- und Arbeitsbegleitpapiere

Kenntnisse des Auf-
bereitens

(§ 3Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe d)

a) Funktion, Betrieb und Wartung der gebréuch-
lichen Maschinentypen und Anlagen ein-
schlieBlich der Dosiereinrichtungen

b) Vorgange des Mischens, Granulierens,
Mahlens und Trocknens

Kenntnisse der Ver-
arbeitungsmaschinen
und -werkzeuge

(§ 3 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe ¢)

a) Funktion, Betrieb und Wartung der gebrauch-
lichen Maschinentypen und Anlagen

b) Extruder und Extrusionswerkzeuge fiir Rohre,
Tafeln, Profile, Blas- und Flachfolien

¢) Nachfolge-Aggregate fur Extruder und
Pressen: Abzugs-, Reck-, Kiihl-, Kalibrier-,
Wickel-, Trenn-, Prédge- und Bedruckungs-
vorrichtungen

Extrudieren
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe f)

a) Extrudieren von Tafein:

aa) Montieren der Dise, Einstellen ihrer
Spaltweite und Zentrieren ihres
Staubalkens

Kenntnisse des Einflusses der Diisen-
und der Glattwalzentemperatur auf die
Oberflachengite und Ebenheit der
Tafeln

Kenntnisse des Einflusses des Unter-
ziehverhaltnisses und der Abzugs-
spannung auf die Schrumpfeigen-
schaften

Einstellen der vorgegebenen Ver-
arbeitungsbedingungen, Einfahren und
Betreiben der Anlage

bb)

cc)

dd)

oder
b) Extrudieren von Flachfolien:
aa) Montieren und Einstellen der Foliendlse

bb) Kenntnisse des Einflusses der Kiihl-
walzen- oder der Wasserbadtemperatur
auf die Folieneigenschaften

cc) Anwenden einer Luftrakel

dd) faltenfreies Aufwickeln, mono- und
biaxiales Folienrecken

ee) Einstellen der vorgegebenen Ver-
arbeitungsbedingungen, Einfahren und
Betreiben der Anlage

oder
¢) Extrudieren von Blasfolien:
aa) Montieren und Zentrieren der Duse
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) ) zu vermitteln im zeitliche
Lid. | Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr | Richtwerte
Nr. berufsbildes in Monaten

1]2]3]4]5]6

bb) Steuern der Foliendicke und der Folien-
eigenschaften durch das Aufblas- und
das Langsreckverhiltnis

cc) Einstellen der Kihiluftmenge

dd) faltenfreies Abquetschen und Aufwickeln,
mono- und biaxiales Folienrecken

ee) Einstellen der vorgegebenen
Verarbeitungsbedingungen

ffy Einfahren und Betreiben der Anlage
oder
d) Extrudieren von Rohren und Profilen:

aa) Montieren und Zentrieren der Werk-
zeuge

bb) Anwenden von Innendruck- und
Vakuumkalibrierung

cc) Einstellen des Kalibriertiber- und des
Kalibrierunterdruckes

dd) Regulieren der Wanddicke mit der
Abzugsgeschwindigkeit

ee) Vermeiden von Vakuolen bei der Voll-
profilextrusion

ff) Einstellen der vorgegebenen Ver-
arbeitungsbedingungen

gg) Einfahren und Betreiben der Anlage

7 Nachbearbeiten der a) Recken, Vibrillieren, Formatsigen, Bes&dumen,
Erzeugnisse Entgraten, Umformen, Aufrauhen x | x 1
{§ 3 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe g) b) Pragen, Drucken
c) Konfektionieren
8 Kenntnisse der Kontrolle des maschinellen und des stofflichen
Fertigungsvorschriften Teiles entsprechend den einschlégigen Normen :
und der Kontrollen XX 1
(§ 3 Abs. 2 Nr. 1
Buchstabe h)
B. Fachrichtung Kalandrieren
1 Kenntnisse der Werk- a) Typen und Verarbeitungseigenschaften der
stoffe Werkstoffe
g 3,;6‘?362 ;‘;r' 2 b) Sondereinsteliungen der Werkstoffe, ins-
uchstabe a besondere schlagfest, schwerentflammbar,
warmestabilisiert, UV-stabilisiert, antistatisch X
X %3

c) Polyolefine
d) Polyvinylverbindungen
e) Polystyrol und Copolymere
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) ) Zu vermitteln im zeitliche
Lid. ) Teil des Ausbildungs- 2u vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr Richtwerte
1{2]3[4][5]6
1 2 3 4 5
2 Kenntnisse der Hilfs- a) Typengruppen und Verwendungszwecke
stoffe der Hilfsstoffe
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 :
Buchstabe b) b) Weichmacher
c) Farbstoffe
-d) Stabilisatoren XX 1%}
e) Gleitmittel
f) Folistoffe
g) Losungsmittel
h) Trennmittel
3 Kenntnisse des a) Transport pulver- und granulatfdrmiger Werk-
Fordems stoffe
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 _ _ ;
Buchstabe ¢) b) ?gft&gﬁren , Band- und pneumatische XiX V2
c) Gefahren beim Fdrdermn pulverfdrmiger Stoffe
4 Aufbereiten a) Kenntnisse der Funktion, des Betriebs und
(§ 3 Abs. 2 Nr. 2 der Wartung der gebréuchlichen Maschinen-
Buchstabe d) typen und Anlagen einschlieBlich der Dosier-
einrichtungen
b) Aufbereiten der Roh- und Werkstoffe
c) Herstellen von Produktionsansitzen nach
vorgegebener Rezeptur
d) Umgehen mit Grob- und mit Feinwaagen
e} Herstellen von Farbpasten XX 1%
f) Umgehen mit Mischmaschinen, insbe-
sondere mit Schnellrihrern, Dissolvemn,
Dreiwalzenstdhlen und mit Trocknungs-
anlagen
g) Betreiben und Beschicken von Knetem,
Mischwalzwerken und Strainern unter
Produktionsfahrbedingungen
h) Kontrollieren der vorgeschriebenen Tem-
peraturen und der Umdrehungszahlen
5 Kenntnisse der a) Kalanderbauarten
Kalander und der
iy b) Nachfolge-Aggregate: Entschrumpfungs-
gagh;%gefn?c;tungen und Prageeinrichtungen, KuhistraBen, X|X 1
Buchstabe €) Schneid- und Wickelanlagen
6 Kalandrieren a) Einrichten und Einfahren von Kalandem:
(§ 3Abs. 2Nr. 2 g -
Buchstabe f) aa) gfgr;?\r;aben der Temperatur-Regel
bb) Betreiben der Hydraulikanlage zum
Bewegen der Nachfolge-Aggregate
cc) Wechseln von Narb- und Abzugs-
walzen
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Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1[2]3]4]5]6

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

dd) Einstellen und Einhalten der vorgegebenen
Produktionsbedingungen, insbesondere
der Walzentemperaturen, Friktion,
Fahrgeschwindigkeit, Dicke und Breite
der Waren sowie des Planlaufs

Einrichten und Betreiben von Ent-
schrumpfungseinrichtungen, Kihl-
stahlen und Narbeneinrichtungen

ff) maBgerechtes Einstellen der Beschneid-
werkzeuge

gg) Betreiben von Wickeleinrichtungen
b} Kaschieren am Kalander:

aa) Kenntnisse der Aufbereitung bahnen-
férmiger Gewebe, Gewirke oder Viiese
zum Kaschieren

bb) Anlegen der Bahnen zum Kaschieren
cc) Uberwachen des Kaschiervorgangs

ee)

Nachbearbeiten der
Erzeugnisse

(§ 3 Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe g)

a) Drucken:

aa) Grundkenntnisse der Druckverfahren,
insbesondere des Siebdruckes,
Hochdruckes, Kupfertiefdruckes

bb) Betreiben einer Mehrfarbendruck-
maschine

b) Pragen:
aa) Arbeiten mit Prégeeinrichtungen
bb) HeiB- und Kaltprégen

12

Kenntnisse der
Fertigungsvorschriften
und der Kontrollen

(§ 3Abs. 2 Nr. 2
Buchstabe h)

Kontrolle des maschinellen und des stofflichen
Teiles entsprechend den einschlagigen Normen

C. Fachrichtung Pressen

Kenntnisse der
Werkstoffe ;
(§ 3Abs. 2 Nr. 3
Buchstabe a)

a) Typen und Verarbeitungseigenschaften der
Werkstoffe

b) Sondereinstellungen der Werkstoffe, ins-
besondere schlagfest und schwer-
entflammbar

c)} Phenoplaste

d)} Aminoplaste

e) ungeséttigte Polyesterharze
f) Epoxidharze

g) Polyolefine

h) Polyvinylchlorid
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Zu vermitteln im

zeitliche

lr-\j‘r’.- Teil db%sr Lﬁ“s‘gﬁgg:"gs' zu vermitieinde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr iﬁi%’g\gg{;
1]2]3[4]5]s6
1 2 3 4 5
i) Tragerstoffe fir Duroplaste, insbesondere
aa) Papierbahnen und -sorten,
bb) natlrliche, synthetische, organische und
anorganische Textilien und
cc) Furniere
2 | Kenntnisse der a) Typengruppen und Verwendungszwecke der
Hilfsstoffe Hiltsstoffe
(§ 3Abs. 2Nr. 3 -
Buchstabe b) b) Full- und Verstarkungsstoffe
¢) Weichmacher
d) Farbstoffe X| X 1%}
€) Reaktionsmittel
f) Gleitmittel
g) Losungsmittel
h) Trennmittel
3 Fordern a) Kenntnisse des Transports von Formmassen
(§ 3Abs. 2Nr. 3 und Tragerbahnen XX V2
Buchstabe c) b) Beschicken der Etagenpressen
4 Ahfbereiten 1 a) Kenntnisse der gebrauchlichen Maschinen-
(§ 3 Abs. 2 Nr. 3 typen und Anlagen einschiieBlich der Dosier- x| x 1
Buchstabe d) einrichtungen
b) Mahlen, Mischen, Losen
5 Kenntnisse der Ver- a) Verarbeitungsmaschinen fir die Herstellung
arbeitungsmaschinen von Formteilen;
t’§"g ;mesrkée'\‘l"?es aa) mechanisch-hydraulische Pressen,
Buchstabe e) Spritzpressen (Transferpressen)
bb) SpritzgieBmaschinen
cc) Werkzeuge
b) Verarbeitungsmaschinen fur die Herstellung X1 X 114
von Tafeln und Bldcken:
aa) Imprégnier- und Lackiermaschinen
bb) Trockenanlagen, Aufwickelmaschinen
cc) Vorrichtungen zum Schneiden der
Bahnen :
dd) hydraulische Pressen
ee) PreBbleche
6 | Pressen a) Herstellen von Formteilen:
(§ 3 Abs. 2 Nr. 3 :
Buchstabe f) aa) Vorbereiten der Pressen zum Herstellen

von Formteilen

bb) Einregulieren von Temperatur, Druck-
verlauf, Hartezeit (SchlieBzeit)
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) ) zu vermitteln im zeitliche
Ltd. Teil des Ausbildungs- zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr | Richtwerte
Nr. berufsbildes in Monaten

1{2]3]4a]s5]6

1 2 3 4 5

cc) Dosieren der PreBmasse
dd) Tablettieren

ee) Vorwdrmen der PreBmasse im Warme-
schrank durch Hochfrequenz-Energie
oder Infrarotstrahlung

ff) Prifen der PreBmassen auf Schuitt- und
Stopfdichte, Rieselfahigkeit, Feuchtigkeit,
Formsteifigkeit, FlieBvermégen,
Schwindung und Nachschwindung

gg) Feststellen der stofflichen Einfliisse,
insbesondere der Feuchtigkeit, des Kon-
densationsgrades und des Harzgehaltes

hh) Betreiben der Pressen, Spritzpressen
und SpritzgieBmaschinen

ii) Einrichten und Umristen der Maschinen
oder

b) Herstellen von Tafeln und Blécken aus
Duroplasten:

aa) Einrichten der Imprigniermaschine
einschlieBlich der Nachfolge-Aggregate

bb) Einfadeln des Trigermaterials

cc) Einstellen der Langs- und Quer-
schneider, der Trockenheizung, der :
Temperaturen, der Laufgeschwindigkeit, X|X 6
Bogenspannung und Absaugung

dd) Einfahren der Imprégnieranlage,
Regulieren des Harzauftrages und
Nachregulieren geméB Kontrolle

ee) Vorbehandeln und Vorbereiten der
impragnierten Tragerbahnen, insbe-
sondere Klimatisieren und Verlegen
zu Tafeln, Blocken oder Profilen

ff) Vorbereiten der PreBbleche

gg) Vorbereiten der hydraulischen Pressen
zum Herstellen von Tafeln, Blécken
oder Profilen

hh) Einregulieren von Temperatur, Druck-
verlauf, SchlieBzeit (Heiz- und Kihizeit)

i) Beschicken und Betreiben der Anlage
oder

c) Herstellen von Tafeln und Bldécken aus
Thermoplasten:

aa) Kenntnisse des Aufschmelzvorgangs bei
Pulver, Granulat und Folien, des
Schwei3vorgangs bei Folien und der
Abhéngigkeit der Verarbeitungs-
bedingungen von der Form der Aus-
gangsstoffe

bb) Berechnen der Rohstoffmenge fiir eine
Tafel gewinschter Dicke

cc) Steuern des PreBdruckes beim Auf-
heizen und AbkUhlen




Nr. 13 - Tag der Ausgabe: Bonn, den 24. Marz 1984

441

Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermittein im
Ausbildungshalbjahr

1]/2]3]4]5]6

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

dd) Steuern der Werkzeugtemperatur bei
dicken Bldcken zur Vermeidung von
Lufteinschliissen und Vakuolen

Kenntnisse der Abhéngigkeit der Auf-
heiz- und Abkuhizeiten von der Block-
dicke und der Warmeleitfahigkeit der
Formmasse

ff) Einstellen der vorgegebenen Verar-
beitungsbedingungen

gg) Einfahren und Betreiben der Anlage

ee)

Nachbearbeiten der
Erzeugnisse
(§3Abs. 2Nr. 3
Buchstabe g)

a)

b)

Formteile:

aa) Entgraten, Schieifen, Bohren
bb) Kleben

cc) Konfektionieren

Tafeln und Bldcke:

. aa) Formatsagen, Aufrauhen

bb) Pragen, Drucken
cc) Konfektionieren

Kenntnisse der
Fertigungsvorschriften
und der Kontrollen

(§ 3Abs. 2Nr. 3
Buchstabe h)

Kontrolle des maschinellen und stofflichen
Teiles entsprechend den einschldgigen Normen

D. Fachrichtung SpritzgieBen

Kenntnisse der
Werkstoffe

(§ 3 Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe a)

a)

b)

c)
d)
e)

Q)
h)

i)
k)

Typen und Verarbeitungseigenschaften der
Werkstoffe

Sondereinstellungen der Werkstoffe, ins-
besondere schlagfest, schwerentflammbar,
warmestabilisiert, UV-stabilisiert, antistatisch

Polyolefine
Polyvinylverbindungen
Polystyrol und Copolymere
Polyamide

gesittigte Polyester, insbesondere
Polycarbonat und Polyathylenterephthalat

Polyacetale
Cellulosekunststoffe

Thermoplaste mit gummi-elastischen
Eigenschaften

Phenoplaste

Aminoplaste

ungeséttigte Polyesterharze
Epoxidharze
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Lid Teil des Ausbild zu vermitteln im zeitliche
iy el b%sruflsjgilée:ng& zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr iﬁiﬂ‘m’ggi
1]2]3]4]5]s6
1 2 3 4 5
2 Kenntnisse der ay Typengruppen und Verwendungszwecke der
Hilfsstoffe Hilfsstoffe
(§ 3Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe b) b) Farbstoffe
c) Stabilisatoren X | X 2
d) Gleitmittel
e) Full- und Verstarkungsstoffe
f) Trennmittel
g) Treibmittel
3 Kenntnisse des a) Transport pulver- und granulatférmiger Werk-
Forderns stoffe
(§ 3Abs. 2Nr. 4 _ ~ .
Buchstabe ¢) b) ggggglr(en , Band- und pneumatische X| X )
c) Gefahren beim Fordern pulverférmiger
Stoffe
4 Kenntnisse des a) Vorgang des Mischens mit Heiz-, Kiihl- und
Aufbereitens Innenmischern
(§3Abs. 2Nr. 4 . . . ,
Buchstabe d) b) Granulierung mit Strang- und NaBgranulatoren X1 X o
c) Trocknung
d) Dosierung
5 Kenntnisse der a) mechanische und hydraulische Ver-
Verarbeitungsmaschinen arbeitungsmaschinen einschlieBlich der
und -werkzeuge vor- und nachgeschalteten Aggregate
|(3§ 3hAtt)SE>2 Nr. 4 b) spritzseitige Elemente, insbesondere Kolben,
uchstabe e) Zylinder, Torpedos, Schnecken, Stauringe,
Dusen, Vorplastifizierungsmaschinen, Heiz-
und Kiihlsysteme, sowie schlieBseitige
Elemente, insbesondere Antriebe, Getriebe
und Verriegelungen .
c) Olkreislauf mit Pumpen, Rohrleitungssysteme, XX 1
Steuerantriebe, Hydraulikmotoren, Druck-
einstell- und Uberwachungsorgane
d) Sondermaschinen, insbesondere Mehr-
stationen- und SchaumspritzgieBmaschinen
e) Bau-Elemente der SpritzgieBwerkzeuge,
insbesondere formgebende Elemente,
Fahrungsarten, Auswerfer-Elemente, Kihi-
systeme, Entliiftungs- und AnguBarten,
Kernzlige, einfallende Kerne und geschleppte
Werkzeuge
6 SpritzgieBen a) Kenntnisse des Einflusses der Temperatur-
(§ 3 Abs. 2 Nr. 4 fahrung auf das Verhalten des Werkstoffes
Buchstabe f) in der Maschine und der AnguBart auf die
Temperatur der Schmelze ’
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) . zu vermitteln im zeitliche
Lfd. Teil des Ausbildungs- . . . ; ; :

: zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr | Richtwerte
Nr. berufsbildes in Monaten

1]2]3]4]5]s6

b) Kenntnisse des Einflusses der Verarbeitungs-
bedingungen, insbesondere der Disenaus-
fuhrung, der Einspritzgeschwindigkeit, des
Werkzeuginnendruckes, der Nachdruckhéhe
und -zeit und der Werkzeugtemperatur, auf
die Gite der Artikel

¢) Kenntnisse des Einflusses der Gleit- und
Trennmittel auf die Glte der Artikel

d) Einbaven und AnschlieBen der Werkzeuge
an die Temperier- und- Steuergeréte, Prifen
der Maschine auf gleichméBige Holmen-
spannung, Erproben ihrer Funktion im XX 7
Trockenlauf.und Einstellen des optimalen
Spritzzyklus unter Beachtung der vorgegebe-
nen Verarbeitungsbedingungen, Einfahren der
Maschine und Nachregulieren der Ma-
schinen-Einstelldaten bis zum Beharrungs-
zustand

e) Betreiben der SpritzgieBmaschinen ein-
schlieBlich der SchaumspritzgieBmaschinen

f) Kenntnisse der MaBnahmen zur Vermeidung
von Fertigungsfehlern, insbesondere von
FlieBnahten, Schlierenbildung, Schallplatten-
effekt, Wolkenbildung, Apfelsinenhaut, Glanz-
zonen, Gratbildung, Schwimmhéuten, Luft-
einschlissen, Brandstellen, Ziehriefen und.

Kernversatz
7 Nachbearbeiten der a) Nachspannen, Konditionieren, Tempern
Erzeugnisse -
(§ 3 Abs. 2 Nr. 4 b) lonisieren .
Buchstabe g) c) Kleben, SchweiBen XX 1
d) Frasen, Bohren, Entgraten
e) Pragen, Drucken, Lackieren
8 Kenntnisse der Kontrolle des maschinellen und stofflichen
Fertigungsvorschriften Teiles entsprechend den einschldgigen Normen
und der Kontrollen XX 1

(§ 3Abs. 2 Nr. 4
Buchstabe h)

E. Fachrichtung Herstellen von Hohlkérpern

1 Kenntnisse der a) Typen und Verarbeitungseigenschaften der
Werkstoffe Werkstoffe
(§ 3 Abs. 2Nr. 5 b) Sondereinstellungen der Werkstoffe, insbe-

Buchstabe a) sondere schlagfest, schwerentflammbar, x 1 x "
wéarmestabilisiert, UV-stabilisiert, antistatisch

c) Polyolefine

d) Polyvinylverbindungen

e} Polystyrol und Copolymere
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- zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1]2]3]4]5]6

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

f) Polyamide

g) gesittigte Polyester, insbesondere
Polycarbonat und Polyathylenterephthalat

h) Polyacetale

Kenntnisse der Hilfs-
stoffe

(§ 3Abs.2Nr. 5
Buchstabe b)

a) Typengruppen und Verwendungszwecke
der Hilfsstoffe

b) Farbstoffe

c) Stabilisatoren

d) Gleitmittel

e) Full- und Verstarkungsstoffe
f) Trennmittel

g} Treibmittel

h) Reaktionsmittel

Kenntnisse des
Forderns
(§3Abs. 2Nr. 5
Buchstabe c)

a) Transport pulver- und granulatférmiger
Werkstoffe

b) Schnecken-, Band- und pneumatische
Forderer

¢) Gefahren beim Férdern pulverférmiger Stoffe

Kenntnisse des
Aufbereitens
(§3Abs. 2Nr. 5
Buchstabe d)

a) Vorgang des Mischens mit Heiz-, Kihl- und
Innenmischern

Granulierung mit Strang- und NaBgranula-
toren

Mahlung
Trocknung

b)

C)
d)

Yo

Kenntnisse der
Verarbeitungsmaschinen
und -werkzeuge
(§3Abs. 2Nr. 5
Buchstabe e)

a) Hohlkdérperblasanlagen, Plastifiziermaschinen,
Ein- und Zweischneckenextruder sowie
besondere Einschneckenextruder fir die Ver-
arbeitung pulverférmiger Polyolefine

Extrusionswerkzeuge: Spritzkpfe mit
zentralem und seitlichem Masse-Eintritt,
Mehrfach-Spritzktpfe

¢) Elemente der Hydraulikanlage: Pumpen,
Akkus, Rohrleitungssysteme, Steuerventile,
Druckzylinder, Druck-, Einstell- und Uber-
wachungsorgane

Hohlkdrperblasmaschinen:
aa) mit kontinuierlichem Masseaustritt

bb) mit diskontinuierlichem Masseaustritt:
Schubschnecken- und -zylinder-
maschinen, Maschinen mit Akku-
Spritzkopf, Tauchblasmaschinen

e) besondere Einrichtungen an Hohlkérper-
maschinen: automatische Disenspalt-
verstellung und Butzenabtrennung,
Schlauchspreizdorne

b)

d)
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. . zu vermitteln im zeitliche
Lfd. Teil des Ausbildungs- : il ; Ausbild halbiah ;
. zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse usbildungsnalbjahr | Richtwerte
Nr. berufsbildes 9 in Monaten
1[2]3]4]5]6
1 2 3 4 5
f) Mehrstationenmaschinen
g) Streckblasmaschinen
h) Blaswerkzeuge
iy Spritzblasmaschinen
k) Spritzblaswerkzeuge
6 | Herstellen von a) Extrusionsblasen von Hohlkérpern:
Hohlkérpern aa) Montieren der Spritzkdpfe und der
(§ 3 Abs. 2Nr. 5 Werkzeuge
Buchstabe f)

bb) Kenntnisse des Einflusses der Ver-
arbeitungsbedingungen, insbesondere
der Zylinder- und der Spritzkopf-
temperaturfGhrung, der Disenaustritts-
geschwindigkeit, der Spaltweite der
Duse, der WerkzeugschlieBgeschwindig-
keit, des Blasdruckes und der Kiihi-
dauer, auf die innere und &uBere Ober-
flachenbeschaffenheit und Wanddicken-
verteilung sowie auf die Beschaffenheit
der FlieB- und Schweiinéhte der
Hohlkérper

cc) Einstellen der optimalen Verarbeitungs-
zyklen unter Beachtung der vorgege-
benen Verarbeitungsbedingungen

dd) Betreiben der Anlage

ee) Kenntnisse der MaBnahmen zur Ver-
meidung von Fertigungsfehlern

oder
b) Spritzblasen von Hohlkdrpern:

aa) Montieren der Spritzblaswerkzeuge und
Einrichten der Spritzblasmaschine

bb) Kenntnisse des Einflusses der Verar-
beitungsbedingungen, insbesondere der
Zylinder- und der HeiBkanaltemperatur, X| X 7
der Temperierung des Vorformlings,
der Diisengeometrie und der Einspritz-
geschwindigkeit sowie des Blaswerk-
zeugs, auf den Blasvorgang und die
Wanddickenverteilung im Fertigteil

cc) Kenntnisse des Zusammenhangs
zwischen der Wanddicke und der Wand-
dickenverteilung des Vorformlings und
des Fertigteils

dd) Kenntnisse des Einflusses des L&ngs-
und Querreckverhéltnisses sowie der
Aufblasgeschwindigkeit auf die Fertig-
teileigenschaften

ee) Betreiben der Anlage

ff) Kenntnisse der MaBnahmen zur Ver-
meidung von Fertigungsfehlern
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. . zu vermitteln im zeitliche
%\I? Teil dbeesnﬁggill)gg:ngs— zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr _Ri('izltwe{te
' in Monaten
1[2]3]4]5]6
1 2 3 4 5
oder
c) RotationsgieBen von Hohlk&rpern:
aa) Einrichten der RotationsgieBanlage
bb) Kenntnisse des Einflusses der Verar-
beitungsbedingungen, insbesondere der
Heiztemperatur, Heizzeit, Werkzeug-
drehzahl und Kiihizeit, auf die innere
und &uBere Oberflaichenbeschaffenheit
und Wanddickenverteilung sowie auf
die Schlagzahigkeit
cc) Einstellen der optimalen Verarbeitungs-
zyklen unter Beachtung der vorge-
gebenen Verarbeitungsbedingungen
dd) Betreiben der Anlage
ee) Kenntnisse der MaBnahmen zur Ver-
meidung von Fertigungsfehlern
7 Nachbearbeiten der a) Butzenabtrennen, SchweiBen, Kieben
Erzeugnisse
(§ 3 Abs. 2 Nr. 5 b) Drucker.l - XX 1
Buchstabe g) c) Konfektionieren
8 Kenntnisse der Kontrolle des maschinellen und stofflichen
Fertigungsvorschriften Teiles entsprechend den einschlagigen Normen
und der Kontrollen XX 1
(§3Abs.2Nr. 5
Buchstabe h)

F. Fachrichtung Beschichten flexibler Tragerbahnen

1 Kenntnisse der Werkstoffe: Gruppen, Typen, Verarbeitungs-
Werkstoffe eigenschaften und Sondereinsteliungen:

gughg?:bg gr' 0 a) Kunststoffe:

aa) PVC weich
bb) Polyacrylate
cc) lineare Polyurethane « | x v
dd) Silicone

b) Tragerbahnen aus Natur- und Synthese-
fasern:

aa) Gewebe
bb) Gewirke
cc) Vliese

2 Kenntnisse der a) Typengruppen und Verwendungszwecke der
Hilfsstoffe Hilfsstoffe

(§ 3Abs. 2Nr. 6 ; '
Buchstabe b) b} Weichmacher, Extruder
c) Losungsmittel
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Ltd Tei il zu vermitteln im zeitliche
Ny eil dbeesr ﬁgﬁ?&gg"gs_ zu vemmittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr iﬁiiz‘é‘a’:{:}i
1]2]3]4a]5]s
1 2 3 4 5
d) Fullstoffe
e) Pigmente x | x y
f) Stabilisatoren 2
g) Textilhiifsmittel
h) Treibmittel
3 Kenntnisse des a) Transport pulverférmiger, flissiger und
Férderns pastoser Werkstoffe X | X 1%
(§ 3Abs. 2Nr. 6 ; X ‘
Buchstabe c) b) hydraulische und pneumatische Férderung
4 Aufbereiten a)} Mischen mit Rihrwerken, Mischknetern,
(§ 3 Abs. 2 Nr. 6 Schaufelmischern und Mischwalzwerken
Buchstabe d) b) Homogenisieren, Dosieren wIxl 11
c) Kenntnisse des Vorbereitens von Geweben,
Gewirken oder Vliesen zur Beschichtung,
insbesondere durch Entschlichten, Bleichen,
Farben und Trocknen
5 Kenntnisse der a) Anlagen zum Beschichten von Tragerbahnen
Verarbeitungsmaschinen nach dem Rakelverfahren
upd_ Nhatchfolge— b) Anlagen zum Beschichten von Tragerbahnen X | X 1
einricntungen nach dem Kaschier- und Umkehrverfahren
(§ 3Abs. 2 Nr. 6 _
Buchstabe €) c) Sonderanlagen, insbesondere Flamm-
kaschieranlagen
6 Beschichten flexibler a) Rakelverfahren:
Iragigahgw 6 aa) Vorbereiten der Anlage und Ein-
B§ h tsi) r. regulieren der Streichdicke unter
uchstabe f) Beriicksichtigung der Pastenviskositat
bb) Einstellen der Geschwindigkeit der
Tragerbahnen und des Messerspaltes,
Einregulieren des Heizkanals und
Steuern des Aufschaumvorganges
b) Kaschierverfahren:
Vorbereiten der Anlage, Auftragen des Kleb-
stoffes oder der Kunststoffpaste auf die Folie, XX 6
Einstellen der Druckwaizen und Einregu-
lieren des Heizkanals
¢) Umkehrverfahren:
Vorbereiten der Anlage, Auftragen der Paste
auf die Mitlauferbahn, Einfahren der Trager-
bahn in die Paste sowie Einregulieren des
Heizkanals und der Kiihlwalze
d) Flammkaschierverfahren:
Vorbereiten der Anlage, Schalen des
Schaumkunststoffes, Einregulieren der
Druckwalzen und der Warmezufuhr sowie
Kaschieren
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. . zu vermitteln im zeitliche
'ﬁ‘r’ Teil %%sm;?:gﬁgggngs- zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr iﬁiﬂg‘gg{;
1]2[3[4]5]6
1 2 3 4 5
7 Nachbearbeiten der a) Aufbringen von SchluBstrichen
Erzeugnisse : .
(§ 3 Abs. 2 Nr. 6 b) Drucken, Pr&gen, Lackieren XX 1
Buchstabe g)
8 Kenntnisse der Kontrolle des maschinellen und stofflichen
Fertigungsvorschriften Teiles entsprechend den einschlégigen Normen
und der Kontrollen XX 1
(§ 3Abs. 2Nr. 6
Buchstabe h)
G. Fachrichtung Verstarken
1 Kenntnisse der Gruppen und Typen der Werkstoffe:
Werkstoffe Verarbeitungseigenschaften; Sondereinstellungen
(§ 3 Abs. 2 Nr. 7 i sbesondgre I?chtbe tandig und flammwidrig' ’
Buchstabe a) in S 9 g
a) Harze:
aa) ungesittigte Polyesterharze
bb) Epoxidharze
b) Verstarkungsmaterialien: X|X Yo
aa) faserférmige Verstarkungen, insbe-
sondere Strange und Stapelfasern aus
Glasfasern
bb) flachige Verstarkungen, insbesondere
Glasfasermatten und -gewebe sowie
Matten und Vliese aus Chemiefasern
2 Kenntnisse der a) Typengruppen und Verwendungszwecke der
Hilfsstoffe Hilfsstoffe
(§ 3Abs. 2 Nr. 7 ; :
Buchstabe b) b) Rieaktlonsmlttel
c) Flllstoffe x| x Vo
d) Farbstoffe und Pigmente
e) Thixotropiemittel
f) Trennmittel
g) Loésungs- und Reinigungsmittel
3 Kenntnisse des Lagems | a) Lagerrdume fir Reaktionsharze, Reaktions-
(§ 3Abs. 2Nr. 7 mittel und Verstarkungsmaterialien XX %)
Buchstabe c) b) Klimatisierung, Bellftung
4 Aufbereiten a) Arbeiten mit Mischmaschinen, Rithrwerken
(§ 3Abs. 2Nr. 7 und Handrihrgeraten, Waagen, MeBbechern,
Buchstabe d) Pipetten sowie Schneidgeriten far Ver-
starkungsmaterialien
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

1[2]3]4]5]6

b) Herstellen von Harzansétzen f(r Laminate,
Feinschichten, Klebverbindungen, PreBteile
und Wickelkdrper '

c) Herstellen der Verstarkungszuschnitte mit
und ohne Schablone

1%

Kenntnisse der
Verarbeitungsmaschinen
und -werkzeuge
(§3Abs. 2 Nr. 7
Buchstabe e)

a) Handlaminieren: Geréte flir das Verdichten
der Laminate, Faserharzspritzmaschinen,
einteilige Werkzeuge fur das Handlaminieren
und das Faserharzspritzen sowie Werkzeuge
fur die Anwendung des Niederdruckverfahrens

b} maschinelles Verarbeiten: mechanisch-
hydraulische Pressen, Wickelanlagen,
Schleuderanlagen einschiieBlich der
Trank- und Dosiereinrichtungen, Anlagen
zum Herstellen von Wellbahnen und Profilen
einschlieBlich der Zusatzeinrichtungen,
insbesondere Trankeinrichtungen, Ketten-
baume, Hartestrecken, Abzugs- und Auf-
wickelvorrichtungen, sowie Anlagen zum
Formschiumen verstarkter Polyurethane
einschlieBlich der Zusatzeinrichtungen

Verstéarken
(§ 3 Abs. 2 Nr. 7
Buchstabe f)

a) Handiaminieren und Faserharzspritzen:

aa) Vorbereiten der Werkzeuge und Geréte,
Laminieren, Verdichten, Harten, Tempern,
Entformen

bb) Herstellen von Apparate- und Anlagen-
teilen, insbesondere hbdherer Schwierig-
keitsgrade, durch Handlaminieren und
Faserharzspritzen

cc) Kombinieren verstarkter Kunststoffe
mit anderen metallischen und nicht-
metallischen Werkstoffen

dd) Herstellen ein- oder zweiteiliger Werk-
zeuge aus verstérkten Kunststoffen

oder
b) Pressen glasfaserverstarkter Kunststoffe:
aa) Vorbereiten der Pressen

bb) Einregulieren von Temperatur, Druck-
verlauf und Hartezeit (SchlieBzeit)

cc) Dosieren der PreBmasse
dd) Prifen der PreBmasse
ee) Bedienen der Presse
ff) Einrichten und Umristen der Presse
oder
c) Wickeln glasfaserverstirkter Kunststoffe:

aa) Vorbereiten der Wickelmaschinen,
Trankeinrichtungen und Wickeldorne

bb) Einstellen der Umfangsgeschwindigkeit
des Wickeldorns, des Wickelwinkels

und der Fadenspannung
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Lid Teil des Ausbild zu _vermitteln im zeitliche
oy O aruisbias nas zu vermittelnde Fertigkeiten‘und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr iﬁiﬂ‘m’:gi
1]2]3]4]5]s6
1 2 3 4 5
cc) Wickeln, Harten, Entformen, Tempern
dd) Umristen der Anlage
oder
d) Herstellen von Wellbahnen und Profilen:
aa) Vorbereiten der Anlage
bb) Einregulieren der Ziehgeschwindigkeit
und der Temperatur in der Hartestrecke
cc) Einbringen der Glasfaserverstarkung
dd) Trénken der Verstarkung, Harten,
Tempern
7 Nachbearbeiten der a) spanendes Bearbeiten nach verschiedenen
Erzeugnisse Verfahren :
(§ 3 Abs. 2Nr. 7 . .
Buchstabe g) b) Polieren, Lackieren X | x 1
c) Ausfuhren von Reparaturen und Kleben
d) Montieren von Apparate-, Anlagen- und
Rohrleitungsteilen
8 Kenntnisse der Kontrolle des maschinellen und stofflichen
Fertigungsvorschriften Teiles entsprechend den einschligigen Normen X | X 1
und der Kontrollen
(§3Abs.Z2Nr. 7
Buchstabe h)
H. Fachrichtung Schiumen
1 Kenntnisse der a) Typen, Verarbeitungseigenschaften und
Werkstoffe Sondereinstellungen der Werkstoffe
(§ 3 Abs. 2 Nr. 8 1
Buchstabe a) b) Polyurethane XX )
¢) Phenolharz
d) Polystyrol
2 Kenntnisse der a) Typengruppen und Verwendungszwecke der
Hilfsstoffe Hilfsstoffe
(§ 3Abs. 2 Nr. 8 :
Buchstabe b) b) Dispergatoren
c) Stabilisatoren XX 1%}
d) Treibmittel
e) Farbstoffe
f) Reaktionsmittel
3 | Kenntnisse des a) Transport fllissiger Harze und Reaktionsmittel
Forderns .
(§ 3 Abs. 2 Nr. 8 b) Transp.ort granula.tfb'rmlger Werlfstof'fe x| x Vo
Buchstabe c) c) Maschinen und Einrichtungen fir die hydrau-
lische und pneumatische Férderung der
Werkstoffe
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' ) zu vermitteln im - | zeitliche
Lfd. Teil des Ausbildungs- . A . ; iah ‘
; zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr | Richtwerte
Nr. berufsbildes in Monaten
1]2[3]4]5]6
1 2 3 4 5
4 Kenntni§se des a) Herstellung von Harzansétzen
%ugbirgét.egsw 8 b) Einfarbung expandierbaren Polystyrols XX Yo
Buchstabe d) c) Vorgang des Mischens mit Knet- und

Trommelmischern

5 Kenntnisse der Ver- a) Polyurethanschaum:

arbeitungsmaschinen aa) Mischkammern mit mechanischen

und -werkzeuge . h
(§ 3 Abs. 2 Nr. 8 Mischorganen, Turbulenzmischkammern
Buchstabe e) bb) Blockschaumanlagen

cc) Anlagen zum kontinuierlichen
Schéumen von Tafeln

dd) Maschinen und Geréte fur inter-
mittierenden Schaumeintrag, Werkzeuge

ee) Vorschaumungsgerite mit Druckluft-
férderung, Schaumsprihgeréte

ffy Vorschaumungsgeréte mit
mechanischer Forderung

gg) Injektionsmischaggregate
hh) Zylinderschidumgerate

i) Geréte zum Aufschaumen von Poly-
urethan auf Rotationsk&rper

b) Phenolharzschaum:

aa) Gerate und Anlagen zum Wiegen, X| X 1
Messen und Mischen

bb) Werkzeuge und Hartedfen

cc) Maschinen und Anlagen zum konti-
nuierlichen Schaumen

dd) Dosier- und Mischeinrichtungen

ee) Auftragsvorrichtungen '

ff) beheizte Doppelbandpressen
¢) Polystyrolschaum:

aa) kontinuierliche Vorschaumer

bb) diskontinuierliche Vorschaumer

cc) Sondervorschiumer, insbesondere
Band- oder horizontale Trommelvor-
schiumer

dd) Blockformen zum Herstellen von Platten

ee) kontinuierich arbeitende Platten-
schiaumanlagen

ff) Anlagen zum Herstellen einzel-
geschidumter Platten

gg) Maschinen zum Herstellen von Form-
teilen mit direkter Heizung und
Bedampfung

hh) Maschinen mit indirekter Heizung und
direkter Bedampfung flir dinnwandige
Formteile
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1]2][3]4]5]6

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

Schaumen
(§ 3Abs. 2Nr. 8
Buchstabe f)

a) Polyurethanschaum:

aa)

bb)

ce)

dd)

ee)

oder

kontinuierliches Fertigen von Blécken,
Einregulieren der Mischkammern, der
Hin- und Herbewegung der Kammern
und des Vorlaufs der Wanne, Einstellen
des Schrigstellwinkels, Eingeben des
Reaktionsgemisches, Abléngen und
Stapeln

kontinuierliches Schaumen von Tafeln,
Einregulieren der Mischkammern, Ein-
steilen des Abstandes der Geschwindig-
keit des Doppelbandes, Eingeben des
Reaktionsgemisches, Ablédngen und
Stapeln

Fertigen von Formteilen und Fulien von
Hohlrdumen durch intermittierenden
Schaumeintrag unter Benutzung von
Geraten mit mechanischer und mit
Druckluftférderung, Einstellen der
Férdermenge, Fillen der Werkzeuge
oder des Hohlraumes oder Bespriihen
von Flachen

Injektionssch&umen: Einstellen der
Fordermenge bei vollautomatisch
arbeitenden Geréten und der Flll- und
Taktzeiten

Kenntnisse der Herstellung von Rund-
lingen oder aufgeschdumten Schichten
und sonstigen Sonderverfahren

b) Phenolharzschaum:

aa)

bb)

oder

diskontinuierliches Schiaumen, Ab-
wiegen und Abmessen der Kompo-
nenten, Mischen der Komponenten
nach vorgegebener Rezeptur, Eingieien
der schaumfahigen Mischung in die
Werkzeuge, Aufschdumen und Hérten
mit und ohne Warmezufuhr

kontinuierliches Schéumen, Eichen und
Einregulieren der Dosier- und Férdervor-
richtungen, Einstellen und Prifen der
Temperatur in der Hartestrecke, Inbetrieb-
nehmen der aufgeheizten Anlage nach
den Arbeitsvorschriften

c) Polystyrolschaum:

aa)

bb)

diskontinuierliches Vorschdumen mit
Druck, Einstellen des Schuttgewichtes
und des Durchsatzes mit Einwaage

und Druck im Vorschaumer, Kontrol-
lieren des Schittgewichtes beim Austrag

kontinuierliches Vorschdumen ohne
Druck, Einstellen des Schittgewichtes
durch Dampf- und Materialdurchsatz
und Uberlauthdhe, Kontrollieren des
Schuttgewichtes beim Austrag
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zu vermitteln im
Ausbildungshalbjahr

1]2]3]4]5]s6

zeitliche
Richtwerte
in Monaten

4

cc) diskontinuierliches Aufsch&umen von
Tafeln, Beschicken des Blockwerk-
zeuges mit vorgeschéumtem und
zwischengelagertem Material,
Bedampfen nach Arbeitsvorschrift,
Entformen, Lagern

dd) kontinuierliches Aufschdumen von
Tafein, Anheizen und Einregulieren des
Bandlaufs, Spannen der perforierten
Stahlbander, Beschicken der Anlage
mit vorgeschaumtem und zwischen-
gelagertem Material, Abstimmen der
Bandgeschwindigkeit und des Dampf-
druckes, Abldngen und Stapeln der
Tafeln

ee) Herstellen von Formteilen, Einfahren der
Maschine, Einstellen des Dampfdurch-
satzes, des maximalen Dampfdruckes,
der Wasserkiihlzeit und der Vorheizzeit,
Einstellen der Druckhaltezeit an
Maschinen mit direkter Heizung und
Bedampfung, Entformen

Nachbearbeiten der
Erzeugnisse

(§3 Abs. 2 Nr. 8
Buchstabe g)

a) Polyurethanschaum:

aa) vertikales und horizontales Schneiden,
Abléngen, Besdumen, Zuschneiden,
Profilschneiden

bb) Kaschieren, Ndhen, Schweien

cc) Stanzen, Drehen, Hobeln, Bohren,
Schleifen

dd) Beflocken, Drucken
b) Phenolharzschaum:

aa) Besdumen und Zuschneiden von
Blécken und Tafeln

bb) Frasen

cc) Kleben

dd) Oberflachenbeschichten
c) Polystyrolschaum:

aa) Bes&umen und Auftrennen der Blécke
mit Glihdraht oder mit Sage

bb) Trocknen der Formteile

cc) Drucken im Siebdruckverfahren,
Beflocken, Lackieren

Kenntnisse der
Fertigungsvorschriften
und der Kontrollen

(§ 3 Abs. 2 Nr. 8
Buchstabe h)

Kontrolle des maschinellen und stofflichen
Teiles entsprechend den einschlégigen Normen
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|. Fachrichtung Verarbeiten von Kautschuken

] ) zu vermitteln im zeitliche
l,‘\j? Teil (:)%sr Lﬁ‘:gi?gggngs' zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr- i?%;‘é‘gggi
1]2]3]4]5]s6
1 2 3 4 5
1 Kenntnisse der a) Typen und Verarbeitungseigenschaften der
Werkstoffe Werkstoffe
(§ 3 Abs. 2 Nr. 9 b) Sondereinsteliun i
gen der Werkstoffe, ins-
Buchstabe a) besondere 6l-, fett- und [6sungsmittelbe-
standig, warme- und kéltestabilisiert,
UV-stabilisiert, nicht-verfarbend, antistatisch,
schwerentflammbar
c) Naturkautschuke X | X Y
d) synthetische Kautschuke:
— Styrolbutadienkautschuk
— Polychloroprenkautschuk
— Nitrilkautschuk
— Ethylen-Propylen-Terpolymer-Kautschuk
— Silikonkautschuk
e) Regenerate
2 | Kenntnisse a) RuBe und helle Fillstoffe
der Hilfs- und :
Zuschlagstoffe b} Weichmacher
(§ 3 Abs. 2 Nr. 9 c) Beschleuniger
Buchstabe b) d) Alterungsschutzmittel
e) Vulkanisationshilfsmittel x| X o
f) Haft- und Gleitmittel
g) Trennmittel
h) Festigkeitstrager
i}y Treibmittel
k) Farbmittel
l) Verarbeitungshilfsmittel
3 Kenntnisse des a) Transport der Werk-, Hilfs- und Zuschlag-
Forderns stoffe
(§ 3 Abs. 2 Nr. 9 b) mechanische und i
pneumatische Forder- 1
Buchstabe c) einrichtungen XX &
c) Gefahren beim Fordern pulverformiger Stoffe
d) Arbeits- und Begleitpapiere
4 Aufbereiten a) Funktion, Betrieb und Wartung der ge-
(§3Abs.2Nr. 9 brauchlichen Maschinentypen und Anlagen
Buchstabe d) einschlieBlich der Dosiereinrichtungen
. X| X 112
b) Herstellen von Mischungen
c) Folgebehandiung von Mischungen:
Kihlen, Tauchen, Schneiden, Granulieren,
Strainern
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_ _ zu vermitteln im zeitliche
tid. ) Teil des Ausbildungs- 2u vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr | Richtwerte
. in Monaten
1]2[3]4[5]s6
1 2 3 4 5
5 Kenntnisse der Ver- a) Funktion, Betrieb und Wartung der ge-
arbeitungsmaschinen brauchlichen Maschinentypen und Anlagen
und -werkzeuge b) Extruder, Kalander, Pressen, Streich-
(§ 3 Abs. 2 Nr. 9 anlagen und Konfektioniermaschinen
Buchstabe e) -
c) Vulkanisieranlagen XX 1

d) Nachfolge-Aggregate:
Kuhl-, Schneid-, Aufwickelvorrichtungen;
Doubliereinrichtungen; Stanzen; Ein-
richtungen zum Entgraten oder zur-Ober-
flachenbehandlung

Fir mindestens drei der nachfolgenden finf Formgebungsverfahren sind die daftir vorgesehenen Fertigkeiten und
Kenntnisse zu vermitteln:

6

Formgebungsverfahren
fur Kautschuk-
mischungen

(§ 3Abs. 2 Nr. 9
Buchstabe f)

a) Extrudieren von Profilen, Schlduchen,
Platten:

aa) Montieren und Einstellen der Werkzeuge

bb)} Kenntnisse des Einflusses der Verar-
beitungsparameter, insbesondere
Temperaturen und Dricke, auf die
Qualitat der Erzeugnisse

cc) Einstellen der vorgegebenen Verar-
beitungsbedingungen, Einfahren und
Betreiben der Anlage

oder

b) Kalandrieren von Platten; Friktionieren und
Belegen von Festigkeitstragem:

aa) Kenntnisse des Einflusses der Verar-
beitungsparameter, insbesondere
Temperaturen und Friktionen, auf die
Qualitat der Erzeugnisse

bb) Einstellen der vorgegebenen Verar-
beitungsbedingungen, Einfahren und
"~ Betreiben der Anlage

oder

c) Pressen von Platten, Férderbidndern, Gummi-
Metall-Formteilen oder Formteilen:

aa) Einrichten der Werkzeuge

bb) Kenntnisse des Einflusses der Verar-
beitungsparameter, insbesonsdere
Temperaturen, Zeiten und Drlicke, auf
die Qualit&t der Erzeugnisse '

cc) Einstellen der vorgegebenen Verar-
beitungsbedingungen, Einfahren und
Betreiben der Anlage

oder
d) Streichen von flexiblen Tragerbahnen:
aa) Einstellen des Rakels

bb) Kenntnisse des Einflusses der Verar-
beitungsparameter, insbesondere
Temperaturen und Geschwindigkeit, auf
die Qualitat der Erzeugnisse
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Lfd Teil des Ausbil zu vermitteln im zeitliche
td. ei b%srufggil é ggngs- zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse Ausbildungshalbjahr iﬁiﬂé\gaegi
1]2]3]4]5]6
1 2 3 4 5
cc) Einstellen der vorgegebenen Verar-
beitungsbedingungen, Einfahren und
Betreiben der Anlage
oder
e) Konfektionieren von Reifen, technischen
Schladuchen oder Sonderartikeln mit oder
ohne Festigkeitstrager:
aa) Einrichten der Konfektioniermaschinen
nach vorgegebenen Spezifikationen
bb) Kenntnisse des Einflusses der Verar-
beitungsparameter, insbesondere
Temperaturen, Driicke und Zeiten,
auf die Qualitat der Erzeugnisse
cc) Einstellen der vorgegebenen Verar-
beitungsbedingungen, Einfahren und
Betreiben der Anlage
7 Nachbearbeiten der a) Oberflachenbehandlungen
Erzeugnisse
(§ 3 Abs. 2 Nr. 9 b) Entgraten XiX 1
Buchstabe g)
8 Kenntnisse der Kontrolle des maschinellen und des stofflichen
Fertigungsvorschriften Teiles entsprechend den einschldgigen Normen X | X 1
und der Kontrollen
(§3Abs.2Nr. 9
Buchstabe h)
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Verordnung
tiber die Berufsausbildung zum Asphaltbauer
(Asphaltbauer-Ausbildungsverordnung - AsphAust) *)

Vom 19. Mirz 1984

Auf Grund des § 25 des Berufsbildungsgesetzes vom
14. August 1969 (BGBI. | S. 1112), der zuletzt durch
§ 24 Nr. 1 des Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI. |
S. 2525) geandert worden ist, wird im Einvernehmen mit
dem Bundesminister fur Bildung und Wissenschaft ver-
ordnet:

§1

Staatliche Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Asphaltbauver wird staatlich
anerkannt.

§2

Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert drei Jahre. Auszubildende,
denen der Besuch eines nach landesrechtlichen Vor-
schriften eingefiihrten schulischen Berufsgrundbil-
dungsjahres nach einer Rechtsverordnung gemaB § 29
Abs. 1 des Berufsgrundbildungsgesetzes als erstes
Jahr der Berufsausbildung anzurechnen ist, beginnen
die betriebliche Ausbildung im zweiten Ausbildungsjahr.

§3
Berufsfeldbreite Grundbildung

Die Ausbildung im ersten Ausbildungsjahr vermittelt
eine berufsfeldbreite Grundbildung, wenn die betriebli-
che Ausbildung nach dieser Verordnung und die Ausbil-
dung in der Berufsschule nach den landesrechtlichen
Vorschriften (ber das Berufsgrundbildungsjahr erfol-
gen.

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 25 des
Berufsbildungsgesetzes. Die Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte,
von der Standigen Konferenz der Kultusminister der Lander in der Bundesrepu-
blik Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fiir die Berufsschule werden
demnéchst als Beilage zum Bundesanzeiger verdfientlicht.

§4

Gliederung der Berufsausbildung

(1) Die Berufsausbildung im ersten Ausbildungsjahr
ist wie folgt zu gliedern:

1. berufliche Grundbildung in iberbetrieblichen Ausbil-
dungsstatten in 20 Wochen,

2. Unterricht der Berufsschule nach MaBgabe der Rah-
menlehrplane der Lander in 20 Wochen,

3. berufliche Grundbildung in der betrieblichen Ausbil-
dungsstatte in 12 Wochen.

(2) Gegenstand der beruflichen Grundbildung nach
Absatz 1 Nr. 1 und 3 sind die in der Anlage in Abschnitt |
aufgefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse.

(8) Zur Vertiefung der beruflichen Grundbildung nach
Absatz 2 und als Beginn der beruflichen Fachbildung
sind im zweiten Ausbildungsjahr wahrend 13 Wochen
insbesondere die in der Anlage in Abschnitt Il unter der
laufenden Nummer 2 Buchstaben a und ¢, Nr. 3 Buch-
stabe a, Nr. 4 Buchstaben a und b, Nr. 5 Buchstaben a
und b, Nr. 6 Buchstaben a, b, ¢, e und f, Nr. 7 Buchstaben
a bis ¢ und Nr. 9 aufgefiihrten Fertigkeiten und Kennt-
nisse in geeigneten betrieblichen oder Uberbetrieb-
lichen Ausbildungsstatten zu vermitteln.

(4) Zur Erganzung der beruflichen Fachbildung sind
im dritten Ausbildungsjahr wahrend 8 Wochen ins-
besondere die in der Anlage zu Abschnitt Il unter der
laufenden Nummer 2 Buchstaben b und d, Nr. 3 Buch-
staben ¢ und d, Nr. 4 Buchstaben ¢ und d, Nr. 5 Buch-
staben c und d,Nr. 10 Buchstaben abis d und Nr. 11 auf-
gefiihrten Fertigkeiten und Kenntnisse in geeigneten
betrieblichen oder Uberbetrieblichen Ausbildungs-
statten zu vermitteln.
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(5) Im zweiten und dritten Ausbildungsjahr ist der
Unterricht der Berufsschule in den Zeiten der beruf-
lichen Fachbildung in der betrieblichen Ausbildungs-
statte enthalten.

(6) Der Urlaub ist jeweils auf die Dauer der Berufsaus-
bildung in der betrieblichen Ausbildungsstatte anzu-
rechnen.

§5
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten und Kenntnisse:

1. Arbeitsschutz, Unfallverhitung, Umweltschutz und
rationelle Energieverwendung,

2. Organisation der Arbeitsstétte, Arbeits- und Sozial-
recht,

3. Lesen und Anfertigen von Skizzen und Zeichnun-
gen,

4. Einrichten von Baustellen, Durchfihren von Ver-
‘messungsarbeiten,

5. Grundfertigkeiten im Tief- und StraBenbau,

6. Grundfertigkeiten im Steinbau, in der Herstellung
von Putz und Estrich und im Verlegen von Fliesen,

7. Grundfertigkeiten im Stahlbetonbau,

8. Grundfertigkeiten im Holzbau, in der Erstellung von
Gerlsten und Leichtwanden,

9. Arbeiten mit Kunststoffen,
10. Bearbeiten von Metallen,

11. Instandhalten von Werkzeugen, Einrichten und
Warten von Geraten und Maschinen,

12. Abdichten gegen Bodenfeuchtigkeit,

13. Abdichten gegen Sicker- und Oberflachenwasser,
14. Abdichten von Brickenbauwerken,

15. Aufbereiten von GuBasphalt und Asphaltmastix,
16. Einbauen von GuBasphalt und Asphaltmastix,

17. Entnehmen von Materialproben,

18. Durchfiihren von Warme- und SchallddmmaBnah-
men in Verbindung mit GuBasphalt,

19. Herstellen und SchlieBen von Fugen,

20. Auftragen von Kunststoffbeschichtungen auf GuB-
asphalt.

§6

Ausbildungsrahmenpian

Die in § 5 genannten Fertigkeiten und Kenntnisse sol-
len nach der in der Anlage fiir die berufliche Grundbil-
dung und fir die berufliche Fachbildung enthaltenen
Anleitung zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der
Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt
werden. Eine von dem Ausbildungsrahmenplan inner-
halb der beruflichen Grundbildung und innerhalb der
beruflichen Fachbildung abweichende sachliche und
zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhaltes ist insbe-
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sondere zulassig, soweit betriebspraktische Besonder-
heiten die Abweichung erfordern.

§7
Ausbildungsplan

Der Ausbildende hat unter Zugrundelegung des Aus-
bildungsrahmenplanes fir den Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§8
Berichtsheft

Der Auszubildende hat ein Berichtsheft in Form eines
Ausbildungsnachweises zu fihren. thm ist Gelegenheit
zu geben, das Berichtsheft wahrend der Ausbildungs-
zeit zu fihren. Der Ausbildende hat das Berichtsheft
regelmaBig durchzusehen.

§9
Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprifung durchzuftihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage in Abschnitt | fir das erste Ausbildungsjahr und
in Abschnitt I unter der laufenden Nummer 2 Buchsta-
ben a undc, Nr. 6 Buchstaben a bis ¢, e undf, Nr. 7 Buch-
staben a, b und e bis h und Nr. 9 fiir das zweite Ausbil-
dungsjahr aufgeflihrten Fertigkeiten und Kenntnisse
sowie auf den im Berufsschulunterricht entsprechend
den Rahmenlehrplanen zu vermittelnden Lehrstoff,
soweit er fur die Berufsausbildung wesentlich ist.

(3) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling in
insgesamt hochstens 4 Stunden 2 Arbeitsproben
durchfiihren.

Hierfir kommen insbesondere in Betracht:

1. Anfertigen einer der 3 folgenden Arbeitsproben aus
dem Bereich der beruflichen Grundbildung:

a) Versetzen von Randsteinen. und Verlegen von
Gehwegplatten in Sand- und Mortelbett,

b) Herstellen eines waagerechten Ausgleichs-
estrichs,

c) Herstellen der Schalung fir einen rechteckigen
Stahlbetonteil einschlieBlich Abstitzung und
Sicherung gegen Verschieben,

2. Anfertigen einer der 4 folgenden Arbeitsproben aus
dem Bereich der beruflichen Fachbildung:

a) Verlegen von Dammstoffen einschlieBlich Rand-
streifen als Unterlage eines schwimmenden
GuBasphaltestrichs,

b) Verlegen eines GuBasphaltbelages, einlagig, mit
Splitt abstreuen und mit Walze andriicken,

¢) Verlegen eines GuBasphaltestrichs, einlagig, mit
Sand abreiben,

d) Durchfiihren einer Reparatur in einem Asphalt-
belag einschlieBlich einer Naht.
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(4) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Prifling in
insgesamt hochstens 180 Minuten Aufgaben aus fol-
genden Gebieten schriftlich 16sen:

1. Baustoffkunde:
Bauholz, kiinstliche Steine und Platten, Gips, Kalk,

Zement, Bitumen, Zuschlage, Beton, Asphalt,
Abdichtungs- und Dammstoffe;

2. Arbeitskunde:
a) Vermessungsgerite, Werkzeuge, Baugeréte
b) Arbeitsschutz, Unfallverhiitung,

c) Ausflhrungsregein fir die Herstellung von Mauer-
werk, Beton, GuBasphalt- und Zementestrich,
Plattenbelagen,

d) Abdichten gegen Feuchtigkeit;

3. Ermitteln von Langen, Breiten und Hohen aus Zeich-
nungen;

4. Berechnen von geradlinig begrenzten Flachen und
Koérpern einfacher Bauteile;

5. Baustoffbedarfberechnungen;
6. Darstellen einfacher Baukorper als Skizze;
7. Lesen einfacher Zeichnungen und Verlegepléne.

Die schriftlichen Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle ber{icksichtigen.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schriftli-
che Prifung in programmierter Form durchgefuhrt wird.

§10
AbschluBprufung

(1) Die AbschluBpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefuhrten Fertigkeiten und Kenntnisse sowie
auf den im Berufsschulunterricht vermittelten Lehrstoff,
soweit dieser fiir die Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Zum Nachweis der Fertigkeiten soll der Prifling
in insgesamt hdchstens 8 Stunden eine Arbeitsprobe
durchfiihren.

Hierflir kommen insbesondere in Betracht:

1. Verlegen eines schwimmenden Estrichs, bestehend
aus einer mehrlagigen DaAmmung, Randstreifen und
GuBasphaltestrich,

2. Herstellen eines Brickenlagers, bestehend aus einer
Dichtungsschicht, einer GuBasphaltschutzschicht
und GuBasphaltdeckschicht,

3. Verlegen eines mehrlagigen GuBasphaltbelages mit
groBerem Gefille einschlieBlich Fugenanschlissen,

4. Herstellen eines mehrlagigen Asphaltbelages in
NaBraumen mit Gefélle einschlieBlich Fugen und
AnschluB eines Ablaufs.

(3) Zum Nachweis der Kenntnisse soll der Priifling in
den Prifungsfachern Technologie, Technische Mathe-
matik, Technisches Zeichnen und Wirtschafts- und
Sozialkunde schriftlich geprift werden. Es kommen Fra-

459

gen und Aufgaben insbesondere aus folgenden Gebie-
ten in Betracht:

1. im Prifungsfach Technologie:
a) Baustoffkunde:
aa) Bitumensorten,
bb) Mineralstoffe,

cc) Asphaltmischgutarten und Mischgutrezep-
turen,

dd) Voranstrichmittel,
und Fugenmassen,

Deckaufstrich-, Klebe-

ee) Abdichtungsstoffe,
ff) Dammstoffe,
b) Arbeitskunde:

aa) Arbeitsschutz, Unfallverhiitung, Umwelt-
schutz und rationelle Energieverwendung,

bb} berufsbezogene Vermessungsgerate,

cc) Maschinen und Gerate, Schutzvorrichtun-
gen,

dd) Hitzeschutz,
ee) Verkehrssicherung,
ff) Materiallagerung und Materialtransport,

gg) Asphaltbauweisen im Hoch-,
Bricken- und StraBenbau;

2. im Prufungsfach Technische Mathematik:

a) Langen-, Flachen-, Volumen-, Massen- und
Eigenlastberechnungen von Baustoffen und Bau-
teilen,

b) Baustoffbedarfberechnungen;
3. im Priifungsfach Technisches Zeichnen:

a) Anfertigen von Handskizzen nach Angabe oder
Aufmas,

b) Lesen und Erlautern von Planen und Zeichnun-
gen;

Industrie-,

-~

4. im Prifungsfach Wirtschafts- und Sozialkunde:
Wirtschafts- und Sozialkunde.

Die Fragen und Aufgaben sollen auch praxisbezogene
Falle ber{icksichtigen.

(4) Fur die schriftliche Kenntnisprifung ist von folgen-
den zeitlichen Hochstwerten auszugehen:

1. im Prifungsfach

Technologie 120 Minuten,
2. im Prifungsfach

Technische Mathematik 90 Minuten,
3. im Prifungsfach

Technisches Zeichnen 90 Minuten,
4. im Prifungsfach

Wirtschafts- und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Die in Absatz 4 genannte Prifungsdauer kann ins-
besondere unterschritten werden, soweit die schrift-
liche Prifung in programmierter Form durchgefithrt wird.

{6) Die schriftliche Prifung ist auf Antrag des Prf-
lings oder nach Ermessen des Prifungsausschusses in
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einzelnen Fachern durch eine mandliche Prifung zu
erganzen, wenn diese fiir das Bestehen der Priifung den
Ausschlag geben kann. Die schriftliche Prifung hat
gegenuber der mindlichen das doppelte Gewicht.

(7) Innerhalb der Kenntnisprifung hat das Prifungs-
fach Technologie gegeniiber jedem der Ubrigen Pri-
fungsfacher das doppelte Gewicht.

(8) Die Prifung ist bestanden, wenn jeweils in der
Fertigkeits- und Kenntnispriifung sowie innerhalb der
Kenntnisprifung im Prifungsfach Technologie minde-
stens ausreichende Leistungen erbracht sind.

Bonn, den 19. Méarz 1984
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§ 11
Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-
tungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des Berufsbil-
dungsgesetzes auch im Land Berlin.

§12
Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 1984 in Kraft.

Der Bundesminister far Wirtschaft
In Vertretung
Schlecht
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Ausbildungsrahmenplan

fiir die Berufsausbildung zum Asphaltbauer
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Anlage

Lid.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen im ersten
Ausbildungsjahr

2

3

Arbeitsschutz,
Unfallverhiitung,
Umweltschutz und
rationelle Energie-
verwendung

(§ 5Nr. 1)

a)
b)

c)

d)

e)

a)

h)

allgemeine Arbeitsschutzvorschriften nennen

berufsbezogene Vorschriften und Merkblatter
der Trager der gesetzlichen Unfall-
versicherung nennen

persdnliche Schutzausristung zur
Vermeidung von Verletzungen und Berufs-
krankheiten anwenden

unfallverursachendes Verhalten
sowie berufstypische Unfallquelien
und -situationen beschreiben

bei Entstehungsbréanden SchutzmaB-
nahmen ergreifen '

MaBnahmen der Ersten Hilfe, insbesondere
bei Verbrennungen, einleiten

Vorschriften der Umweltschutzgesetze, soweit
sie den T4tigkeitsbereich betreffen, nennen

die im Ausbildungsbetrieb verwendeten
Energiearten nennen und Mdglichkeiten ratio-
neller Energieverwendung im berufiichen
Einwirkungs- und Beobachtungsbereich
anfihren

Organisation der
Arbeitsstatte, Arbeits-
und Sozialrecht

(§ 5Nr. 2)

a)
b)

c)

d)

e)

Organisation der Arbeitsstatte beschreiben

Arbeitsabléufe im Betrieb und auf der
Baustelle beschreiben

Rechte und Pflichten aus dem Berufsaus-
bildungsvertrag nennen

die fir die Berufsausbiidung geltenden
gesetzlichen und tariflichen
Bestimmungen nennen

Grundzlige des Betriebverfassungsgesetzes
nennen

Grundzige des Sozialversicherungsrechts
nennen

Lesen und Anfertigen
von Skizzen und
Zeichnungen

(§ 5Nr. 3)

a)
b)

c)
d)

e)

Zeichengerate handhaben

Skizzen und einfache Zeichnungen unter
Beachtung der Normen herstelien

Zeichnungen, Materialbedarfslisten und
Verlegepléne lesen

Normen anwenden sowie Tabellen,
Handbucher und Merkblétter verwenden

Aufmaf erstellen

wahrend des ersten
Ausbildungsjahres
“Zu vermitteln
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zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Ausbildungs- 2u vermittelnde Fertigkei . . h
: gkeiten und Kenntnisse in Wochen im ersten
Nr. berufsbildes Ausbildungsjahr
1 2 3 4
4 Einrichten von Bau- a) zweckmdéBige Planung und Durchfihrung
stellen, Durchftihren von Bauvorhaben beschreiben
von Vermessungs- - .
arbeiten b) Baustellen einrichten und sichern 4
(§ 5Nr. 4) c) einfache Léngen- und Héhenmessungen
einschlieBlich der Ubertragung von HdOhen
durchfihren
d) Gebaude und Bauteile abstecken
5 Grundfertigkeiten im a) Grédben einmessen und das Gefille der Sohle
Tief- und StraBenbau festlegen
§5Nr.9) b) Graben ausheben, verbauen und aussteifen
¢) Drainage- und Entwéasserungsieitungen
verlegen 4
d) Mutterboden abheben und andecken sowie
Bodenmassen einbringen und verdichten
e) Planum herstellen
f) Beldge, Einfassungen und Pflasterungen aus
kanstlichen und nattirlichen Steinen sowie
Platten herstellen
6 Grundfertigkeiten im a) Werkzeuge fur den Stein- und Plattenbau
Steinbau, in der Her- benennen und den entsprechenden
stell_ung von_Putz und Tatigkeiten zuordnen
EStgﬁr\'I::%:g‘S:ﬁr' b) einfache Bauteile mit kanstlichen und
(§95 Nr. 6) natGrlichen Steinen sowie aus Bauplatten
: herstellen, insbesondere Anlegen der
Verbénde, Herstellen von Mauerenden,
Maueranschliissen und Pieilern
¢) waagerechte und senkrechte Abdichtungen '12
durchfihren
d) Boden-, Sockel- und Wandfliesen bearbeiten
und verlegen
€) Grundregeln der Putzhaftung erlautern
f) die wichtigsten Putzarten unterscheiden
g) Mauer- und Putzmortel herstelien
h) Wandputz mit und ohne Lehre herstellen
i) Estrich herstellen
7 Grundfertigkeiten a) Material und Werkzeuge fir den Schalungs-
im Stahlbetonbau bau benennen und den entsprechenden
(§5Nr. 7) Aufgaben zuordnen

b) einfache Formen flr Betonfertigteile
herstellen

¢) Schalung fiir einfache Betonbauteile
herstellen

d) Beton nach vorgegebenen Mischungs-
verhéltnissen von Hand und mit Maschine
herstellen
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen im ersten
Ausbildungsjahr

e)

g)

h)

k)

Beton in Schalungen und Formen einbringen,
verdichten und nachbehandeln

Ausbreitversuch durchfithren

Stabstéhle und Betonstahimatten unter-
scheiden und bezeichnen

Betonstahl schneiden und nach Zeichnung
biegen

einfache Bewehrungskérbe flechten

Stéhle verlegen und Bewehrungskdrbe in die
Schalung einbringen

12

Grundfertigkeiten im
Holzbau, in der Er-
stellung von GerUsten
und Leichtwénden

(§ 5 Nr. 8)

a)

b)

c)
d)

e)

g)

h)

m)

n)

0)

Holzarten entsprechend ihrer Verwendung
auswéhlen

die wichtigsten Werkzeuge zur Holzbear-
beitung unterscheiden und deren Wirkungs-
weise erlautern

Werkzeuge instand halten

einfache MeB-, Schneid-, Hobel-, Stemm-
und Bohrarbeiten durchfihren

Holzverbindungen aus Vollholz nach Zeich-
nung herstellen

Profil far ein einfaches Dach herstellen

Schmiegen ermitteln und Schablonen
anfertigen

Teile einer Fachwerkwand nach Zeichnung
herstellen

Leichtwédnde und abgehingte Decken
erstellen

Dammstoffe gegen Warme, Kélte und Schall
unterscheiden und verarbeiten

einfache Werkstiicke aus dem Bereich der
Zimmerei, insbesondere Lattentir und Bock,
anfertigen

die wichtigsten transportablen und statio-
néren Holzbearbeitungsmaschinen sowie ihre
Eigenschaften und Verwendung nennen

wichtige Vorschriften des Gertstbaus
erlutern

einfache Geruste unfallsicher erstellen

12

Arbeiten
mit Kunststoffen
(§ 5Nr. 9)

a)

b)

c)

Eigenschaften der Kunststoffgruppen

im Bauwesen nennen und die sich daraus
ergebende Eignung fir bestimmte
Verwendungsbereiche ableiten

Kunststoffrohre, -platten, -profile und -folien
kleben, schweien und verarbeiten

Kunstharze verarbeiten
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Lfd. |

Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen im ersten
Ausbildungsjahr

10

Bearbeiten
von Metallen
(§ 5 Nr. 10)

a)

b)
c)
d)

e)

wichtige Stahle und NE-Metalle nennen und
ihre charakteristischen Eigenschaften
beschreiben

MeB-, Schneid-, Feil- und Bohrarbeiten
ausfihren

Metallteile verbinden, insbesondere mit
Schrauben, Stiften und Nieten

Korrosionsverhalten von Metallen
beschreiben

oberflachenveredelte und korrosionsge-
schitzte Metalle auswéahlen und verarbeiten
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zeitliche Richtwerte

'ﬁ?_‘ Teil %ﬁ&:ﬁﬁgﬁ:ngs' zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse im Aﬁ‘s‘t’,‘{iﬁ’u"n‘;"sjah,
2 | 3
1 2 3 4 :

1 diein § 5 Nr. 1 bis 3 die in Abschnitt | Nr. 1 bis 3, Spalte 3 wahrend des zweiten
aufgefuhrten Teile des aufgefihrten Fertigkeiten und Kenntnisse und dritten
Ausbildungsberufsbildes Ausbildungsjahres

zu vermitteln

2 Instandhalten von a) Werkzeuge und Gerate instand halten 2
Werkzeugen, Einrichten
und Warten von
Geraten und Maschinen | b) Maschinen zum Aufbereiten, Transportieren,

(§ S5Nr. 11) Verlegen und Behandeln von Asphalt warten, 4
einrichten und bedienen
¢} Schutzeinrichtungen an elektrischen 1
Maschinen beschreiben und verwenden
d) Stérungen an Maschinen und Geréten
feststellen und geeignete MaBnahmen 2
zu ihrer Behebung veranlassen

3 Abdichten gegen a) Abdichtungsstoffe nach Eigenschaften und
Bodenfeuchtigkeit Verwendung beschreiben 5
(§5SNr. 12) b) Dichtungsbahnen verlegen

¢} Dichtungsaufstriche und Spachtelungen

aufbringen 8
d) Anschlisse fur Abdichtungen bei Durch-

dringungen von Bauteilen herstellen

4 Abdichten gegen a) Untergrund auf Eignung, Hohenlage und
Sicker- und Ober- Gefalle prufen und fiir die Abdichtung
flachenwasser vorbereiten 6
(§ 5Nr. 13) b) Abdichtungsstoffe den Beanspruchungen

entsprechend auswahien und einbauen
c) Abdichtungen an aufgehende oder
abgehende Wande anschlieBen 8
d) Ubergangskonstruktionen bei unterschied-
lichen Abdichtungssystemen herstellen
5 Abdichten von a) Abdichtungsstoffe und Abdichtungs-
Bruckenbauwerken bauweisen fir Briickenbauwerke nennen 5
(§5Nr.14) b) Briickeniiberbau auf Oberflichenbeschaffen-
heit, Gefélle und Hohenlage prifen
¢) Dichtungsschichten im Bereich von Fahr-
bahnen und Gehwegkappen verlegen 8
d) Schutzschichten fur Abdichtungen einbauen
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Lfd.
Nr.

Teil des Ausbildungs-
berufsbildes

zu vermittelnde Fertigkeiten und Kenntnisse

zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

2 | 3

3

4

Aufbereiten von GuB3-
asphalt und Asphalt-
mastix

(§ 5 Nr. 15)

a)
b)

c)

Eigenschaften, Lieferformen, Lagerung und
Verarbeitung von Bitumen beschreiben

Kornzusammensetzung und Verwendung
von Mineralstoffen beschreiben

Eigenschaften der GuBasphalt- und Asphalt-
mastixmischungen beschreiben

d)

GuBasphalt und Asphaltmastix in
verschiedenen Mischgutarten aufbereiten

e)

Verwendung verschiedener Heizstoffe unter
Bericksichtigung der entsprechenden
SchutzmaBnahmen beschreiben

Temperatur des Mischguts beim Transport
und Einbau prifen und tiberwachen

Einbauen von GuB-
asphalt und Asphalt-
mastix

(§ 5 Nr. 16)

a)

b)

Unterlage auf Ebenflachigkeit und Feuchtig-
keit prifen

GuBasphalt einlagig auf bitumengebundener
Unterlage einbauen

c)

d)

schwimmende Estriche auf Trennschicht und
Verbundestriche aus GuBasphalt verlegen

wasserdichte Asphaltbeldge aus Asphalt-
mastix und GuBasphalt einbauen

10

e)

)
h)

GuBasphalitoberfldichen mit Sand abreiben

GuBasphaltoberflichen mit Splitt abstreuen
und durch Walzen andricken

Trennschienen einsetzen
Langs- und Quernihte ausbilden

Hohlkehlen und Dreikantleisten als Abschlu
herstellen

gebrauchliche Bodénbelage auf GuBasphalt-
estrich nennen

Eigenschaften der Bodenbelage, die bereits
beim Verlegen des GuBasphaltestrichs zu
ber{cksichtigen sind, beschreiben

Entnehmen von
Materialproben
(§ 5 Nr. 17)

a)
b)

©)

Zweck von Materialpriifungen nennen

Materialproben entnehmen und zum Versand
vorbereiten

Entnahmeprotokolle anfertigen
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zeitliche Richtwerte

l;\j? Teil dbeesml}:gitlacijlg;mgs— zu vermitteinde Fertigkeiten und Kenntnisse im ,L\'Ss‘é‘{ﬁ,cj‘nznsjah,
2 | 3
1 2 3 4
9 Durchflihren von a) Zweck von Warme- und Schallddmm-
Wérme- und Schall- maBnahmen erldutern
3ér'g!“gﬁnahmff" in b) Baustoffe fur Warme- und Schalldamm- 4
G‘ZB:;D:EQ mi maBnahmen nennen
(§ 5 Nr. 18) ¢c) Wiarme- und Schallddmmstoffe fiir schwim-
mende GuBasphaltestriche verlegen
10 Herstellen und a) Arten und Zweck konstruktionsbedingter
SchlieBen von Fugen Fugen beschreiben
(§ 5Nr. 19) b) Baustoffe fur Fugendichtungen nennen 8
c¢) Fugen mit dauerplastischen und dauer-
elastischen Massen schlieBen
d) Fugenbé&nder und Fugenprofile verlegen
11 Auftragen von Kunst- a) Arten und Zweck von Kunststoff-
stoffbeschichtungen auf beschichtungen beschreiben 2
GuBasphalt b) Kunststoffe fir Beschichtungen vorbereiten
(§ 5 Nr. 20) und verarbeiten
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Verordnung
{iber die Priifung zum anerkannten AbschluB3
Gepriifter Schadlingsbekampfer/Gepriifte Schidlingsbekampferin

Vom 19. Méarz 1984

Auf Grund des § 47 Abs. 2 in Verbindung mit § 46
Abs. 2 des Berufsbildungsgesetzes vom 14. August
1969 (BGBI. 1 S. 1112), der zuletzt durch § 24 Nr. 2 des
Gesetzes vom 24. August 1976 (BGBI.|1 S. 2525) gean-
dert worden ist, wird nach Anhoérung des Hauptaus-
schusses des Bundesinstituts far Berufsbildung gemaB
§ 19 Nr. 1 des Berufsbildungsforderungsgesetzes vom
23. Dezember 1981 (BGBI. | S. 1692) im Einvernehmen
mit den Bundesministern fiir Wirtschaft, fir Ern&hrung,
Landwirtschaft und Forsten und fir Jugend, Familie und
Gesundheit verordnet:

§1

Ziel der Priifung und Bezeichnung des Abschlusses

(1) Zum Nachweis von Kenntnissen, Fertigkeiten und
Erfahrungen, die durch die berufliche Umschulung zum
Schadlingsbek@mpfer/zur Schadlingsbekampferin er-
worben worden sind, kann die zustandige Stelle Priifun-
gen gemanB den §§ 2 bis 8 durchfuhren.

(2) Durch die Prifung ist festzustellen, ob der Prii-
fungsteilnehmer die notwendigen Kenntnisse, Fertig-
keiten und Erfahrungen hat, folgende Aufgaben eines
Schadlingsbekampfers in dem ihm (bertragenen Auf-
gabenbereich wahrzunehmen:

1. Umgang mit gefahrlichen Stoffen, Bedienen und
Instandhalten der Betriebsmittel, Sicherung des
Arbeitsbereiches gegen unbefugtes Betreten;

2. Durchfihren von VorbeugungsmaBnahmen zur Ver-
hinderung von Schadlingsbefall, Feststellen des
Schadlingsbefalls und seiner Ursachen, Durchfihren
von MaBnahmen zur Schadlingsbek&mpfung;

3. Beachten der Arbeitsschutzbestimmungen und der
Unfallverhiitungsvorschriften sowie Schutz der
Umwelt vor Belastungen durch die Anwendung von
Bekampfungsmitteln.

(8) Schadlinge im Sinne dieser Verordnung sind auch
Schadorganismen nach dem Pflanzenschutzgesetz,

soweit es sich um Vorratsschutz oder Pflanzenbeschau
handelt.

(4) Die érfolgreich abgelegte Prifung fahrt zum an-
erkannten AbschluB Geprifter Schadlingsbekamp-
fer/Geprifte Schadlingsbekampferin.

§2

Zulassungsvoraussetzungen
(1) Zur Prﬂfung ist zuzulassen, wer

1. eine mit Erfolg abgelegte AbschluBprifung in einem
anerkannten Ausbildungsberuf und danach eine min-
destens dreijéhrige Berufspraxis oder

2. eine mindestens sechsjihrige Berufspraxis

nachweist. Die Berufspraxis im Sinne des Satzes 1 muf
in. Tatigkeiten abgeleistet sein, die der beruflichen
Umschulung zum Gepriften Schédlingsbekampfer
dienlich sind.

(2) Abweichend von Absatz 1 kann zur Prifung auch
zugelassen werden, wer durch Vorlage von Zeugnissen
oder auf andere Weise glaubhaft macht, daB er Kennt-
nisse, Fertigkeiten und Erfahrungen erworben hat, die
die Zulassung zur Prifung rechtfertigen.

§3
) Gliederung der Priifung
(1) Die Prifung gliedert sich in
1. einen fachpraktischen Teil und
2. einen fachtheoretischen Teil.

(2) Die Prifungsteile kénnen in beliebiger Reihenfolge
an verschiedenen Prifungsterminen gepriift werden;
dabei ist mit dem letzten Priifungsteil spatestens ein
Jahr nach dem ersten Priifungstag des ersten Prifungs-
teils zu beginnen.
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§4
Fachpraktischer Teil

Im fachpraktischen Teil hat der Priifungsteilnehmer
unter Aufsicht folgende 3 Arbeitsproben auszufuhren:

1. VorbeugungsmaBnahmen zur Verhinderung von
Schadlingsbefall,

2. Feststellen eines Schadlingsbefalls und Darstellen
einer BekampfungsmaBnahme und

3. MaBnahmen zur Schadlingsbekampfung.

Die einzelne Arbeitsprobe soll in der Regel mindestens
2 Stunden dauern;insgesamt sollen die 3 Arbeitsproben
8 Stunden nicht (berschreiten. Die Arbeitsproben nach
Satz 1 Nr. 1 und 3 sind unter besonderer Berlicksichti-
gung der méglichen Umweltbelastungen, der Sicherung
des Arbeitsbereiches gegen unbefugtes Betreten, der
Beseitigung von Resten gefahrlicher Stoffe und der
Beseitigung von Behaltnissen und Verpackungen oder
Teilen hiervon durchzufihren.

§5

Fachtheoretischer Teil

(1) Im fachtheoretischen Teil ist in folgenden Fachern
zu prifen:

1. Technologie,
2. Technische Mathematik.

(2) Im Prifungsfach , Technologie' kénnen gepriift
werden:

Kenntnisse Uber
1. Biologie und Verhaitensweise der Schadiinge;
. typische Schadbilder;
. Beka@mpfung pilzlicher und tierischer Schadlinge;
. Verkehr und Umgang mit gefahrlichen Stoffen;

[SLIE - S/ B )

. Herstellung gebrauchsfertiger Zubereitungen aus
Wirkstoffen und Praparaten unter Beachtung ihrer
Wirkungsmechanismen und ihrer besonderen
Eigenschaften;

6. Gerate und Werkzeuge;

7. Verfahren der Vorbeugung, des Schutzes und der
Bekampfung;

8. fachbezogene und gesetzliche Grundlagen, insbe-

sondere Chemikalienrecht, Giftrecht, Pflanzen-
schutzrecht, Lebensmittelrecht, Abfallbeseiti-
gungsrecht;

9. Arbeitsschutz, Arbeitssicherheit, Unfallverhiitung,
Arbeitshygiene, Erste Hilfe;

10. Belange des Umweltschutzes.

(3) Im Prifungsfach , Technische Mathematik'* kdn-
nen geprift werden:
Kenntnisse (ber
1. Flachen- und Raumberechnungen;
2. Dosierungs- und Mengenberechnungen.
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(4) Die Prifung im fachtheoretischen Teil ist schrift-
lich durchzufihren. Die schriftliche Priifung soll in der
Regel 3 Stunden nicht Gberschreiten und besteht je Pri-
fungsfach aus einer unter Aufsicht anzufertigenden
Arbeit von in der Regel einer Stunde Dauer. Wird die
schriftliche Priifung programmiert durchgefiihrt, so kann
ihre Dauer gekirzt werden.

(5) Die schriftliche Priifung kann auf Antrag des Pri-
fungsteilnehmers oder nach Ermessen des Prifungs-
ausschusses durch eine mindliche Prifung mit einer
Prifungsdauer von in der Regel 10 Minuten je Priifungs-
fach und Prifungsteilnehmer ergéanzt werden.

§6

Anrechnung anderer Priifungsleistungen

Von der Ablegung der Prifung im fachtheoretischen
Teil oder in einem Prifungsfach dieses Teils sowie von
bis zu zwei der in § 4 genannten Arbeitsproben kann der
Priifungsteilnehmer auf Antrag von der zustandigen
Stelle freigestellt werden, wenn er

1. vor einer zustandigen Stelle, einer 6ffentlichen oder
staatlich anerkannten Bildungseinrichtung oder vor
einem staatlichen PrifungsausschuB eine Priifung in
den letzten 5 Jahren vor Antragstellung oder

2. vor dem Deutschen Schédlingsbekampfer-Verband
eine Prifung in der Zeit vom 1. September 1979 bis
zum 31. August 1984

bestanden hat, deren Inhalt den jeweiligen Anforderun-
gen der §§ 4 und 5 entspricht. Die Freistellung nach
Satz 1 Nr. 2 ist nur innerhalb von 3 Jahren nach dem
Inkrafttreten dieser Verordnung zuléssig.

§7
Bestehen der Priifung

(1) Die zwei Teile der Prifung sind gesondert zu
bewerten. Fir jeden Teil der Priifung ist eine Note als
arithmetisches Mittel aus den Bewertungen der Lei-
stungen in den einzelnen Arbeitsproben und in den ein-
zelnen Prifungsfachern zu bilden. Die schriftlichen und
mindlichen Prifungsleistungen in einem Prifungsfach
sind zu einer Note zusammenzufassen,; die schriftlichen
Prifungsleistungen haben das gleiche Gewicht wie die
mindlichen Prifungsleistungen.

(2) Die Prifung ist bestanden, wenn der Prifungsteil-
nehmer im fachpraktischen und im fachtheoretischen
Teil sowie im Prifungsfach , Technologie' mindestens
ausreichende Leistungen erbracht hat.

(3) Uber das Bestehen der Priifung ist ein Zeugnis
geman der Anlage, Seite 1, auszustellen. Auf Antrag des
Prufungsteilnehmers ist ein Zeugnis gemaB der Anlage,
Seite 1 und 2, auszustellen, aus dem die in den einzel-
nen Arbeitsproben und in den einzelnen Prifungsfa-
chern erzielten Noten hervorgehen missen. Im Fall der
Freistellung gemaB § 6 sind - anstatt der Noten - Ort
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und Datum sowie Bezeichnung des Prifungsgremiums
der anderweitig abgelegten Priifung anzugeben.

§8
Wiederholung der Priifung

(1) Eine Prifung, die nicht bestanden ist, kann
zweimal wiederholt werden.

(2) In der Wiederholungsprifung ist der Prifungsteil-
nehmer auf Antrag von der Prifung in einzelnen Pri-
fungsteilen und Prifungsfachern zu befreien, wenn
seine Leistungen darin in einer vorangegangenen Pri-
fung ausgereicht haben und er sich innerhalb von 2 Jah-

Bonn, den 19. Marz 1984
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ren, gerechnet vom Tage der Beendigung der nicht
bestandenen Prifung an, zur Wiederholungspriifung
anmeldet.

§9

Berlin-Klausel

Diese Verordnung gilt nach § 14 des Dritten Uberlei-
tungsgesetzes in Verbindung mit § 112 des Berufsbil-
dungsgesetzes auch im Land Berlin.

§10
Inkraftireten

Diese Verordnung tritt am 1. September 1984 in Kraft.

Der Bundesminister
far Bildung und Wissenschaft
Dr. Dorothee Wilms
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Anlage
Seite 1

Muster

{Bezeichnung der zustandigen Stelle}

Zeugnis
(ber die

Prifung zum anerkannten AbschiuB
Geprifter Schadlingsbekampfer/Geprifte Schadlingsbekampferin

= = T PPN
geboren am . ... 1 0 S
hat am. ... die Prifung zum anerkannten AbschiuB

Geprifter Schadlingsbekampfer/Geprifte Schadlingsbekdmpferin

gemaB der Verordnung (ber die Priifung zum anerkannten Abschlu3 Geprifter Schadlingsbekampfer/Gepriifte
Schadlingsbekampferin vom 19. Marz 1984 (BGBI. | S. 468)

bestanden.
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001 G T T o] 41 PP

(Siegel der zustandigen Stelle)
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Seite 2

Ergebnisse der Priifung

I. Fachpraktische Priifung

1. Arbeitsprobe: VorbeugungsmaBnahmen zur Verhinderung von Schéadlingsbefall ...

2. Arbeitsprobe: Feststellen eines Schadlingsbefalls und Darstellen einer BekampfungsmaB-

nahme

3. Arbeitsprobe: Mafinahmen zur Schéadlingsbekéampfung

(Im Falle des § 6: ,Der Prifungsteilnehmer wurde gemaB § 6 im Hinblick auf die

am........cooeieviiinnn N VOI . ooiiiiiivninanns

probe(n) ..........ooooeinns freigestellt.")

ll. Fachtheoretische Priffung

1. Technologie
2. Technische Mathematik

abgelegte Prifung von der/den Arbeits-

(Im Falle des § 6: ,Der Priifungsteilnehmer wurde gemaB § 6 im Hinblick auf die

SVO s
freigestellt.”)

abgelegte Priifung in diesem Prifungs-



