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Verordnung
tiber die Anerkennung von Adoptionsvermittlungsstellen in freier
Tragerschaft sowie die im Adoptionsvermittlungsverfahren zu erstattenden Kosten
(Adoptionsvermittlungsstellenanerkennungs- und Kostenverordnung - AdVermiStAnKoV)

Vom 4. Mai 2005

Auf Grund des § 9c Abs. 1 Satz 1 und 2 Nr. 4 und Abs. 2
des Adoptionsvermittlungsgesetzes in der Fassung der
Bekanntmachung vom 22. Dezember 2001 (BGBI. 2002 |
S. 354) in Verbindung mit dem 2. Abschnitt des Verwal-
tungskostengesetzes vom 23. Juni 1970 (BGBI. | S. 821)
verordnet das Bundesministerium fiir Familie, Senioren,
Frauen und Jugend im Einvernehmen mit dem Bundes-
ministerium der Justiz:

Abschnitt 1

Anerkennung und Uberpriifung
von Adoptionsvermittlungsstellen
in freier Tragerschaft

§1
Anerkennung
als Adoptionsvermittlungsstelle

(1) Der Antrag auf Anerkennung als Adoptionsvermitt-
lungsstelle nach § 2 Abs. 2 des Adoptionsvermittlungs-
gesetzes muss insbesondere enthalten:

1. Satzung des Tragers,

2. Auszug aus dem fir die juristische Person oder Perso-
nenvereinigung maBgeblichen Register,

3. Wirtschaftsplan,
4. Darlegung der Finanzlage des Tragers,

5. Schatzung der durchschnittlichen Kosten eines
Adoptionsvermittlungsverfahrens,

6. vorlaufige Bescheinigung Uber die Gemeinnitzigkeit
oder Kdrperschaftsfreistellungsbescheid,

7. Darlegung des Beratungs- und Vermittlungskonzep-
tes,

8. Darlegung der personellen Zusammensetzung der
Adoptionsvermittlungsstelle, insbesondere Nachweis
der personlichen und fachlichen Eignung der Fach-
krafte und der Personen nach § 3 Abs. 1 Satz 2 des

Adoptionsvermittlungsgesetzes durch die Vorlage
von Prifungs- und Arbeitszeugnissen und des voll-
sténdigen Lebenslaufs, sowie

9. Flhrungszeugnisse fir die in Nummer 8 genannten
Personen und die Vertreter des Tragers.

(2) Hat die Adoptionsvermittlungsstelle in freier Tra-
gerschaft auBerhalb des Zustandigkeitsbereichs der fiir
ihren Sitz zustdndigen zentralen Adoptionsstelle des
Landesjugendamtes Nebenstellen, die selbst keine eige-
ne Adoptionsvermittlung durchfiihren, so ist der Antrag
auf Anerkennung als Adoptionsvermittlungsstelle aus-
schlieBlich an die fiir den Sitz des Tragers zustandige
zentrale Adoptionsstelle des Landesjugendamtes zu
stellen. Soweit eine Nebenstelle Adoptionsvermittlung
durchfuhrt, bedarf es eines Antrages nach Absatz 1 an
die fir den Sitz der Nebenstelle zustdndige zentrale
Adoptionsstelle des Landesjugendamtes.

(3) Verlegt die Adoptionsvermittlungsstelle in freier
Tragerschaft ihren Sitz in den Zustandigkeitsbereich einer
anderen zentralen Adoptionsstelle eines Landesjugend-
amtes, so bedarf sie der erneuten Anerkennung durch die
nunmehr zustandige zentrale Adoptionsstelle des
Landesjugendamtes. Sofern binnen eines Monats nach
der Sitzverlegung ein Antrag auf erneute Anerkennung
gestellt worden ist, gilt die bisherige Anerkennung bis zur
Entscheidung Uber den Antrag auf erneute Anerkennung
fort. Bis zur Entscheidung nach Satz 2 bleibt die bisher
zustéandige zentrale Adoptionsstelle flir Entscheidungen
nach § 4 Abs. 3 Satz 1 und 2 des Adoptionsvermittlungs-
gesetzes zusténdig.

§2

Zulassung
als anerkannte Auslandsvermittlungsstelle

(1) Der Antrag auf Zulassung als anerkannte Auslands-
vermittlungsstelle nach § 2a Abs. 3 Nr. 3 des Adop-
tionsvermittlungsgesetzes muss zuséatzlich zu den nach
§ 1 Abs. 1 geforderten Angaben insbesondere enthalten:
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1. Benennung des oder der Staaten, aus denen Kinder
zur Adoption vermittelt werden sollen,

2. Bezeichnung der zentralen Behdrde oder der zugelas-
senen Stelle des Heimatstaates, mit der das Adop-
tionsvermittlungsverfahren durchgefiihrt werden soll,

3. auBerhalb des Anwendungsbereichs des Haager
Ubereinkommens vom 29. Mai 1993 liber den Schutz
von Kindern und die Zusammenarbeit auf dem Gebiet
der internationalen Adoption (BGBI. 2001 Il S. 1034)
den Nachweis der Zulassung der Stelle nach
Nummer 2 durch den Heimatstaat oder, soweit das
nationale Recht des Heimatstaates eine Zulassung
nicht kennt, den Nachweis der fachlichen Qualifikati-
on der Stelle,

4. Nachweis der Zusammenarbeit mit Stellen im Heimat-
staat unter Vorlage entsprechender Vereinbarungen,

5. Nachweis der Berechtigung zur Adoptionsvermittiung
im Heimatstaat,

6. Darstellung des Ablaufs des Adoptionsvermittlungs-
verfahrens einschlieBlich eventueller Projektférde-
rung,

7. Schatzung der durchschnittlichen Kosten des Adop-
tionsvermittlungsverfahrens, aufgegliedert nach Hei-
matstaaten, und

8. Darlegung der besonderen Eignung nach § 4 Abs. 2
Satz 3 des Adoptionsvermittlungsgesetzes.

(2) Im Zulassungsverfahren sind die Ubrigen zentralen
Adoptionsstellen der Landesjugenddmter und die Bun-
deszentralstelle fir Auslandsadoption zu beteiligen.

(3) Bei der Entscheidung ist auch zu beriicksichtigen,
ob die allgemeinen Strukturen der internationalen Adop-
tionsvermittlung im Heimatstaat die Gewahr fir eine
ordnungsgemaBe Abwicklung der internationalen Adop-
tionsvermittlung bieten und andere Belange nach § 4
Abs. 2 Satz 3 des Adoptionsvermittlungsgesetzes nicht
entgegenstehen.

(4) Koénnen aufgrund des Verfahrensstandes die
Unterlagen nach Absatz 1 Nr. 3 bis 5 noch nicht vorgelegt
werden, kann die Anerkennung als Auslandsvermitt-
lungsstelle auf ein Jahr befristet mit der Auflage erteilt
werden, innerhalb dieser Zeit die fehlenden Unterlagen
nachzureichen. Die Frist kann in begriindeten Ausnah-
meféllen verlangert werden.

§3

Unterrichtung der zentralen
Adoptionsstelle des Landesjugendamtes

Die Adoptionsvermittlungsstelle in freier Tragerschaft
hat der zentralen Adoptionsstelle des Landesjugendam-
tes, die die Anerkennung oder die Zulassung erteilt hat,
wesentliche Anderungen gegeniiber den Angaben nach
§ 1 Abs. 1 und § 2 Abs.1 unverzliglich mitzuteilen. Dies
sind insbesondere:

1. Anderung der Satzung, insbesondere aufgrund Ver-
legung des Sitzes,

2. Anderung der Vertretung unter Vorlage der in § 1
Abs. 1 Nr. 9 genannten Unterlagen,

3. Wegfall der Gemeinniitzigkeit,

4. Ausscheiden einer Fachkraft,
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5. Einstellung einer Fachkraft oder einer Person nach
§ 3 Abs. 1 Satz 2 des Adoptionsvermittlungsgeset-
zes unter Vorlage der in § 1 Abs. 1 Nr. 8 und 9
genannten Unterlagen,

6. Wechsel oder Hinzutreten einer kooperierenden
Stelle im Sinne des § 2 Abs. 1 Satz 1 Nr. 2; § 2 Abs. 1
Satz 1 Nr. 3 ist entsprechend anzuwenden,

7. Wegfall der Zulassung einer kooperierenden Stelle
im Heimatstaat,

8. Wegfall der Zulassung der Adoptionsvermittlungs-
stelle in freier Tragerschaft im Heimatstaat,

9. wesentliche Verdnderungen im Ablauf des Adop-
tionsvermittlungsverfahrens und

10. Auflésung der Adoptionsvermittlungsstelle in freier
Tragerschaft.

§4
Bericht an die zentrale
Adoptionsstelle des Landesjugendamtes

(1) Die Adoptionsvermittlungsstelle in freier Trager-
schaft hat der zentralen Adoptionsstelle des Landes-
jugendamtes, die die Anerkennung oder Zulassung erteilt
hat, nach Ablauf eines jeden Kalenderjahres bis spéates-
tens 31. Mérz des folgenden Jahres einen ausfihrlichen
Bericht vorzulegen, der insbesondere folgende Angaben
enthalten muss:

1. Anzahl der erfolgreich abgeschlossenen Adoptions-
vermittlungsverfahren,

2. Anzahl der abgebrochenen Adoptionsvermittlungs-
verfahren,

3. Anzahl der laufenden Adoptionsvermittlungsverfah-
ren,

4. Anzahl der selbst erstellten Eignungsberichte,
5. Nationalitat und Alter der vermittelten Kinder,

6. Aufschliisselung der durchschnittlichen Kosten eines
Adoptionsvermittlungsverfahrens nach Heimatstaa-
ten,

7. Wirtschaftsplan fur das auf das Berichtsjahr folgende
Jahr,

8. Jahresabschluss fiir das abgelaufene Kalenderjahr,
der durch eine geeignete unabhangige Stelle gepriift
sein muss,

9. Einrichtung von Nebenstellen und eine Beschreibung
ihrer Aufgaben, soweit dort keine Adoptionsvermitt-
lung durchgefihrt wird.

(2) Die zentrale Adoptionsstelle des Landesjugendam-
tes kann die Frist nach Absatz 1 in begriindeten Féllen
verlangern.

Abschnitt 2

Kosten, Inkrafttreten

§5
Gebiihren

Fihren staatliche Adoptionsvermittlungsstellen das
Adoptionsvermittlungsverfahren durch, sind folgende
Gebluhren zu erheben:
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1. fur die Durchfliihrung eines internationalen §6
Adoptionsvermittlungsverfahrens ein-

- ) h Erstattung von Auslagen
schlieBlich der Eignungspriifung nach

§ 7 Abs. 3 Satz 1 des Adoptionsver- Bei internationalen Adoptionsvermittlungsverfahren
mittlungsgesetzes 2000 Euro, erhebt die staatliche Adoptionsvermittiungsstelle folgen-
de Auslagen:

1. Aufwendungen fir die Beschaffung von Urkunden,
2. fureine Eignungsprifung nach § 7 Abs. 3

Satz 1 des Adoptionsvermittlungs-
gesetzes 1200 Euro, 3. Verglitung von Sachverstandigen.

2. Aufwendungen fiir Ubersetzungen,

§7

3. flr die Durchflihrung eines internationalen
9 Inkrafttreten

Adoptionsvermittlungsverfahrens ohne
Eignungspriifung nach § 7 Abs. 3 Satz 1 Diese Verordnung tritt am Tage nach der Verkiindung in
des Adoptionsvermittlungsgesetzes 800 Euro.  Kraft.

Der Bundesrat hat zugestimmt.

Berlin, den 4. Mai 2005

Die Bundesministerin
far Familie, Senioren, Frauen und Jugend
Renate Schmidt
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Verordnung
tiber die Berufsausbildung zum Produktveredler-Textil/zur Produktveredlerin-Textil*)

Vom 9. Mai 2005

Auf Grund des § 4 Abs. 1 in Verbindung mit § 5 des Be-
rufsbildungsgesetzes vom 23. Marz 2005 (BGBI. | S. 931)
verordnet das Bundesministerium fir Wirtschaft und
Arbeit im Einvernehmen mit dem Bundesministerium flr
Bildung und Forschung:

§1
Staatliche
Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Produktveredler-Textil/Produkt-
veredlerin-Textil wird staatlich anerkannt.

§2
Ausbildungsdauer
Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Zielsetzung der Berufsausbildung

Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten, Kennt-
nisse und Fahigkeiten sollen bezogen auf Arbeits- und
Geschéaftsprozesse vermittelt werden. Die Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sollen so vermittelt werden,
dass die Auszubildenden zur Auslibung einer qualifizier-
ten beruflichen Tatigkeit im Sinne des § 1 Abs. 3 des Be-
rufsbildungsgesetzes beféhigt werden, die insbesondere
selbststédndiges Planen, Durchfihren und Kontrollieren
sowie das Handeln im betrieblichen Gesamtzusammen-
hang einschlieBt. Die in Satz 2 beschriebene Befahigung
ist auch in den Prifungen nach den §§ 8 und 9 nachzu-
weisen.

§4
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die
folgenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 4
des Berufsbildungsgesetzes. Die Ausbildungsordnung und der damit
abgestimmte, von der Sténdigen Konferenz der Kultusminister der
Lénder in der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rahmen-
lehrplan fiir die Berufsschule werden demnéchst als Beilage zum Bun-
desanzeiger veroffentlicht.

. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

. Umweltschutz,

a A WO DN

. Zuordnen, Bearbeiten und Handhaben von Werk-,
Betriebs- und Hilfsstoffen,

o

. Betriebliche und technische Kommunikation,
7. Planen und Vorbereiten von Arbeitsablaufen,

8. Kontrollieren von textilen Veredlungsprozessen und
Prifen von Kenndaten,

9. Einsatz von Wasser und Energie,
10. Steuerungs- und Regelungstechnik,

11. Einrichten, Bedienen und Uberwachen von Maschinen
und Anlagen,

12. Steuern des Materialflusses,

13. Sicherstellen von Prozessablaufen,

14. Produktionsokologie,

15. Instandhaltung,

16. Durchfiihren von qualitédtssichernden MaBnahmen.

§5
Ausbildungsrahmenplan

Die in § 4 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten (Ausbildungsberufsbild) sollen nach der in der An-
lage enthaltenen Anleitung zur sachlichen und zeitlichen
Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungsrahmen-
plan) vermittelt werden. Eine von dem Ausbildungsrahmen-
plan abweichende sachliche und zeitliche Gliederung der
Ausbildungsinhalte ist insbesondere zulassig, soweit be-
triebspraktische Besonderheiten die Abweichung erfor-
dern.

§6
Ausbildungsplan

Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplans fir die Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.
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§7
Schriftlicher Ausbildungsnachweis

Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbil-
dungsnachweis zu fiihren. Ihnen ist Gelegenheit zu geben,
den schriftlichen Ausbildungsnachweis wahrend der Aus-
bildungszeit zu fuhren. Die Ausbildenden haben den
schriftlichen Ausbildungsnachweis regelmaBig durchzu-
sehen.

§8
Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprifung durchzufiihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage flr die ersten 18 Monate aufgeflihrten Fertigkei-
ten, Kenntnisse und Féhigkeiten sowie auf den im Berufs-
schulunterricht entsprechend dem Rahmenlehrplan zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er flir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.

(8) Der Prifling soll zeigen, dass er

1. Arbeitsabldufe strukturieren, Werk-, Betriebs- und
Hilfsstoffe, Arbeitsmittel und -gerdte handhaben,
technische Unterlagen nutzen, qualitdtssichernde MaB-
nahmen durchfiihren sowie Sicherheitsregeln, Un-
fallverhtungsvorschriften und Umweltschutzbestim-
mungen einhalten,

2. Maschinenparameter einstellen, Maschinen und An-
lagen in Betrieb nehmen und Gberwachen,

3. Prifverfahren auswahlen, Prifungen durchfiihren und
Ergebnisse von Veredlungsprozessen bewerten und
dokumentieren,

4. maschinen- und prozessbezogene Berechnungen
durchflhren,

5. Textilveredlungsverfahren und technologische Zu-
sammenhange unterscheiden,

6. Eigenschaften von textilen Werkstoffen unterschei-
den,

7. textile Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe vorbereiten
und handhaben

kann. Diese Anforderungen sollen anhand einer Bearbei-
tungsstufe innerhalb eines Veredlungsprozesses nach-
gewiesen werden.

(4) Die Prifung besteht aus der Ausflihrung einer kom-
plexen Arbeitsaufgabe und schriftlicher Aufgabenstellun-
gen. Die Priifung soll in insgesamt hdchstens sieben
Stunden durchgefuhrt werden. Die schriftlichen Aufga-
benstellungen sollen einen zeitlichen Umfang von héchs-
tens 120 Minuten haben. Die komplexe Arbeitsaufgabe
ist mit 60 Prozent und die schriftlichen Aufgabenstellun-
gen mit 40 Prozent zu gewichten.

§9
Abschlusspriifung

(1) Die Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefuhrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten sowie auf den im Berufschulunterricht vermittelten
Lehrstoff, soweit er flr die Berufsausbildung wesentlich
ist.
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(2) Die Abschlussprifung besteht aus den Priifungs-
bereichen

1. Arbeitsauftrag,

2. Veredlung,

3. Maschinen- und Anlagentechnik sowie
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau
und Organisation des Ausbildungsbetriebes, Sicherheit
und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz,
Anwenden von Informations- und Kommunikationssyste-
men, Planen und Vorbereiten von Arbeitsablaufen sowie
Durchfiihren von qualitatssichernden MaBnahmen zu be-
ricksichtigen.

(3) Der Prifling soll im Prufungsbereich Arbeitsauftrag
zeigen, dass er

1. Arbeitsabldufe unter Beachtung wirtschaftlicher, tech-
nischer und organisatorischer Vorgaben kundenorien-
tiert planen und abstimmen,

2. Produktions- und Qualitatsdaten erstellen, aufbereiten
und dokumentieren,

3. Maschinen und Anlagen risten, bedienen und Uber-
wachen, Steuer- und Regelungstechniken anwenden,

4. Rezeptur- und Ansatzberechnungen durchfiihren, Re-
zepturen prifen und optimieren,

5. veredlungstechnische Verfahren unter Bertcksich-
tigung von Prozessablaufen, von Wasser- und Ener-
gieeinsatz und von Okologischen Gesichtspunkten
anwenden,

6. Prufverfahren anwenden, Prifergebnisse auswerten
und dokumentieren,

7. Veredlungseffekte nach Qualitatsvorgaben prifen und
optimieren sowie Ergebnisse dokumentieren

kann. Zum Nachweis kpmmt insbesondere das Vorberei-
ten, Durchfiihren und Uberwachen eines Veredlungspro-
zesses in Betracht.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen
im Prufungsbereich Arbeitsauftrag

1. in héchstens 21 Stunden einen betrieblichen Auftrag
durchfihren und mit praxisbezogenen Unterlagen
dokumentieren sowie dariliber ein Fachgespréch von
hdchstens 30 Minuten flihren. Das Fachgesprach wird
auf der Grundlage der Dokumentation des durch-
gefuhrten betrieblichen Auftrags gefuhrt. Unter Be-
ricksichtigung der praxisbezogenen Unterlagen sol-
len durch das Fachgesprach die prozessrelevanten
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten in Bezug zur
Auftragsdurchfihrung bewertet werden. Dem Pri-
fungsausschuss ist vor der Durchflihrung des Auf-
trags die Aufgabenstellung einschlieBlich eines ge-
planten Bearbeitungszeitraums zur Genehmigung vor-
zulegen; oder

2. in héchstens 14 Stunden eine praktische Aufgabe vor-
bereiten, durchflihren, nachbereiten und mit aufgaben-
spezifischen Unterlagen dokumentieren sowie dar-
Uber ein Fachgesprdch von insgesamt hdéchstens
20 Minuten fuhren.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Prifungsvariante
nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prifling und der
zustéandigen Stelle mit der Anmeldung zur Priifung mit.
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(6) Der Prufling soll im Prifungsbereich Veredlung in
héchstens 120 Minuten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten aus den Bereichen Veredlungsprozesse, Ver-
edlungsmittel, physikalische und chemische Zusammen-
hénge, Rezeptur- und Ansatzberechnungen, optische
Messungen und Prifverfahren durch die Bearbeitung
praxisbezogener handlungsorientierter Aufgaben nach-
weisen.

(7) Der Prifling soll im Prifungsbereich Maschinen-
und Anlagentechnik in héchstens 120 Minuten Fertig-
keiten, Kenntnisse und Fahigkeiten aus den Bereichen
Veredlungsverfahren, Sekundaranlagen, prozessbezoge-
ne Berechnungen, Produktionsdkologie sowie Steuer-
und Regelungstechnik durch die Bearbeitung praxis-
bezogener handlungsorientierter Aufgaben nachweisen.

(8) In den Prifungsbereichen Veredlung sowie Maschi-
nen- und Anlagentechnik soll der Priifling zeigen, dass er
praxisbezogene Falle mit verknlpften technologischen,
mathematischen und chemischen Inhalten analysieren,
bewerten und I6sen kann. Dabei sollen die Sicherheit und
der Gesundheitsschutz bei der Arbeit, der Umweltschutz,
der Umgang mit Informations- und Kommunikationssys-
temen, kundenorientierte sowie qualitatssichernde MaB-
nahmen einbezogen werden.

(9) Der Prifling soll im Prifungsbereich Wirtschafts-
und Sozialkunde in hdchstens 60 Minuten praxisbezoge-
ne handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei
zeigen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesell-
schaftliche Zusammenhéange der Berufs- und Arbeitswelt
darstellen und beurteilen kann.

(10) Die Prufungsbereiche Veredlung, Maschinen- und
Anlagentechnik sowie Wirtschafts- und Sozialkunde sind
auf Antrag des Pruflings oder nach Ermessen des Pri-
fungsausschusses in einzelnen Priifungsbereichen durch
eine mindliche Priifung zu erganzen, wenn diese flr das
Bestehen der Prifung den Ausschlag geben kann. Bei
der Ermittlung der Ergebnisse flr die mindlich gepriften
Priifungsbereiche sind die bisherigen Ergebnisse und die
Ergebnisse der miindlichen Erganzungsprifung im Ver-
héltnis 2 : 1 zu gewichten.

Berlin, den 9. Mai 2005
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(11) Die Abschlussprifung ist bestanden, wenn
1. im Prifungsbereich Arbeitsauftrag und

2. im Gesamtergebnis der Priifungsbereiche Veredlung,
Maschinen- und Anlagentechnik sowie Wirtschafts-
und Sozialkunde

jeweils mindestens ausreichende Leistungen erbracht
wurden. Dabei haben die Prifungsbereiche Veredlung
sowie Maschinen- und Anlagentechnik gegeniiber dem
Prifungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde jeweils
das doppelte Gewicht. In zwei der Prifungsbereiche
nach Nummer 2 missen mindestens ausreichende Leis-
tungen, in den weiteren Prifungsbereichen nach Num-
mer 2 dirfen keine ungenligenden Leistungen erbracht
worden sein.

§10

Fortsetzung
der Berufsausbildung

Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, kénnen unter Anrechnung
der bisher zurlickgelegten Ausbildungszeit nach den
Vorschriften dieser Verordnung fortgesetzt werden, wenn
die Vertragsparteien dies vereinbaren.

§11
Ubergangsregelung

Ist eine Berufsausbildung in dem Ausbildungsberuf
Textilmaschinenflhrer-Veredlung/Textilmaschinenfihre-
rin-Veredlung abgeschlossen worden, kénnen die Ver-
tragsparteien ein Berufsausbildungsverhéltnis in dem Aus-
bildungsberuf Textilveredler/Textilveredlerin gemaB den
bisherigen Vorschriften fiir das dritte Ausbildungsjahr
vereinbaren, wenn dadurch die Ausbildung im unmittel-
baren Anschluss an das zweite Ausbildungsjahr fort-
geflhrt wird.

§12
Inkrafttreten, AuBerkrafttreten
Diese Verordnung tritt am 1. August 2005 in Kraft.
Gleichzeitig tritt die Textilveredlungsindustrie-Ausbildungs-

verordnung vom 8. Februar 1996 (BGBI. | S. 198) auBer
Kraft.

Der Bundesminister
far Wirtschaft und Arbeit
In Vertretung
Georg Wilhelm Adamowitsch
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Anlage

(zu§ %)

Ausbildungsrahmenplan

fur die Berufsausbildung zum Produktveredler-Textil/zur Produktveredlerin-Textil

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18.
Monat

19.-36.
Monat

2

3

Berufsbildung,
Arbeits- und Tarifrecht
(§4Nr.1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
Abschluss, Dauer und Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen

c) Maoglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbildenden
Betrieb geltenden Tarifvertrage nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§4Nr.2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes er-
lautern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie Be-
schaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung, erklaren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Beschéftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufs-
vertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebs-
verfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen Or-
gane des ausbildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§4 Nr. 3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeits-
platz feststellen und MaBnahmen zu ihrer Vermeidung
ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhiitungs-
vorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie erste
MaBnahmen einleiten

d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes an-
wenden; Verhaltensweisen bei Brédnden beschreiben
und MaBnahmen zur Brandbekdmpfung ergreifen

Umweltschutz
(§4Nr. 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im
beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungs-
betrieb und seinen Beitrag zum Umweltschutz an Bei-
spielen erklaren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

c) Mdglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltschonen-
den Energie- und Materialverwendung nutzen

d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer um-
weltschonenden Entsorgung zufiihren

wahrend

der gesamten

Ausbildung

zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18.
Monat

19.-36.
Monat

2

3

Zuordnen, Bearbeiten und
Handhaben von Werk-,
Betriebs- und Hilfsstoffen
(§4 Nr.5)

a)

Werkstoffe identifizieren, nach Verwendungszweck
unterscheiden und bearbeiten, Priftechniken anwen-
den

Betriebs- und Hilfsstoffe unter Beachtung der Sicher-
heitsvorschriften auswéhlen

textile linienférmige Gebilde unterscheiden und deren
Eigenschaften bestimmen, Feinheitsbezeichnungen
anwenden sowie Feinheitsberechnungen durchfiihren

textile Flachengebilde und Verbundstoffe unterschei-
den, Eigenschaften und Konstruktionsmerkmale be-
stimmen, textile Masseberechnungen durchfiihren

Betriebs- und Hilfsstoffe gem&B Rezepturvorgaben ent-
nehmen, messen, wiegen, dosieren und zusammen-
fugen

Betriebs- und Hilfsstoffe lagern, messen und befér-
dern

Betriebs- und Hilfsstoffe unter Beachtung der Sicher-
heitsbestimmungen, des Arbeits- und Umweltschut-
zes ressourcensparend einsetzen und fur die Riickge-
winnung, Wiederverwertung und Entsorgung kenn-
zeichnen

12

Einfluss von Werkstoffeigenschaften auf Veredlungs-
prozesse und auf Fertigprodukte beriicksichtigen

Gebrauchs- und Pflegeanforderungen von Textilien
unterscheiden

Rezeptur- und Ansatzberechnungen durchfiihren, Re-
zeptur prifen und optimieren

10

Betriebliche
und technische
Kommunikation
(§4 Nr. 6)

Informationen beschaffen, aufbereiten und bewerten
betriebliche Vorschriften beachten

technische Unterlagen, insbesondere Betriebs- und
Arbeitsanweisungen, Sicherheitsdatenblatter und Richt-
linien sowie veredlungstechnische Angaben und Vor-
schriften handhaben und umsetzen, Grundbegriffe
der Normung anwenden

Skizzen und Zeichnungen erstellen

produktionstechnische Daten anwenden und Arbeits-
ergebnisse dokumentieren

Informations- und Kommunikationstechniken anwen-
den

Daten eingeben, sichern und pflegen, Vorschriften
zum Datenschutz beachten

Gespréche mit Vorgesetzten, Mitarbeitern und im
Team situationsgerecht flhren, Sachverhalte darstel-
len, fremdsprachliche Fachausdriicke anwenden

Planen und Vorbereiten
von Arbeitsablaufen
(§4Nr.7)

Auftragsunterlagen prifen, Auftragsziele im eigenen
Arbeitsbereich festlegen

Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe sowie Arbeitsmittel
auswahlen und bereitstellen

Arbeitsplatze nach ergonomischen und sicherheits-
relevanten Gesichtspunkten einrichten
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Lfd.
Nr.

Ausbildu

Teil des
ngsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18. 19.-36.
Monat Monat

3

d)
e)

Aufgaben im Team planen und durchfiihren

Arbeitsabldufe und Arbeitsschritte unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen und
mit vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
festlegen und dokumentieren

Kontrollieren von textilen

Veredlungsprozessen
und Priifen von Kenndaten

(§ 4Nr. 8)

Prifverfahren und -mittel nach Verwendungszweck
auswahlen

Prozessabldufe kontrollieren, Prifungen unter Be-
riicksichtigung von Vorgaben, Toleranzen und Prif-
normen durchfiihren

Prifergebnisse dokumentieren und bewerten

12

optische Messungen durchfiihren und deren Ergeb-
nisse bewerten, insbesondere unter Berticksichtigung
von unterschiedlichen Lichtarten

Prifverfahren fir Eingangs-, Prozess- und Endkon-
trolle anwenden, Ergebnisse auswerten und bei Be-
darf MaBnahmen einleiten

Kenndaten ermitteln, Fehler erfassen und auswerten,
Mess- und Prifprotokolle erstellen und interpretieren

Daten unter Anwendung verschiedener Methoden aus-
werten

KorrekturmaBnahmen einleiten und durchflihren

14

Einsatz vo
und Energ
(§4 Nr.9)

n Wasser
ie

Sekundaranlagen unterscheiden

Wasserarten unterscheiden und prozessbezogen ein-
setzen, Warmetrager und Energiearten anwenden

Verfahren zur Wasseraufbereitung und -behandlung
unterscheiden

betriebliche Energiekonzepte anwenden

10

Steuerung

S-

und Regelungstechnik

(§4Nr.10)

Steuerungssysteme sowie Methoden des Steuerns
und Regelns unterscheiden

Uberwachungseinrichtungen nach Aufbau und Funk-
tion unterscheiden

Steuerungs- und Regelungseinrichtungen an Maschi-
nen und Anlagen unter Beachtung der Sicherheitsvor-
schriften Uberwachen und bedienen

Maschinen und Anlagen zur Anderung von Produkt-
eigenschaften steuern

11

Einrighten, Bedienen
und Uberwachen von
Maschinen und Anlagen

(§4Nr. 11)

Maschinen und Anlagen hinsichtlich Funktion und Ein-
satz unterscheiden

Kennzeichnung von Rohrleitungssystemen unterschei-
den

Werkstoffe bereitstellen, verbinden und kennzeichnen,
Kenndaten prifen

10
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18.
Monat

19.-36.
Monat

3

d)

Werkstoffe priifen, insbesondere auf Fehler und Scha-
den durch Verschmutzung, Feuchtigkeits- und Licht-
einwirkung

maschinen- und prozessbezogene Berechnungen
durchfiihren

Prozessdaten einstellen, Maschinen und Anlagen unter
Berlicksichtigung von Sicherheitsbestimmungen in
Betrieb nehmen

Zugabe von Veredlungsmitteln unter Berlicksichtigung
von Sicherheitsregeln und Umweltschutzauflagen Gber-
wachen, Dosier- und Zugabefehler feststellen, MaB-
nahmen ergreifen und einleiten

Warendurchlauf und Veredlungsprozesse Giberwachen,
Verfahrensparameter korrigieren

Veredlungseffekte nach Qualitdtsvorgaben prifen und
optimieren

Stdérungen und Abweichungen sowie deren Ursachen
feststellen, beseitigen und Beseitigung veranlassen
Maschinen und Anlagen riisten

Maschinen und Anlagen Ubergeben, dabei Uber Ver-
edlungsprozess, -stand sowie Verdnderungen im Pro-
duktionsablauf informieren

14

12

Steuern des
Materialflusses
(§4Nr.12)

Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe sowie Produkte trans-
portieren und lagern

Materialfluss im eigenen Arbeitsbereich Uberwachen
und sicherstellen

Stoérungen im Materialfluss feststellen und beseitigen,
Materialfluss optimieren

13

Sicherstellen von
Prozessablaufen
(§4 Nr.13)

Textilveredlungsprozesse und technische Zusammen-
hange unterscheiden

betriebsspezifische Prozesse Uberwachen, physika-
lische und chemische Zusammenhénge berlcksich-
tigen

physikalische GréBen feststellen und Kenndaten er-
mitteln, insbesondere Lénge, Breite, Dichte, Tempera-
tur, Zeit, Druck, Konzentration, Farbton und Viskositat

Veredlungsmittel, insbesondere Flotten oder Pasten,
ansetzen, prifen und nachstellen

anwendungstechnische Prifungen durchfiihren

Techniken zum Verandern von Oberflachenstrukturen
und von Produkteigenschaften festlegen und anwen-
den

12

14

Produktionsdkologie
(§4 Nr. 14)

Vorschriften des betrieblichen Umweltschutzes ein-
halten

Abfélle umweltgerecht sortieren, handhaben und
lagern
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18. 19.-36.
Monat Monat

3

c)

Prozesse umweltgerecht durchflihren, Ursachen von
Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffverlusten sowie Ener-
gie- und Wasserverlusten feststellen, MaBnahmen zur
Verminderung und Beseitigung einleiten

Ursachen von Larm-, Luft- und Abwasserbelastungen
feststellen und zu ihrer Vermeidung beitragen

15

Instandhaltung
(§4 Nr. 15)

Werkzeuge, Maschinen und Anlagen kontrollieren und
warten, Reparaturen veranlassen

Maschinen und Anlagen auf Betriebsbereitschaft pri-
fen und in Betrieb nehmen

Wartungsarbeiten dokumentieren

Schaden, insbesondere durch Korrosion und Ablage-
rungen, feststellen, beheben und MaBnahmen zu ihrer
Vermeidung einleiten

Maschinenstdrungen feststellen und Fehlerbeseitigung
einleiten, VorbeugungsmaBnahmen zur Verringerung
von Maschinenstillstdnden ergreifen

Gerite und Uberwachungseinrichtungen entsprechend
den Sicherheitsbestimmungen einsetzen

16

Durchflihren von qualitats-
sichernden MaBnahmen
(§4 Nr. 16)

Aufgaben und Ziele von qualitétssichernden MaBnah-
men unterscheiden

Arbeiten kundenorientiert durchflinren, Produkte kun-
dengerecht kennzeichnen und aufmachen

produktions- und veredlungstechnische Daten doku-
mentieren

Arbeitsabldufe auf Einhaltung der Qualitatsstandards
prifen

Ursachen von veredlungsspezifischen Qualitdtsabwei-
chungen feststellen

KorrekturmaBnahmen einleiten und durchfiihren so-
wie Qualitatseinhaltung sicherstellen

zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgan-
gen im eigenen Arbeitsbereich beitragen

Informationen an die zustandigen Prozessbeteiligten
weitergeben und Informationen von anderen Prozess-
beteiligten aufnehmen und verarbeiten

Zusammenhange von qualitatssichernden MaBnahmen
erkennen, insbesondere zwischen Produktion, Service
und Kosten
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Verordnung
tiber die Berufsausbildung
zum Produktionsmechaniker-Textil/zur Produktionsmechanikerin-Textil*)

Vom 9. Mai 2005

Auf Grund des § 4 Abs. 1 in Verbindung mit § 5 des
Berufsbildungsgesetzes vom 23. Marz 2005 (BGBI. |
S. 931) verordnet das Bundesministerium fir Wirtschaft
und Arbeit im Einvernehmen mit dem Bundesministerium
fur Bildung und Forschung:

§1
Staatliche
Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Produktionsmechaniker-Textil/
Produktionsmechanikerin-Textil wird staatlich anerkannt.

§2
Ausbildungsdauer
Die Ausbildung dauert drei Jahre.

§3
Zielsetzung der Berufsausbildung

Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sollen bezogen auf Arbeits-
und Geschéaftsprozesse vermittelt werden. Die Fertig-
keiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sollen so vermittelt
werden, dass die Auszubildenden zur Auslbung einer
qualifizierten beruflichen Tatigkeit im Sinne des § 1 Abs. 3
des Berufsbildungsgesetzes befahigt werden, die ins-
besondere selbststandiges Planen, Durchfiihren und
Kontrollieren sowie das Handeln im betrieblichen Ge-
samtzusammenhang einschlieBt. Die in Satz 2 beschrie-
bene Befahigung ist auch in den Prifungen nach den
§§ 8 und 9 nachzuweisen.

§4
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,
. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

. Umweltschutz,

a A O DN

. Zuordnen, Bearbeiten und Handhaben von Werk-,
Betriebs- und Hilfsstoffen,

6. Betriebliche und technische Kommunikation,

7. Planen und Vorbereiten von Arbeitsablaufen,

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des
§ 4 des Berufsbildungsgesetzes. Die Ausbildungsordnung und der
damit abgestimmte, von der Stéandigen Konferenz der Kultusminister
der Lander in der Bundesrepublik Deutschland beschlossene Rah-
menlehrplan fir die Berufsschule werden demnéchst als Beilage zum
Bundesanzeiger verdffentlicht.

8. Kontrollieren von textilen Fertigungsprozessen und
Prifen von Kenndaten,

9. Branchenspezifische Fertigungstechniken,
10. Steuerungs- und Regelungstechnik,

11. Einrichten, Bedienen und Uberwachen von Produkti-
onsmaschinen und -anlagen,

12. Steuern des Materialflusses,

13. Rusten von Produktionsmaschinen und -anlagen,
14. Instandhaltung,

15. Durchflihren von qualitatssichernden MaBnahmen.

§5
Ausbildungsrahmenplan

Die in § 4 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Fahigkeiten (Ausbildungsberufsbild) sollen nach der in
der Anlage enthaltenen Anleitung zur sachlichen und zeit-
lichen Gliederung der Berufsausbildung (Ausbildungs-
rahmenplan) vermittelt werden. Eine von dem Ausbil-
dungsrahmenplan abweichende sachliche und zeitliche
Gliederung der Ausbildungsinhalte ist insbesondere
zuléssig, soweit betriebspraktische Besonderheiten die
Abweichung erfordern.

§6
Ausbildungsplan

Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplans fir die Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§7
Schriftlicher Ausbildungsnachweis

Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbil-
dungsnachweis zu fiihren. lhnen ist Gelegenheit zu
geben, den schriftlichen Ausbildungsnachweis wéhrend
der Ausbildungszeit zu fihren. Die Ausbildenden haben
den schriftlichen Ausbildungsnachweis regelméaBig
durchzusehen.

§8
Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprufung durchzufiihren. Sie soll vor dem Ende
des zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage fir die ersten 18 Monate aufgeflihrten Fertigkei-
ten, Kenntnisse und Féhigkeiten sowie auf den im Berufs-
schulunterricht entsprechend dem Rahmenlehrplan zu
vermittelnden Lehrstoff, soweit er fir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.
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(3) Der Prifling soll zeigen, dass er

1. Arbeitsablaufe strukturieren sowie Werk-, Betriebs-
und Hilfsstoffe, Arbeitsmittel und -gerate handhaben,
technische Unterlagen nutzen, qualitdtssichernde
MaBnahmen durchfilhren sowie Vorschriften und
Regeln fiir Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der
Arbeit, Unfallverhiitungsvorschriften und Umwelt-
schutzbestimmungen einhalten,

2. Prozessdaten einstellen, Produktionsmaschinen und
-anlagen in Betrieb nehmen und tberwachen,

3. Prifverfahren auswahlen, Prifungen durchfiihren, Prif-
ergebnisse bewerten und dokumentieren,

4. produktionsbezogene Berechnungen durchfliihren,

5. textile Herstellungsverfahren und technologische Zu-
sammenhange unterscheiden,

6. Eigenschaften von textilen Werkstoffen unterschei-
den,

7. textile Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe vorbereiten
und handhaben,

8. Werkstliicke oder Maschinenelemente priifen und
bearbeiten

kann. Diese Anforderungen sollen wéhrend der Durch-
fihrung eines Teilprozesses nachgewiesen werden.

(4) Die Prifung besteht aus der Ausfiihrung einer kom-
plexen Arbeitsaufgabe und schriftlicher Aufgabenstellun-
gen. Die Prifung soll in insgesamt hochstens sieben
Stunden durchgefuhrt werden. Die schriftlichen Aufga-
benstellungen sollen einen zeitlichen Umfang von héchs-
tens 120 Minuten haben. Die komplexe Arbeitsaufgabe
ist mit 60 Prozent und die schriftlichen Aufgabenstellun-
gen mit 40 Prozent zu gewichten.

§9
Abschlusspriifung

(1) Die Abschlussprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage aufgefiihrten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten sowie auf den im Berufschulunterricht vermittelten
Lehrstoff, soweit er flir die Berufsausbildung wesentlich
ist.

(2) Die Abschlusspriifung besteht aus den Priifungs-
bereichen

1. Arbeitsauftrag,

2. Fertigungstechnik,

3. Maschinen- und Anlagentechnik sowie
4. Wirtschafts- und Sozialkunde.

Dabei sind Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht, Aufbau
und Organisation des Ausbildungsbetriebes, Sicherheit
und Gesundheitsschutz bei der Arbeit, Umweltschutz,
Anwenden von Informations- und Kommunikationssys-
temen, Planen und Vorbereiten von Arbeitsablaufen
sowie Durchflihren von qualitdtssichernden MaBnahmen
zu berticksichtigen.

(8) Der Prifling soll im Prifungsbereich Arbeitsauftrag
zeigen, dass er

1. Arbeitsabldufe unter Beachtung wirtschaftlicher, tech-
nischer und organisatorischer Vorgaben kundenorien-
tiert planen und abstimmen,
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2. Produktions- und Qualitdtsdaten erstellen, aufberei-
ten und dokumentieren,

3. Produktionsmaschinen und -anlagen risten,

4. branchenspezifische Fertigungstechniken unter Be-
rlcksichtigung der Prozessablaufe anwenden,

5. Produktionsmaschinen und -anlagen instand halten,

6. Produktionsmaschinen und -anlagen bedienen und
Uberwachen, Steuerungs- und Regelungstechniken
anwenden,

7. Fehler bestimmen und Stérungen beheben,
8. Ergebnisse priifen und dokumentieren

kann. Zum Nachweis kommt insbesondere das Risten
oder Instandhalten einer Produktionsmaschine oder -an-
lage einschlieBlich Durchfiihren und Uberwachen eines
Prozessablaufes in Betracht.

(4) Der Prifling soll zum Nachweis der Anforderungen
im Prifungsbereich Arbeitsauftrag

1. in héchstens 21 Stunden einen betrieblichen Auftrag
durchflihren und mit praxisbezogenen Unterlagen do-
kumentieren sowie darlber ein Fachgesprach von
héchstens 30 Minuten fihren. Das Fachgesprach wird
auf der Grundlage der Dokumentation des bearbeite-
ten betrieblichen Auftrags gefihrt. Unter Berlicksich-
tigung der praxisbezogenen Unterlagen sollen durch
das Fachgesprach die prozessrelevanten Fertigkei-
ten, Kenntnisse und Fahigkeiten in Bezug zur Auf-
tragsdurchfiihrung bewertet werden. Dem Prifungs-
ausschuss ist vor der Durchfiihrung des Auftrags die
Aufgabenstellung einschlieBlich eines geplanten Be-
arbeitungszeitraums zur Genehmigung vorzulegen;
oder

2. in héchstens 14 Stunden eine praktische Aufgabe
vorbereiten, durchfiihren, nachbereiten und mit auf-
gabenspezifischen Unterlagen dokumentieren sowie
dartiber ein Fachgesprach von insgesamt héchstens
20 Minuten flhren.

(5) Der Ausbildungsbetrieb wahlt die Priifungsvariante
nach Absatz 4 aus und teilt sie dem Prifling und der
zustandigen Stelle mit der Anmeldung zur Priifung mit.

(6) Der Priifling soll im Prifungsbereich Fertigungs-
technik in héchstens 120 Minuten Fertigkeiten, Kenntnis-
se und Fahigkeiten aus den Bereichen Werk-, Betriebs-
und Hilfsstoffe, Musterungstechnik, Konstruktionstech-
nik, Prufverfahren, branchenspezifische Fertigungspro-
zesse und Bewertung von Kenndaten durch die Bearbei-
tung praxisbezogener handlungsorientierter Aufgaben
nachweisen.

(7) Der Prifling soll im Prifungsbereich Maschinen-
und Anlagentechnik in héchstens 120 Minuten Fertigkeiten,
Kenntnisse und F&hikeiten aus den Bereichen Instand-
haltung, Rusten, Steuerungs- und Regelungstechnik so-
wie Materialfluss durch die Bearbeitung praxisbezogener
handlungsorientierter Aufgaben nachweisen.

(8) In den Prifungsbereichen Fertigungstechnik sowie
Maschinen- und Anlagentechnik soll der Prifling zeigen,
dass er praxisbezogene Félle mit verkntpften technolo-
gischen, mathematischen und prozessorientierten Inhal-
ten analysieren, bewerten und 16sen kann. Dabei sollen
die Sicherheit und der Gesundheitsschutz bei der Arbeit,
der Umweltschutz, der Umgang mit Informations- und
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Kommunikationssystemen, kundenorientierte sowie qua-
litatssichernde MaBnahmen einbezogen werden.

(9) Der Prifling soll im Prufungsbereich Wirtschafts-
und Sozialkunde in héchstens 60 Minuten praxisbezoge-
ne handlungsorientierte Aufgaben bearbeiten und dabei
zeigen, dass er allgemeine wirtschaftliche und gesell-
schaftliche Zusammenhé&nge der Berufs- und Arbeitswelt
darstellen und beurteilen kann.

(10) Die Prifungsbereiche Fertigungstechnik, Maschi-
nen- und Anlagentechnik sowie Wirtschafts- und Sozial-
kunde sind auf Antrag des Priiflings oder nach Ermessen
des Prifungsausschusses in einzelnen Priufungsberei-
chen durch eine mundliche Priifung zu ergénzen, wenn
diese fUr das Bestehen der Priifung den Ausschlag geben
kann. Bei der Ermittlung des Ergebnisses fur die mind-
lich gepriften Prifungsbereiche sind die bisherigen
Ergebnisse und die Ergebnisse der mindlichen Ergan-
zungsprifung im Verhéltnis 2 : 1 zu gewichten.

(11) Die Prifung ist bestanden, wenn
1. im Prufungsbereich Arbeitsauftrag und

2. im Gesamtergebnis der Priifungsbereiche Fertigungs-
technik und Maschinen- und Anlagentechnik sowie
Wirtschafts- und Sozialkunde

jeweils mindestens ausreichende Leistungen erbracht
wurden. Dabei haben die Priifungsbereiche Fertigungs-
technik sowie Maschinen- und Anlagentechnik jeweils
das doppelte Gewicht gegeniiber dem Prifungsbereich
Wirtschafts- und Sozialkunde. In zwei der Priifungsberei-
che nach Nummer 2 miissen mindestens ausreichende
Leistungen, in dem weiteren Prifungsbereich nach Num-
mer 2 dirfen keine ungenligenden Leistungen erbracht
worden sein.

§10

Fortsetzung
der Berufsausbildung

Berufsausbildungsverhéaltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, kénnen unter Anrechnung
der bisher zuriickgelegten Ausbilungszeit nach den Vor-
schriften dieser Verordnung fortgesetzt werden, wenn die
Vertragsparteien dies vereinbaren.

§11
Ubergangsregelung
Ist eine Berufsausbildung in dem Ausbildungsberuf

1. Textilmaschinenfihrer/Textilmaschinenfihrerin-
Tufting,

Berlin, den 9. Mai 2005
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2. Textilmaschinenflihrer/Textilmaschinenfiihrerin-
Vliesstoff,

3. Textilmaschinenflhrer/Textilmaschinenfihrerin-
Maschenindustrie oder

4. Textiimaschinenfihrer/Textiimaschinenfihrerin-
Spinnerei

nach dem 31. Juli 2003 und vor dem 1. August 2005
abgeschlossen worden, kdnnen die Vertragsparteien ein
Berufsausbildungsverhaltnis in dem Ausbildungsberuf

1. Textiimechaniker/Textilmechanikerin-Tufting,
2. Textilmechaniker/Textilmechanikerin-Vliesstoff,

3. Textilmechaniker/Textilmechanikerin-Maschenindus-
trie oder

4. Textilmechaniker/Textiimechanikerin-Spinnerei

gemanB den bisherigen Vorschriften fur das dritte Ausbil-
dungsjahr vereinbaren, wenn dadurch die Ausbildung im
unmittelbaren Anschluss an das zweite Ausbildungsjahr
fortgefuhrt wird.

§12
Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2005 in Kraft.
Gleichzeitig treten

1. die Tufting-Industrie-Ausbildungsverordnung vom
15. Oktober 1986 (BGBI. | S. 1643),

2. die Vliesstoff-Industrie-Ausbildungsverordnung vom
13. April 1987 (BGBI. | S. 1195),

3. die Maschen-Industrie-Ausbildungsverordnung vom
28. Januar 1993 (BGBI. | S. 146),

4. die Spinnerei-Industrie-Ausbildungsverordnung vom
28. Januar 1993 (BGBI. | S. 157),

5. die Webereiindustrie-Ausbildungsverordnung vom
8. Februar 1996 (BGBI. | S. 182),

6. die Verordnung Uber die Berufsausbildung zum
Schmucktextilienhersteller/zur Schmucktextilienher-
stellerin vom 13. Februar 1997 (BGBI. | S. 254)

auBer Kraft.

Der Bundesminister
far Wirtschaft und Arbeit
In Vertretung
Georg Wilhelm Adamowitsch
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Anlage
(zu §5)

Ausbildungsrahmenplan
flr die Berufsausbildung zum Produktionsmechaniker-Textil/zur Produktionsmechanikerin-Textil

Zeitliche Richtwerte
Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im

Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten 118 1936
—18. —36.

Monat Monat

1 2 3 4

1 | Berufsbildung, a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
Arbeits- und Tarifrecht Abschluss, Dauer und Beendigung, erklaren

§4Nr.1) b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen

c) Madglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der flr den ausbildenden
Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

2 | Aufbauund a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
Organisation des erlautern
Ausbildungsbetriebes b)

Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes, wie Be-
(§4Nr.2)

schaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung, erklaren

¢) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Beschéftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufs-
vertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebs-
verfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen Or-
gane des ausbildenden Betriebes beschreiben

wéhrend

der gesamten
Ausbildung
zu vermitteln

3 | Sicherheit und a) Geféhrdung von Sicherheit und Gesundheit am Ar-
Gesundheitsschutz beitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer Vermei-
bei der Arbeit dung ergreifen

(§ 4 Nr.3) b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverhi-
tungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie
erste MaBnahmen einleiten

d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes an-
wenden; Verhaltensweisen bei Branden beschreiben
und MaBnahmen zur Brandbekdmpfung ergreifen

4 | Umweltschutz Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen
(§4 Nr. 4) im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbeson-
dere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbil-
dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umweltschutz
an Beispielen erkléren

b) fir den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

c) Maoglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltscho-
nenden Energie- und Materialverwendung nutzen

d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer um-
weltschonenden Entsorgung zufiihren
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18.
Monat

19.-36.
Monat

2

3

Zuordnen, Bearbeiten
und Handhaben von
Werk-, Betriebs- und
Hilfsstoffen

(§4 Nr. 5)

a)

Werkstoffe identifizieren, nach Verwendungszweck un-
terscheiden und bearbeiten, Priiftechniken anwenden

Einfluss von Werkstoffeigenschaften auf Fertigpro-
dukte berilcksichtigen

Gebrauchs- und Pflegeanforderungen von Textilien
unterscheiden

Fertigungstechniken von textilen linienformigen Gebil-
den unterscheiden, Eigenschaften und Konstruktions-
merkmale bestimmen, Feinheitsbezeichnungen an-
wenden sowie Feinheitsberechnungen durchflihren

Fertigungstechniken von textilen Flachengebilden und
Verbundstoffen oder Flige- und Formgebungstechni-
ken unterscheiden

Eigenschaften und Konstruktionsmerkmale bestim-
men, textile Massenberechnungen durchfiihren

10

Auswirkungen von Fasereigenschaften auf Produkti-
onsprozesse berlcksichtigen

Veredelungsprozesse hinsichtlich ihrer Art und Aus-
wirkungen unterscheiden

Betriebliche und techni-
sche Kommunikation
(§4 Nr.6)

Informationen beschaffen, aufbereiten und bewerten
betriebliche Vorschriften beachten

technische Unterlagen, insbesondere Betriebs- und
Arbeitsanweisungen sowie Richtlinien handhaben und
umsetzen, Grundbegriffe der Normung anwenden

Skizzen und Zeichnungen erstellen

Informations- und Kommunikationstechniken anwen-
den

Daten eingeben, sichern und pflegen, Vorschriften
zum Datenschutz beachten

Gesprache mit Vorgesetzten, Mitarbeitern und im
Team situationsgerecht flhren, Sachverhalte darstel-
len, fremdsprachliche Fachausdriicke anwenden

produktionstechnische Daten anwenden und Arbeits-
ergebnisse dokumentieren

Planen und Vorbereiten
von Arbeitsablaufen
(§4Nr.7)

Auftragsunterlagen priifen, Auftragsziele im eigenen
Arbeitsbereich festlegen

Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe sowie Arbeitsmittel
auswahlen und bereitstellen

Arbeitsplatz nach ergonomischen und sicherheits-
relevanten Gesichtspunkten einrichten

Aufgaben im Team planen und durchfiihren

Arbeitsablaufe und Arbeitsschritte unter Beachtung
wirtschaftlicher und terminlicher Vorgaben planen und
mit vor- und nachgelagerten Bereichen abstimmen,
festlegen und dokumentieren

Kontrollieren von textilen
Fertigungsprozessen und
Prifen von Kenndaten
(§4 Nr. 8)

Prifverfahren und -mittel nach Verwendungszweck
auswahlen

Prozessabléufe kontrollieren, Prifungen unter Be-
rlcksichtigung von Vorgaben, Toleranzen und Prif-
normen durchfihren
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18. 19.-36.
Monat Monat

3

Prifergebnisse dokumentieren und bewerten

KorrekturmaBnahmen einleiten und durchfiihren

Kenndaten ermitteln, Fehler erfassen und auswerten,
Mess- und Prifprotokolle erstellen und interpretieren

Branchenspezifische
Fertigungstechniken
(§4Nr.9)

Produktionsmaschinen und -anlagen nach Fertigungs-
verfahren und Prozessstufen auswéahlen

Konstruktionen von linienférmigen Gebilden, Flachen
oder Verbundstoffen darstellen

produktionsbezogene Berechnungen durchfiihren

12

Prozesszusammenhange erfassen
Arbeitsergebnisse priifen, dokumentieren und bewerten

Mustervorlagen analysieren, Konstruktionstechniken
und Produktmerkmale bestimmen

technische Patronen oder Schablonen entwickeln so-
wie Rapporte festlegen und auf technische Durchfthr-
barkeit prifen

oder

Konstruktionstechniken firr die Erzeugung von linien-
férmigen Gebilden, Flachen oder Verbundstoffen fest-
legen und anwenden

oder
Flge- und Formgebungstechniken anwenden

Techniken zum Veréndern von Oberflachenstrukturen
und von Produkteigenschaften festlegen und anwenden

Datentrager fur Musterungs-, Konstruktions-, Flige-
oder Formgebungstechniken erstellen, modifizieren
und handhaben

17

10

Steuerungs- und
Regelungstechnik
(§4 Nr.10)

Steuerungssysteme sowie Methoden des Steuerns
und Regelns unterscheiden

Uberwachungseinrichtungen nach Aufbau und Funk-
tion unterscheiden

Steuerungs- und Regelungseinrichtungen an Maschi-
nen und Anlagen unter Beachtung der Sicherheitsvor-
schriften Uberwachen und bedienen

Maschinen und Anlagen zur Anderung von Produkt-
eigenschaften steuern

Schalt- und Funktionspléne verschiedener Systeme
im Kleinspannungsbereich anwenden

mit Kleinspannung betriebene Komponenten priifen
Fehlerbeseitigung einleiten und durchfiihren

11

Einrichten, Bedienen
und Uberwachen von
Produktionsmaschinen
und -anlagen

(§4 Nr. 11)

Produktionsmaschinen und -anlagen hinsichtlich Funk-
tion und Einsatz unterscheiden

Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe flir die Produktion vor-
bereiten und kennzeichnen

Prozessdaten einstellen, Maschinen und Anlagen
unter Bertcksichtigung der Sicherheitsbestimmungen
in Betrieb nehmen

16
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen im

1.-18. 19.-36.
Monat Monat

3

d)

maschinen- und prozessbezogene Berechnungen
durchfiihren

Warenausfall nach Qualitdtsvorgabe priifen und bei
Bedarf optimieren

Maschinen und Anlagen Ubergeben, dabei tUber Pro-
duktionsprozess, -stand sowie Verdnderungen im
Produktionsablauf informieren, Ubergabe dokumen-
tieren

MaterialfUhrungs- und Transportsysteme, Waren-
durchlauf und Produktionsprozesse Gberwachen und
Verfahrensparameter korrigieren

Stoérungen und Abweichungen sowie deren Ursachen
feststellen, beseitigen und Beseitigung veranlassen

Mehrstellenarbeit rationell organisieren

12

Steuern des
Materialflusses
(§4Nr.12)

Werk-, Betriebs- und Hilfsstoffe sowie Produkte trans-
portieren und lagern

Abfélle sammeln, trennen und lagern

Materialfluss im eigenen Arbeitsbereich (berwachen
und sicherstellen

Stérungen im Materialfluss feststellen und beseitigen,
Materialfluss optimieren

13

Rusten von Produk-
tionsmaschinen
und -anlagen

(§4 Nr. 13)

Produktionsmaschinen und -anlagen bei Artikelwech-
sel vorrichten, ab- und umristen

Austauschteile wechseln und einstellen

Einstelldaten Ubertragen oder Datentrdger auf Ma-
schinen und Anlagen einlesen

Probelauf durchfiihren, Warenausfall prifen und kor-
rigieren

14

14

Instandhaltung
(§4 Nr. 14)

Werkstlicke und Maschinenelemente gemaB ihren
Werkstoffeigenschaften durch spanlose und spanab-
hebende Formgebung bearbeiten und priifen

Maschinenelemente verbinden und Baugruppen zu-
sammenfligen

10

)

Werkzeuge, Maschinen und Anlagen kontrollieren und
warten, Reparaturen veranlassen

Austausch von Zusatzeinrichtungen und Verschlei3-
teilen durchfiihren und veranlassen

instand gesetzte Maschinen und Anlagen auf Be-
triebsbereitschaft prifen und in Betrieb nehmen

Maschinenstérungen beseitigen, Fehler beseitigen
und Fehlerbeseitigung einleiten

Ersatzteile einsetzen, VorbeugungsmaBnahmen zur
Verringerung von Maschinenstillstdnden ergreifen

elektronische, elektrische, hydraulische oder pneuma-
tische Gerate und Uberwachungseinrichtungen ent-
sprechend den Sicherheitsbestimmungen anwenden,
austauschen und Austausch veranlassen

Instandhaltungsarbeiten dokumentieren

14
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Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen im
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten
1.-18. 19.-36.
Monat Monat
1 2 3
15 | Durchfiihren von qualitats- | a) Aufgaben und Ziele von qualitédtssichernden MaBnah-
sichernden MaBnahmen men unterscheiden 5
(§4Nr.15) b) Arbeitsablaufe auf Einhaltung der Qualitdtsstandards
prufen
c) Produktions-, Qualitdts- und verfahrenstechnische
Daten dokumentieren
d) Ursachen von produktspezifischen Qualitdtsabwei-
chungen feststellen
e) KorrekturmaBnahmen einleiten und durchfiihren, Qua-
litdtseinhaltung sicherstellen
f) zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgan-

gen im eigenen Arbeitsbereich beitragen, insbesonde-
re Methoden und Techniken der Qualitdtsverbesse-
rung anwenden

Arbeiten kundenorientiert durchfiihren, Produkte kun-
dengerecht kennzeichnen und aufmachen

Zusammenhange von qualitatssichernden MaBnah-
men erkennen, insbesondere zwischen Produktion,
Service und Kosten
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Verordnung
zur Regelung der Berufsausbildung
zum Polster- und Dekorationsnédher/zur Polster- und Dekorationsnaherin
und zur Anderung anderer Berufsausbildungsverordnungen im Raumausstatter- und Polsterbereich

Vom 9. Mai 2005

Auf Grund des § 4 Abs. 1 in Verbindung mit § 5 des Be-
rufsbildungsgesetzes vom 23. Méarz 2005 (BGBI. 1 S. 931)
und des § 25 Abs. 1 in Verbindung mit § 26 der Hand-
werksordnung in der Fassung der Bekanntmachung vom
24. September 1998 (BGBI. | S. 3074), die durch Artikel 2
Nr. 4 des Gesetzes vom 23. Marz 2005 (BGBI. | S. 931)
neu gefasst worden sind, verordnet das Bundesministe-
rium flr Wirtschaft und Arbeit im Einvernehmen mit dem
Bundesministerium fir Bildung und Forschung:

Artikel 1

Verordnung
Uber die Berufsausbildung
zum Polster- und Dekorationsnaher/
zur Polster- und Dekorationsnéherin®)

§1
Staatliche
Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Polster- und Dekorationsnaher/
Polster- und Dekorationsndherin wird

1. nach § 4 des Berufsbildungsgesetzes sowie

2. nach § 25 der Handwerksordnung zur Ausbildung fir
das Gewerbe Nummer 27, Dekorationsnéher, der An-
lage B Abschnitt 2 der Handwerksordnung

staatlich anerkannt.

§2
Ausbildungsdauer
Die Ausbildung dauert zwei Jahre.

§3
Zielsetzung der Berufsausbildung

Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten, Kennt-
nisse und Fahigkeiten sollen bezogen auf Arbeits- und
Geschaftsprozesse vermittelt werden. Sie sollen so ver-
mittelt werden, dass die Auszubildenden zur Auslibung
einer qualifizierten beruflichen Tatigkeit im Sinne von § 1
Abs. 3 des Berufsbildungsgesetzes beféhigt werden, die
insbesondere selbststandiges Planen, Durchfiihren und

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des § 4
des Berufsbildungsgesetzes und des § 25 der Handwerksordnung. Die
Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte, von der Standigen
Konferenz der Kultusminister der Lander in der Bundesrepublik
Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fur die Berufsschule wer-
den als Beilage zum Bundesanzeiger veroffentlicht.

Kontrollieren sowie das Handeln im betrieblichen Ge-
samtzusammenhang einschlieBt. Die in Satz 2 beschrie-
bene Befahigung ist auch in den Priifungen nach den §§ 8
und 9 nachzuweisen.

§4
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens die
folgenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,
. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

. Umweltschutz,

a b~ WO DN

. Anwenden von Informations- und Kommunikations-
techniken,

6. Vorbereiten von Arbeitsablaufen, Kontrollieren und
Beurteilen von Arbeitsergebnissen, Arbeiten im
Team,

7. Anfertigen und Anwenden von Arbeitsunterlagen,

8. Handhaben und Warten von Werkzeugen, Geréten,
Maschinen und technischen Einrichtungen,

9. Bearbeiten und Einsetzen von Werk- und Hilfsstof-
fen,

10. Anwenden von Bligeltechniken,

11. Ausflhren von N&harbeiten,

12. Fertigen von Raumdekorationen,

13. Fertigen von Polsterbezugsteilen,

14. Ausflhren von Verzierungs- und Abschlussarbeiten,
15. Herstellen von Beziigen und Uberwiirfen,

16. Durchflihren von qualitatssichernden MaBnahmen.

§5
Ausbildungsrahmenplan

Die in § 4 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahig-
keiten sollen nach der in der Anlage enthaltenen Anlei-
tung zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der Berufs-
ausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt werden.
Eine von dem Ausbildungsrahmenplan abweichende
sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbildungsinhal-
tes ist insbesondere zuldssig, soweit betriebspraktische
Besonderheiten die Abweichung erfordern.
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§6
Ausbildungsplan

Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des
Ausbildungsrahmenplanes fir die Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.

§7
Schriftlicher Ausbildungsnachweis

Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbil-
dungsnachweis zu fihren. lhnen ist Gelegenheit zu
geben, den schriftlichen Ausbildungsnachweis wéhrend
der Ausbildungszeit zu fihren. Die Ausbildenden haben
den schriftlichen Ausbildungsnachweis regelméBig
durchzusehen.

§8
Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprifung durchzufiihren. Sie soll vor dem Ende
des ersten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenprifung erstreckt sich auf die in der
Anlage flr das erste Ausbildungsjahr aufgefiihrten Fertig-
keiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Be-
rufsschulunterricht entsprechend dem Rahmenlehrplan
zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er flir die Berufsausbil-
dung wesentlich ist.

(3) Der Prifling soll in insgesamt hdchstens sieben
Stunden drei Arbeitsaufgaben, die Kundenauftrdgen ent-
sprechen, durchflihren und mit betriebstblichen Unterla-
gen dokumentieren. Hierflir kommen insbesondere in
Betracht:

1. Aufblgeln einer Schabracke,

2. Né&hen eines Seitenschals mit gestlirztem Saum aus
Dekorationsstoff und

3. Herstellen, Fillen und Beziehen einer Kissenhlille.

Dabei soll der Prifling zeigen, dass er Arbeitsschritte
planen, Arbeitsmittel festlegen, technische Unterlagen
nutzen, Grundsétze der Kundenorientierung sowie Anfor-
derungen der Sicherheit und des Gesundheitsschutzes
bei der Arbeit, des Umweltschutzes und der Wirtschaft-
lichkeit berticksichtigen kann.

§9
Gesellenpriifung/Abschlusspriifung

(1) Die Gesellenprifung/Abschlusspriifung erstreckt
sich auf die in der Anlage aufgeflihrten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufs-
schulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fir die
Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Prifling soll im praktischen Teil der Priifung in
insgesamt héchstens 16 Stunden eine Arbeitsaufgabe,
die einem Kundenauftrag entspricht, durchfiihren und mit
betriebsublichen Unterlagen dokumentieren. Als Arbeits-
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aufgabe kommt insbesondere das Herstellen einer Fens-
terdekoration bestehend aus mindestens zwei Elemen-
ten mit besonderen Zuschnitten und einer Volantarbeit
einschlieBlich Herstellen einer auf die Fensterdekoration
abgestimmten Housse oder eines Bezuges in Betracht.
Durch die Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe und deren
Dokumentation soll der Prufling zeigen, dass er Arbeits-
ablaufe unter Beachtung wirtschaftlicher, technischer
und organisatorischer Vorgaben selbststandig und kun-
denorientiert planen und durchfihren, dabei Arbeits-
ergebnisse kontrollieren und dokumentieren, technische
Unterlagen nutzen sowie MaBnahmen zur Sicherheit und
zum Gesundheitsschutz bei der Arbeit und zum Umwelt-
schutz durchflhren kann.

(3) Der Prifling soll im schriftlichen Teil der Priifung in
den Priifungsbereichen Arbeitsplanung und Organisation,
Zuschnitt und Fertigung sowie Wirtschafts- und Sozial-
kunde gepriift werden. In den Prufungsbereichen Arbeits-
planung und Organisation sowie Zuschnitt und Fertigung
sind fachliche Probleme mit verkniipften technologischen
und mathematischen Inhalten zu bewerten und zu I8sen.
Dabei sollen die Sicherheit und der Gesundheitsschutz
bei der Arbeit, der Umweltschutz sowie qualitatssichern-
de MaBnahmen einbezogen werden. Es kommen praxis-
bezogene Aufgaben insbesondere aus folgenden Gebie-
ten in Betracht:

1. im Prufungsbereich Arbeitsplanung und Organisation:

Beschreiben der Vorgehensweise zur Vorbereitung und
Organisation von Arbeitsabl&dufen.

Dabei soll der Priifling zeigen, dass er Arbeitsablaufe
planen, die fir die Herstellung erforderlichen Mate-
rialien, Werkzeuge und Hilfsmittel unter Beachtung
von Vorgaben und technischen Regeln beurteilen,
festlegen und zuordnen kann;

2. im Prifungsbereich Zuschnitt und Fertigung:

Beschreiben der Vorgehensweise beim Zuschneiden
und Fertigen von Polsterbezugs- und Dekorationstei-
len unter Berilicksichtigung manueller und maschinel-
ler Bearbeitungstechniken.

Dabei soll der Prifling zeigen, dass er die Arbeits—
abldufe unter Berlicksichtigung wirtschaftlicher, tech-
nischer und organisatorischer Vorgaben selbststandig
und kundenorientiert durchfiihren, Arbeitszusammen-
hé&nge erkennen sowie Arbeitsergebnisse kontrollie-
ren und dokumentieren kann;

3. im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde:

allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche
Zusammenhange der Berufs- und Arbeitswelt.

(4) In der schriftlichen Priifung ist von folgenden zeit-
lichen Héchstwerten auszugehen:

1. im Prifungsbereich

Arbeitsplanung und Organisation 90 Minuten,
2. im Prifungsbereich

Zuschnitt und Fertigung 120 Minuten,
3. im Prifungsbereich

Wirtschafts- und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Der schriftliche Teil der Prifung ist auf Antrag des
Priiflings oder nach Ermessen des Priifungsausschusses
in einzelnen Prifungsbereichen durch eine mundliche
Prifung zu ergénzen, wenn diese flr das Bestehen der
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Prifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung
der Ergebnisse fiir die mindlich gepriften Prifungs-
bereiche sind die jeweiligen bisherigen Ergebnisse und
die entsprechenden Ergebnisse der mindlichen Ergén-
zungsprifung im Verhaltnis 2 : 1 zu gewichten.

(6) Innerhalb des schriftlichen Teils der Prifung sind
die Prifungsbereiche wie folgt zu gewichten:

1. Prifungsbereich

Arbeitsplanung und Organisation 30 Prozent,
2. Prifungsbereich

Zuschnitt und Fertigung 50 Prozent,
3. Prifungsbereich

Wirtschafts- und Sozialkunde 20 Prozent.

(7) Die Prufung ist bestanden, wenn im praktischen Teil
der Prufung und im schriftlichen Teil der Priifung jeweils
mindestens ausreichende Leistungen erbracht wurden.
In zwei der Prifungsbereiche des schriftlichen Teils der
Prifung missen mindestens ausreichende Leistungen,
in dem weiteren Prufungsbereich des schriftlichen Teils
der Prifung dirfen keine ungeniigenden Leistungen er-
bracht worden sein.

§10
Fortsetzung der Berufsausbildung

Berufsausbildungsverhéltnisse, die bei Inkrafttreten
dieser Verordnung bestehen, kénnen unter Anrechnung
der bisher zurtickgelegten Ausbildungszeit nach den Vor-
schriften dieser Verordnung fortgesetzt werden, wenn die
Vertragsparteien dies vereinbaren.

Artikel 2

Anderung
der Verordnung uber die
Berufsausbildung zum Polsterer/
zur Polsterin in der Industrie

Nach § 9 der Verordnung Uber die Berufsausbildung
zum Polsterer/zur Polsterin in der Industrie vom

Berlin, den 9. Mai 2005
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13. Februar 1997 (BGBI. | S. 246) wird folgender § 9a ein-
gefugt:

”§ ga
Anrechnungsregelung

Auf die Berufsausbildung nach dieser Verordnung kon-
nen die in dem abgeschlossenen Ausbildungsberuf Pols-
ter- und Dekorationsndher/Polster- und Dekorations-
naherin erworbenen beruflichen Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten bis zum vollen Umfang der dort zurtick-
gelegten Ausbildungszeit angerechnet werden; § 8
Abs. 1 und 2 des Berufsbildungsgesetzes bleibt unbe-
rihrt.”

Artikel 3

Anderung
der Verordnung uber
die Berufsausbildung zum
Raumausstatter/zur Raumausstatterin

Nach § 9 der Verordnung Uber die Berufsausbildung
zum Raumausstatter/zur Raumausstatterin vom 18. Mai
2004 (BGBI. I S. 980), die durch die Verordnung vom
15. Méarz 2005 (BGBI. | S. 864) geéndert worden ist, wird
folgender § 9a eingefligt:

!!§ ga
Anrechnungsregelung

Auf die Berufsausbildung nach dieser Verordnung kén-
nen die in dem abgeschlossenen Ausbildungsberuf Pols-
ter- und Dekorationsndher/Polster- und Dekorations-
néherin erworbenen beruflichen Fertigkeiten, Kenntnisse
und Fahigkeiten bis zum vollen Umfang der dort zurtick-
gelegten Ausbildungszeit angerechnet werden; § 8
Abs. 1 und 2 des Berufsbildungsgesetzes bleibt unbe-
rhrt.”

Artikel 4
Diese Verordnung tritt am 1. August 2005 in Kraft.

Der Bundesminister
fir Wirtschaft und Arbeit
In Vertretung
Georg Wilhelm Adamowitsch
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Anlage
(zu Artikel 1 § 5)

Ausbildungsrahmenplan
fur die Berufsausbildung

zum Polster- und Dekorationsnéher/zur Polster- und Dekorationsnéherin

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 2

2

3

Berufsbildung,
Arbeits- und Tarifrecht
(§4 Nr. 1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
Abschluss, Dauer und Beendigung, erklaren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen

c) Madglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der flr den ausbildenden
Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§4Nr.2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes er-
l&utern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie Be-
schaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung erklaren

¢) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Beschéftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufs-
vertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebs-
verfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen Or-
gane des ausbildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§4 Nr. 3)

a) Gefahrdung von Sicherheit und Gesundheit am Arbeits-
platz feststellen und MaBnahmen zu ihrer Vermeidung
ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverh(itungs-
vorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie erste
MaBnahmen einleiten

d) Vorschriften des vorbeugenden Brandschutzes an-
wenden; Verhaltensweisen bei Branden beschreiben
und MaBnahmen zur Brandbekdmpfung ergreifen

Umweltschutz
(§4Nr. 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen im
beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbesondere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbildungs-
betrieb und seinen Beitrag zum Umweltschutz an Bei-
spielen erklaren

b) fur den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

c) Maoglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltscho-
nenden Energie- und Materialverwendung nutzen

d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer um-
weltschonenden Entsorgung zufiihren

wahrend

der gesamten
Ausbildung
zu vermitteln
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Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten im Ausbildungsjahr
1 2
1 2 3 4
5 | Anwenden von a) Bedeutung und Nutzungsmdéglichkeiten von Informa-
Informations- und tions- und Kommunikationssystemen unterscheiden 0
Kommunikationstechniken | ) |nformationen beschaffen und nutzen, insbesondere
(§4Nr.5) Fachzeitschriften, Fachbticher und Kataloge
c) Arbeitsaufgaben mit Hilfe von Informations- und Kom-
munikationssystemen bearbeiten ”
d) Daten pflegen und sichern, Regeln zum Datenschutz
beachten
6 | Vorbereiten von Arbeits- a) Arbeitsplatz einrichten, sichern, unterhalten und rau-
ablaufen, Kontrollieren men, ergonomische Gesichtspunkte berlicksichtigen
und Beurteilen von b) Arbeitsauftrage erfassen und Vorgaben auf Umsetz-
Arbe!tsergebnlssen, barkeit priifen 2
Arbeiten im Team ) ) o )
(§ 4 Nr. 6) ¢) Arbeitsschritte unter Berlicksichtigung ergonomischer,
fertigungstechnischer und wirtschaftlicher Gesichts-
punkte durchfiihren
d) Bedarf an Werk- und Hilfsstoffen ermitteln, Werk- und
Hilfsstoffe zusammenstellen
e) Einsatz von Arbeitsmitteln unter Beachtung von Vor-
schriften planen; SicherungsmaBnahmen anwenden
f) Aufgaben im Team planen und umsetzen, Ergebnisse 3
dokumentieren
g) Gespréache situationsgerecht fihren und Sachverhalte
darstellen
h) Material disponieren
7 | Anfertigen und Anwenden | a) technische Unterlagen, insbesondere Merkblatter, Zu-
von Arbeitsunterlagen lassungsbescheide und Verarbeitungsrichtlinien be- 2
(§4Nr.7) achten und anwenden
b) Skizzen und Zuschnittschablonen, insbesondere unter
Berlicksichtigung der Zugaben, anfertigen und an-
wenden 3
c) Zeichnungen anwenden
d) Leistungsverzeichnisse beachten
8 | Handhaben und Warten a) Werkzeuge, Hebe- und Transportgerate, Maschinen und
von Werkzeugen, technische Einrichtungen auswéhlen
Geraten, Maschinenund | 1)y \verkzeuge handhaben und instand halten
technischen Einrichtungen 2
(§4Nr.8) c) Geréte und Maschinen einrichten und unter Verwen-
dung von Schutzeinrichtungen bedienen, technische
Einrichtungen nutzen
d) Gerate, Maschinen und technische Einrichtungen war-
ten
€) Storungen an Geraten, Maschinen und technischen Ein- 3
richtungen feststellen, Stérungsbeseitigung vorneh-
men und veranlassen
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 2

2

3

Bearbeiten und Einsetzen
von Werk- und Hilfsstoffen
(§4Nr. 9)

Werk- und Hilfsstoffe, insbesondere unter Berlicksichti-
gung warentypischer Eigenschaften, auswahlen, kenn-
zeichnen, auf Fehler und Einsetzbarkeit prifen, trans-
portieren und lagern

Materialverbindungen herstellen

Materialien, insbesondere unter Beriicksichtigung von
Gebrauchs- und Nutzungsanforderungen sowie von
Oberflachenstrukturen, von Hand und mit Maschinen
be- und verarbeiten

10

Anwenden von
Bugeltechniken
(§4 Nr.10)

a)

Temperatur, Dampf, Zeit und Druck auf Werk- und
Hilfsstoffe (berwachen, prifen und regulieren

Gardinen, Dekostoffe, Polster- und Futterstoffe aus-
bugeln

Fixier- und Klebeeffekt auf Festigkeit der Verbindung
prufen

Werkstlicke nach Fertigstellung ausbigeln, ddmpfen
und lagern

11

Ausfiihren von
Naharbeiten
(§4 Nr. 11)

Naharbeiten an Maschinen, insbesondere Kettelnahte,
ausfihren

Naharbeiten von Hand, insbesondere lberwendlich
und verzogen, ausfiihren

12

Fertigen von
Raumdekorationen
(§4Nr.12)

Messverfahren auswahlen und anwenden, Messgeréte
auf Funktion prtfen

Werk- und Hilfsstoffe hinsichtlich der Weiterverarbei-
tung prifen

Werk- und Hilfsstoffe nach Zuschnittplan zuschneiden

MaBe und Nahzeichen priifen, insbesondere mit An-
gaben auf Arbeitsunterlagen vergleichen

Dekorationen nach Zuschnittplanen herstellen, insbe-
sondere Seitenschals, Querbehange, Raffhalter und
Bdgen

Gardinen nach Zuschnitt herstellen, insbesondere Blu-
menfenstergardinen, Raffrollos, Wolkenstores und Raff-
gardinen

11

13

Fertigen von
Polsterbezugsteilen
(§4 Nr.13)

a)

Arten und Aufbau von Polstermdbeln unterscheiden

zugeschnittene Stoffe versaubern, insbesondere um-
ketteln

Nahzeichen anstecken und Teile zusammenfligen
ReiBverschllsse einsetzen, Kanten versaubern

Watten und Nessel unterspannen und aufsteppen

Futterstoffe und Nesselarten angleichen und unter-
steppen
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Zeitliche Richtwerte

Lfd. Teil des Zu vermittelnde in Wochen
Nr. Ausbildungsberufsbildes Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten im Ausbildungsjahr
1 2
1 2 3 4
14 | Ausfiihren von a) Posamenten zur Verzierung und zur Nahtabdeckung
Verzierungs- und auswahlen 3
Abschlussarbeiten b) Keder- und Paspelstreifen schneiden, Keder und Pas-
(§ 4 Nr.14) peln herstellen und einndhen
c) Volants und Kantenabsetzungen nahen und anbringen .
d) Knopfe und Applikationen herstellen
15 | Herstellen von Bezlgen a) Kissenhillen herstellen und fiillen
énj kj)rtfrsv)vurfen b) Kissenbeziige herstellen
' c) Bezugsstoffe mit Zugstreifen, Keder und Béden zu- 9
sammennadhen
d) Befestigungsschlaufen und Stédbchen zuschneiden und
anndhen
€) Houssenteile und Futterstoffe zu Houssen zusammen-
néhen 1
f) Tischdecken und Bettliberwiirfe nach Vorgaben ferti-
gen
16 | Durchfiihren von qualitats- | a) Aufgaben und Ziele von qualitédtssichernden MaBnah-
sichernden MaBnahmen men unterscheiden
(§ 4 Nr. 16) b) Gebrauchs- und Pflegeanleitungen zuordnen und be- 3
festigen
c) Arbeiten kundenorientiert durchfiihren
d) qualitdtssichernde MaBnahmen anwenden, dabei zur
kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsvorgdngen
beitragen 3
e) Endkontrolle anhand des Arbeitsauftrages durchfiih-
ren, Arbeitsergebnisse dokumentieren
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Verordnung .
zur Regelung der Berufsausbildung zum Anderungsschneider/zur Anderungsschneiderin
und zur Anderung anderer Berufsausbildungsverordnungen in der Bekleidungswirtschaft

Vom 9. Mai 2005

Auf Grund des § 4 Abs. 1 in Verbindung mit § 5 des
Berufsbildungsgesetzes vom 23. Marz 2005 (BGBI. |
S. 931) und des § 25 Abs. 1 in Verbindung mit § 26 der
Handwerksordnung in der Fassung der Bekanntma-
chung vom 24. September 1998 (BGBI. | S. 3074), die
durch Artikel 2 Nr. 4 des Gesetzes vom 23. Mérz 2005
(BGBI. I S. 931) neu gefasst worden sind, verordnet das
Bundesministerium fiir Wirtschaft und Arbeit im Einver-
nehmen mit dem Bundesministerium fir Bildung und
Forschung:

Artikel 1

Verordnung
Uber die Berufsausbildung
zum Anderungsschneider/
zur Anderungsschneiderin®)

§1
Staatliche
Anerkennung des Ausbildungsberufes

Der Ausbildungsberuf Anderungsschneider/Anderungs-
schneiderin wird

1. nach § 4 des Berufsbildungsgesetzes sowie

2. nach § 25 der Handwerksordnung fir die Ausbildung
fir das Gewerbe Nummer 37, Anderungsschneider,
der Anlage B der Handwerksordnung

staatlich anerkannt.

§2

Ausbildungsdauer

Die Ausbildung dauert zwei Jahre.

§3

Zielsetzung der Berufsausbildung

Die in dieser Verordnung genannten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sollen bezogen auf Arbeits-
und Geschéaftsprozesse vermittelt werden. Sie sollen so
vermittelt werden, dass die Auszubildenden zur Aus-
Ubung einer qualifizierten beruflichen Tatigkeit im Sinne

*) Diese Rechtsverordnung ist eine Ausbildungsordnung im Sinne des
§ 4 des Berufsbildungsgesetzes und des § 25 der Handwerksordnung.
Die Ausbildungsordnung und der damit abgestimmte, von der Standi-
gen Konferenz der Kultusminister der Lander in der Bundesrepublik
Deutschland beschlossene Rahmenlehrplan fir die Berufsschule wer-
den demnachst als Beilage zum Bundesanzeiger verdffentlicht.

von § 1 Abs. 3 des Berufsbildungsgesetzes befahigt wer-
den, die insbesondere selbststdndiges Planen, Durch-
fuhren und Kontrollieren sowie das Handeln im betrieb-
lichen Gesamtzusammenhang einschlieBt. Die in Satz 2
beschriebene Befahigung ist auch in den Priifungen nach
den §§ 8 und 9 nachzuweisen.

§4
Ausbildungsberufsbild

Gegenstand der Berufsausbildung sind mindestens
die folgenden Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten:

1. Berufsbildung, Arbeits- und Tarifrecht,

. Aufbau und Organisation des Ausbildungsbetriebes,
. Sicherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit,

. Umweltschutz,

. Planen und Vorbereiten von Arbeitsablaufen,

. Beraten von Kunden,

N O O~ WD

. Instandhalten von Geraten, Maschinen und Zusatz-
einrichtungen,

8. Zurichten von Kleinstiicken und Hilfsstoffen,
9. Zurichten von GroBstlicken und Hilfsstoffen,
10. Ausflihren von N&harbeiten,
11. Andern von Heimtextilien,
12. Ausfuhren von Bugelarbeiten,

13. Durchfiihren von qualitatssichernden MaBnahmen.

§5

Ausbildungsrahmenplan

Die in § 4 genannten Fertigkeiten, Kenntnisse und
Féhigkeiten sollen nach der in der Anlage enthaltenen
Anleitung zur sachlichen und zeitlichen Gliederung der
Berufsausbildung (Ausbildungsrahmenplan) vermittelt
werden. Eine von dem Ausbildungsrahmenplan abwei-
chende sachliche und zeitliche Gliederung des Ausbil-
dungsinhaltes ist insbesondere zuldssig, soweit betriebs-
praktische Besonderheiten die Abweichung erfordern.

§6
Ausbildungsplan
Die Ausbildenden haben unter Zugrundelegung des

Ausbildungsrahmenplans fiir die Auszubildenden einen
Ausbildungsplan zu erstellen.
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§7

Schriftlicher Ausbildungsnachweis

Die Auszubildenden haben einen schriftlichen Ausbil-
dungsnachweis zu fihren. lhnen ist Gelegenheit zu
geben, den schriftlichen Ausbildungsnachweis wéhrend
der Ausbildungszeit zu flhren. Die Ausbildenden haben
den schriftlichen Ausbildungsnachweis regelmaBig durch-
zusehen.

§8

Zwischenpriifung

(1) Zur Ermittlung des Ausbildungsstandes ist eine
Zwischenprifung durchzufihren. Sie soll zu Beginn des
zweiten Ausbildungsjahres stattfinden.

(2) Die Zwischenpriifung erstreckt sich auf die in der
Anlage fir das erste Ausbildungsjahr aufgefihrten Fertig-
keiten, Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im
Berufsschulunterricht entsprechend dem Rahmenlehr-
plan zu vermittelnden Lehrstoff, soweit er fiir die Berufs-
ausbildung wesentlich ist.

(8) Der Prufling soll in insgesamt hochstens vier Stun-
den zwei Arbeitsaufgaben, die Kundenauftrdgen entspre-
chen, durchfiihren und mit betriebsiblichen Unterlagen
dokumentieren. Fir die Arbeitsaufgaben kommen insbe-
sondere in Betracht:

1. Andern der Lénge eines Kleinstiicks mit StoBband,

2. Andern der Weite eines Kleinstiicks mit Austausch
eines ReiBverschlusses.

Bei der Durchfuihrung der Arbeitsaufgaben und der Doku-
mentation soll der Prifling zeigen, dass er Arbeitschritte
planen, Arbeitsmittel festlegen, Grundsatze der Kunden-
orientierung sowie Aspekte der Sicherheit und des Ge-
sundheitsschutzes bei der Arbeit, des Umweltschutzes
und der Wirtschaftlichkeit berlicksichtigen kann.

§9

Gesellenpriifung/Abschlusspriifung

(1) Die Gesellenprifung/Abschlussprifung erstreckt
sich auf die in der Anlage aufgeflhrten Fertigkeiten,
Kenntnisse und Fahigkeiten sowie auf den im Berufs-
schulunterricht vermittelten Lehrstoff, soweit er fiir die
Berufsausbildung wesentlich ist.

(2) Der Prifling soll im praktischen Teil der Priifung in
insgesamt hdchstens sieben Stunden eine Arbeitsaufga-
be, die einem Kundenauftrag entspricht, durchfihren, mit
betriebsiblichen Unterlagen dokumentieren sowie hier-
Uber wahrend dieser Zeit in insgesamt héchstens 15 Minu-
ten ein Fachgespréch fiihren, das aus mehreren Ge-
sprachsphasen bestehen kann. Fir die Arbeitsaufgabe
kommt insbesondere in Betracht:

Durchfithren von Anderungsarbeiten an einem oder meh-
reren geflitterten GroBstlicken mit Schlitzen und Knopfen
unter Bertcksichtigung folgender Einzelarbeiten:

Anderung der Lange, Anderung der Armellange vor der
Hand, Anderung der Weite von Seitennihten, Austau-
schen eines aushakbaren ReiBverschlusses sowie
Durchfiihren der erforderlichen Bligelarbeiten.
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Bei der Durchfiihrung der Arbeitsaufgabe, der Dokumen-
tation und des Fachgespréchs soll der Priifling zeigen,
dass er Arbeitsablaufe unter Beachtung wirtschaftlicher,
technischer und organisatorischer Vorgaben selbststan-
dig und kundenorientiert planen und durchfiihren, dabei
Arbeitsergebnisse kontrollieren und dokumentieren,
MaBnahmen zur Sicherheit und zum Gesundheitsschutz
bei der Arbeit und zum Umweltschutz ergreifen und die
fur die Arbeitsaufgabe relevanten fachlichen Hintergrin-
de aufzeigen sowie die Vorgehensweise bei der Ausfiih-
rung der Arbeitsaufgabe begriinden kann.

(3) Der Priifling soll im schriftlichen Teil der Priifung in
den Prifungsbereichen Anderungen, Auftragsbearbei-
tung sowie Wirtschafts- und Sozialkunde praxisbezogene
Aufgaben bearbeiten. Es kommen Aufgaben insbeson-
dere aus folgenden Gebieten in Betracht:

1. im Priifungsbereich Anderungen:

a) Werk-, Hilfsstoffe und Zubehor sowie Material-
eigenschaften,

b) N&h- und Biigeltechniken,
c) leistungs- und materialbezogene Berechnungen,
d) Gerate, Maschinen und Zusatzeinrichtungen,
e) Qualitatssicherung;
2. im Prifungsbereich Auftragsbearbeitung:
a) Kundenberatung,
b) Anderungsméglichkeiten,
c) Arbeitsplanung,
d) Kalkulation und Abrechnung;
3. im Prufungsbereich Wirtschafts- und Sozialkunde:

allgemeine wirtschaftliche und gesellschaftliche Zu-
sammenhange der Berufs- und Arbeitswelt.

(4) Die schriftliche Prifung dauert hchstens:
1. im Prifungsbereich

Anderungen 120 Minuten,
2. im Prifungsbereich

Auftragsbearbeitung 60 Minuten,
3. im Prifungsbereich

Wirtschafts- und Sozialkunde 60 Minuten.

(5) Der schriftliche Teil der Prifung ist auf Antrag des
Priflings oder nach Ermessen des Priifungsausschusses
in einzelnen Prifungsbereichen durch eine mundliche
Prifung zu ergédnzen, wenn diese fir das Bestehen der
Prifung den Ausschlag geben kann. Bei der Ermittlung
der Ergebnisse fir die mindlich gepriiften Prifungsbe-
reiche sind die jeweiligen bisherigen Ergebnisse und die
entsprechenden Ergebnisse der miindlichen Ergénzungs-
prifung im Verhéltnis 2 : 1 zu gewichten.

(6) Innerhalb des schriftlichen Teils der Prifung sind
die Prifungsbereiche wie folgt zu gewichten:

1. Priifungsbereich Anderungen 50 Prozent,
2. Prufungsbereich Auftragsbearbeitung 30 Prozent,
3. Prufungsbereich Wirtschafts- und

Sozialkunde 20 Prozent.

(7) Die Prifung ist bestanden, wenn
1. im praktischen Teil der Prifung und
2. im schriftlichen Teil der Priifung
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jeweils mindestens ausreichende Leistungen erbracht
wurden. In zwei der Prifungsbereiche des schriftlichen
Teils der Prifung missen mindestens ausreichende Leis-
tungen, in dem weiteren Prifungsbereich des schriftli-
chen Teils der Prifung durfen keine ungentigenden Leis-
tungen erbracht worden sein.

Artikel 2

Anderung der Verordnung
Uber die Berufsausbildung
in der Bekleidungsindustrie

Nach § 11 der Verordnung Uber die Berufsausbildung
in der Bekleidungsindustrie vom 13. Februar 1997
(BGBI. I S. 262) wird folgender § 11a eingefugt:

S 11a
Anrechnungsregelung

Auf die Berufsausbildung in dem aufbauenden Ausbil-
dungsberuf Modeschneider/Modeschneiderin kdnnen die
in dem abgeschlossenen Ausbildungsberuf Anderungs-
schneider/Anderungsschneiderin erworbenen beruflichen
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten bis zum vollen
Umfang der dort zurlickgelegten Ausbildungszeit ange-
rechnet werden; § 8 Abs. 1 und 2 des Berufsbildungsge-
setzes bleibt unberiihrt.”

Berlin, den 9. Mai 2005

Bundesgesetzblatt Jahrgang 2005 Teil | Nr. 28, ausgegeben zu Bonn am 18. Mai 2005

Artikel 3

Anderung
der Verordnung Uber
die Berufsausbildung zum
MaBschneider/zur MaBschneiderin

Nach § 10 der Verordnung tber die Berufsausbildung
zum MaBschneider/zur MaBschneiderin vom 15. April
2004 (BGBI. 1 S. 571) wird folgender § 10a eingefligt:

-8 10a
Anrechnungsregelung

Auf die Berufsausbildung nach dieser Verordnung kén-
nen die in dem abgeschlossenen Ausbildungsberuf
Anderungsschneider/Anderungsschneiderin erworbenen
beruflichen Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten bis
zum vollen Umfang der dort zurlickgelegten Ausbil-
dungszeit angerechnet werden; § 8 Abs. 1 und 2 des
Berufsbildungsgesetzes bleibt unberihrt.”

Artikel 4

Inkrafttreten

Diese Verordnung tritt am 1. August 2005 in Kraft.

Der Bundesminister
fir Wirtschaft und Arbeit
In Vertretung
Georg Wilhelm Adamowitsch
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Anlage
(zu Artikel 1 § 5)

fir die Berufsausbildung zum Anderungsschneider/zur Anderungsschneiderin

Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und Fahigkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 2

2

3

Berufsbildung, Arbeits-
und Tarifrecht
(§4Nr.1)

a) Bedeutung des Ausbildungsvertrages, insbesondere
Abschluss, Dauer und Beendigung, erkléren

b) gegenseitige Rechte und Pflichten aus dem Ausbil-
dungsvertrag nennen

c) Madglichkeiten der beruflichen Fortbildung nennen
d) wesentliche Teile des Arbeitsvertrages nennen

e) wesentliche Bestimmungen der fiir den ausbildenden
Betrieb geltenden Tarifvertrdge nennen

Aufbau und Organisation
des Ausbildungsbetriebes
(§4Nr.2)

a) Aufbau und Aufgaben des ausbildenden Betriebes
erlautern

b) Grundfunktionen des ausbildenden Betriebes wie
Beschaffung, Fertigung, Absatz und Verwaltung erkl&-
ren

c) Beziehungen des ausbildenden Betriebes und seiner
Beschéftigten zu Wirtschaftsorganisationen, Berufs-
vertretungen und Gewerkschaften nennen

d) Grundlagen, Aufgaben und Arbeitsweise der betriebs-
verfassungs- oder personalvertretungsrechtlichen
Organe des ausbildenden Betriebes beschreiben

Sicherheit und Gesund-
heitsschutz bei der Arbeit
(§4 Nr. 3)

a) Gefdhrdung von Sicherheit und Gesundheit am
Arbeitsplatz feststellen und MaBnahmen zu ihrer Ver-
meidung ergreifen

b) berufsbezogene Arbeitsschutz- und Unfallverh(-

tungsvorschriften anwenden

c) Verhaltensweisen bei Unféllen beschreiben sowie
erste MaBnahmen einleiten

d) Vorschriffen des vorbeugenden Brandschutzes
anwenden; Verhaltensweisen bei Brdnden beschrei-
ben und MaBnahmen zur Brandbekdmpfung ergreifen

Umweltschutz
(§4 Nr. 4)

Zur Vermeidung betriebsbedingter Umweltbelastungen
im beruflichen Einwirkungsbereich beitragen, insbeson-
dere

a) mogliche Umweltbelastungen durch den Ausbil-
dungsbetrieb und seinen Beitrag zum Umweltschutz
an Beispielen erklaren

b) fur den Ausbildungsbetrieb geltende Regelungen des
Umweltschutzes anwenden

c) Maoglichkeiten der wirtschaftlichen und umweltscho-
nenden Energie- und Materialverwendung nutzen

d) Abfalle vermeiden; Stoffe und Materialien einer um-
weltschonenden Entsorgung zufiihren

wéhrend

der gesamten
Ausbildung
zu vermitteln
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 2

2

3

Planen und Vorbereiten
von Arbeitsablaufen
(§4 Nr.5)

a)

Arbeitsablédufe unter Berticksichtigung von Terminen
und betriebswirtschaftlichen Aspekten festlegen

Arbeitsplatz ergonomisch einrichten

Werk- und Hilfsstoffe sowie Zubehdr und Arbeitsgera-
te auswahlen und bereitstellen, Materialbedarf ermit-
teln

Gerate, Maschinen und Zusatzeinrichtungen nach
ihrem Einsatz unterscheiden, auswahlen und einrich-
ten

Arbeitsablaufe im Team abstimmen

Anderungsteile, Werk- und Hilfsstoffe sowie Zubehor
sortieren und lagern

Produktinformationen beurteilen, Produkteigenschaf-
ten von Werk- und Hilfsstoffen berticksichtigen

Anderungsméglichkeiten an GroBstiicken feststellen,
Alternativen unter Berlicksichtigung der Modellgestal-
tung und unter Einhaltung der Modelltreue vorschla-
gen

Eingang von Werk- und Hilfsstoffen sowie Zubehor auf
Vollstandigkeit und Mangel prifen und dokumentieren

Bestande prufen, Nachbestellungen vornehmen

Beraten von Kunden
(§4 Nr.6)

Kundenwilinsche ermitteln

Andqrungsauftrége annehmen, Anlieferungszustand
von Anderungsteilen prifen und dokumentieren

Anderungen abstecken und markieren, insbesondere
Langen und Weiten

Anderungsauftrage auf Umsetzbarkeit prifen und
annehmen

Kunden Uber Anderungsméglichkeiten und Kosten
informieren

Auftrédge und Termine abstimmen

Reklamationen und Beschwerden entgegennehmen
und bearbeiten, Beteiligte informieren

Zahlungsverkehr, insbesondere Barzahlungen, ab-
wickeln

Instandhalten von Geréten,
Maschinen und Zusatzein-
richtungen

(§4Nr.7)

Pflege- und Instandhaltungsintervalle beachten,
Geréate, Maschinen und Zusatzeinrichtungen pflegen,
Funktionen prifen

Stoérungen an Geraten, Maschinen und Zusatzeinrich-
tungen feststellen und Fehlerbeseitigung einleiten

Stdrungen feststellen, Fehler beseitigen und Fehlerbe-
seitigung veranlassen

Bulgelgeréte, insbesondere Dampferzeuger, betriebs-
bereit halten




Bundesgesetzblatt Jahrgang 2005 Teil | Nr. 28, ausgegeben zu Bonn am 18. Mai 2005

1297

Lfd.

Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 2

2

3

Zurichten von Klein-
stlicken und Hilfsstoffen
(§4 Nr. 8)

a) Schnitte von Anderungsteilen unterscheiden, Ande-
rungen dem Schnitt anpassen

b) Anderungen markieren, nahttypenspezifische Tren-
nung vornehmen, glatt bigeln und abzeichnen

c) Kleinteile und Hilfsstoffe zuschneiden

Zurichten von GroBsti-
cken und Hilfsstoffen
(§4Nr.9)

a) Modellschnitte unterscheiden
b) Schnittschablonen erstellen und anwenden

c) Schnitte abnehmen, insbesondere bei Neufltterun-
gen

d) Bereiche von GroBstiicken freilegen, nach Markierun-
gen abzeichnen und zurechtschneiden

10

Ausfiihren von Nah-
arbeiten
(§4 Nr.10)

a) Einnadel- und Mehrnadelndhmaschinen, insbesonde-
re Overlock-, Blindstich- oder Kettenstichmaschine,
nach ihrem Einsatz unterscheiden und handhaben

b) Garne und Nadeln nach Art und Starke auswéahlen

c) Ober- und Unterfaden auswechseln sowie Faden-
spannung und Stichlange prifen und regulieren

d) Handsticharten, insbesondere Heft-, Saum- und Staf-
fierstiche, ausfiihren

e) Kleinstiicke enger- und weitermachen, kirzen und
verldngern

f) Reparaturen an Kleinstiicken durchflihren, insbeson-
dere an Schlitzen, Manschetten, Blindchen, Aufschla-
gen und Knopfléchern

g) offene und verdeckte ReiBverschlisse in Kleinstiicken
austauschen

h) Nahte fertigen, insbesondere Saum-, Einfass-, Zick-
zack- und Kappnahte

23

i) Verarbeitungstechniken insbesondere

Stich- und Nahtarten

i) %ubehbr, insbesondere Knépfe, Borten, Haken und
Osen, annahen, Druckknépfe anbringen

festlegen,

k) offene, verdeckte und aushakbare Reiverschllisse an
GroBstlicken austauschen

I) Schragstreifen schneiden und zusammensetzen
m) Aufh&nger und Knopfschlingen anfertigen
n) Anderungsteile mit Futter ausstaffieren

o) GroBstiicke enger- und weitermachen, kiirzen, verlan-
gern und modernisieren

p) Reparaturen an GroBstticken durchfiihren, insbeson-
dere an Schlitzen, Manschetten, Bindchen und Auf-
schlagen

24

11

Andern von Heimtextilien
(§4Nr. 11)

a) Vorhdnge und Decken &ndern, insbesondere kiirzen
und verlangern

b) Bezlige &ndern
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Lfd.
Nr.

Teil des
Ausbildungsberufsbildes

Zu vermittelnde
Fertigkeiten, Kenntnisse und F&higkeiten

Zeitliche Richtwerte
in Wochen
im Ausbildungsjahr

1 2

2

3

12

Ausflihren von Blgel-
arbeiten
(§4Nr.12)

Wirkungen von Temperatur, Dampf, Zeit und Druck auf
Werk- und Hilfsstoffe prifen

Temperatur, Dampf, Behandlungsdauer und Druck
einstellen, Uberwachen und regulieren

Bulgelgeréate und Vorrichtungen handhaben

Nahte und Abnéher ausbtigeln

Werk- und Hilfsstoffe bligeln

Einlagen an Anderungsteilen einbiigeln und fixieren

Fixiereffekte und Festigkeit von Verbindungen priifen
und Korrigieren

empfindliche Stoffe, insbesondere Samt, dampfen
und bigeln

Anderungsteile unter Beriicksichtigung von Form und
Aussehen blgeln

13

Durchflihren von qualitats-
sichernden MaBnahmen
(§4 Nr. 13)

2 e c

Ziele, Aufgaben und Bedeutung von qualitatssichern-
den MaBnahmen unterscheiden

Zwischenkontrollen durchfiihren
Qualitatsvorgaben einhalten
Anderungsteile fiir die Ubergabe vorbereiten

o)

Endkontrolle durchflihren, Arbeitsdaten und Zeiten
dokumentieren

Ursachen von Qualitdtsméangeln feststellen, Lésungen
zur Fehlerbeseitigung festlegen, Korrektur- und Vor-
beugungsmaBnahmen durchfiihren

zur kontinuierlichen Verbesserung von Arbeitsab-
laufen beitragen
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. Erste Verordnung
zur Anderung der Gefahrgut-Ausnahmeverordnung

Vom 10. Mai 2005

Auf Grund des § 3 Abs. 1 und 5 Satz 1 sowie des § 6 in
Verbindung mit § 7a und auf Grund des § 5 Abs. 2 des
Gefahrgutbeférderungsgesetzes in der Fassung der
Bekanntmachung vom 29. September 1998 (BGBI. |
S. 3114), von denen § 3 Abs. 1 durch Artikel 250 Nr. 1
und 2 der Verordnung vom 29. Oktober 2001 (BGBI. |
S. 2785) und § 5 Abs. 2 und § 7a zuletzt durch Artikel 11
§ 5 des Gesetzes vom 6. August 2002 (BGBI. | S. 3082)
geéndert worden sind, verordnet das Bundesministerium
fur Verkehr, Bau- und Wohnungswesen nach Anhérung
der in § 7a des Gefahrgutbefdérderungsgesetzes genann-
ten Sicherheitsbehdrden und -organisationen:

Artikel 1

Die Gefahrgut-Ausnahmeverordnung vom 6. Novem-
ber 2002 (BGBI. | S. 4350), gedndert durch Artikel 2 der
Verordnung vom 28. April 2003 (BGBI. | S. 595), wird wie
folgt geandert:

1. §1 Abs. 1 wird wie folgt gedndert:

a) In Nummer 1 wird die Angabe ,,vom 21. Dezember
1994 (BGBI. | S. 3971), zuletzt gedndert durch die
5. Binnenschifffahrts-Gefahrgutdnderungsverord-
nung vom 27. Méarz 2002 (BGBI. | S. 1246)“ durch
die Angabe ,,vom 31. Januar 2004 (BGBI. | S. 136)“
ersetzt.

b) In Nummer 2 wird die Angabe ,vom 4. Mérz 1998
(BGBI. I S. 419), zuletzt gedndert durch Artikel 1
der Verordnung vom 31. Oktober 2001 (BGBI. |
S. 2878)“ durch die Angabe ,vom 4. November
2003 (BGBI. | S. 2286)" ersetzt.

¢) In Nummer 3 wird die Angabe ,,vom 11. Dezember
2001 (BGBI. I S. 3529)“ durch die Angabe ,,in der
Fassung der Bekanntmachung vom 3. Januar
2005 (BGBI. | S. 36)“ ersetzt.

2. § 4 wird aufgehoben.
3. Die Anlage zu § 1 Abs. 2 wird wie folgt gefasst:
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»Anlage
(zu§ 1 Abs. 2)
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Erklarung der verwendeten Abkiirzungen

In dieser Anlage bedeuten

ADNR
ADR
AGBwWGGVSE

Bem.
BGBI.
CSC
CTuU
DIN
EmS
GGAV

GGVBIinSch

GGVE

GGVS

GGVSE

GGVSee
IBC
IMDG-Code
MEGC
n.a.g.
PBDD
PBDF
PCB
PCDD
PCDF
PCT

RID
Stvzo
TCDD
TE

UN
VMBI.

Verordnung Uber die Beférderung gefahrlicher Guter auf dem Rhein
Europaisches Ubereinkommen (iber die internationale Beférderung gefahrlicher Giiter auf der StraBe

Allgemeine Ausnahmegenehmigungen der Bundeswehr zur Gefahrgutverordnung StraBe und Eisen-
bahn

Bemerkung

Bundesgesetzblatt

Internationales Ubereinkommen Uber sichere Container
Beférderungseinheit (cargo transport unit)

Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Unfallbek&mpfungsmaBnahmen fir Schiffe, die gefahrliche Glter beférdern

Verordnung Uber Ausnahmen von den Vorschriften Uber die Beférderung geféhrlicher Guter (Gefahr-
gut-Ausnahmeverordnung)

Verordnung Uber die Beférderung geféhrlicher Giter auf Binnengewéssern (Gefahrgutverordnung
Binnenschifffahrt)

Verordnung Uber die innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung geféahrlicher Giiter mit
Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung Eisenbahn)

Verordnung Uber die innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung geféahrlicher Giiter auf der
StraBe (Gefahrgutverordnung StraBe)

Verordnung Uber die innerstaatliche und grenziiberschreitende Beférderung gefahrlicher Giter auf der
StraBe und mit Eisenbahnen (Gefahrgutverordnung StraBe und Eisenbahn)

Verordnung Uber die Beférderung gefahrlicher Guter mit Seeschiffen (Gefahrgutverordnung See)
GroBpackmittel

International Maritime Dangerous Goods Code

Gascontainer mit mehreren Elementen

nicht anderweitig genannt

Polybromierte Dibenzodioxine

Polybromierte Dibenzofurane

Polychlorierte Biphenyle

Polychlorierte Dibenzodioxine

Polychlorierte Dibenzofurane

Polychlorierte Terphenyle

Ordnung fir die internationale Eisenbahnbeférderung gefahrlicher Guter
StraBenverkehrs-Zulassungs-Ordnung

Tetrachlordibenzo-p-dioxin

Toxizitatsaquivalent-Faktor

United Nations (Vereinte Nationen)

Ministerialblatt des Bundesministeriums der Verteidigung
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Ausnahme 33 (M)
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Inhaltsiibersicht

Beforderung geféhrlicher Giiter iber den Hindenburgdamm von und nach Sylt
offen

offen

offen

offen

offen

Zustandigkeiten nach § 6 Abs. 5 Nr. 3 Buchstabe b GGVSE

Beforderung gefahrlicher Guter mit Fahren

Tanks aus glasfaserverstéarktem Kunststoff

offen

offen

offen

Beforderung von Gasen der Klasse 2, Klassifizierungscode 3F in Tanks ohne Beachtung des § 7 GGVSE
Beforderung von bestimmten Stoffen der Klasse 3 in Tanks ohne Beachtung des § 7 GGVSE
offen

offen

offen

Beforderungspapier

Befoérderung von Stoffen mit polyhalogenierten Dibenzodioxinen und -furanen
Beforderung verpackter gefahrlicher Abfélle

Zusammenpacken von Patronen mit Waffenpflegemitteln

Saug-Druck-Tanks

offen

Beforderung von Eichnormalen und Zapfsaulen

Versandstlicke mit kleinen Mengen verschiedener Glter ohne Beschriftung mit der Kennzeichnungs-
nummer

offen

Beforderung von festen Stoffen der Klasse 4.1, UN 3175 in gedeckten Fahrzeugen, Containern, Abroll-
behaltern, Absetzmulden und Wechselbehéltern

Zusammenladung von Automobilteilen der Klassifizierung 1.4G mit geféhrlichen Giitern

Offnen von Ladetankluken von nicht entgasten Tankschiffen zu Kontrollzwecken

Verwendung von Fahrzeugen anstelle von Containern im Zusammenhang mit Abschnitt 7.3.3 VV9b ADR
Prifungsfahrten bei technischen Untersuchungen

Beférderungen durch zivile Unternehmen im Auftrag und unter der Verantwortung der Bundeswehr
Beftrderung gefahrlicher Giter auf Fahrschiffen
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3.1

3.2

3.3

3.4

3.5
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Ausnahme 1 (E)
Beférderung gefahrlicher Giter iber den Hindenburgdamm von und nach Sylt

Abweichend von § 1 Abs. 3 Nr. 3 und § 3 GGVSE in Verbindung mit Abschnitt 1.1.2 und 7.1.7 RID d"Urfen
nachfolgend genannte gefahrliche Gliter unter Beachtung der Bestimmungen der Nummern 2 bis 4 im Uber-
setzverkehr mit der Eisenbahn iber den Hindenburgdamm zwischen NiebUll und Westerland (Sylt) beférdert
werden:

Klasse Klillssifizierungscode und Benennung des Stoffes
‘erpackungsgruppe
1 2 3
1.4bis9 alle geféhrliche Stoffe und Gegensténde in Versandstiicken

in gedeckten und bedeckten StraBenfahrzeugen

2 2F verflissigte Gase

3 F1, Verpackungsgruppen llund Il | UN 1203 Benzin (Ottokraftstoff), UN 1223 Kerosin,
UN 1202 Heizél (leicht), UN 1202 Gasdl, UN 1202 Diesel-
kraftstoff in StraBentankfahrzeugen und StraBenfahr-
zeugen mit Aufsetztanks

Verladung

Die Verladung geféahrlicher Giter ist zulassig, wenn die Vorschriften in Unterabschnitt 1.1.4.4 RID eingehalten
sind.

Sonstige Vorschriften

Beladevorschriften

Die Beladevorschriften des Tarifs flr die Beférderung begleiteter Kraftfahrzeuge zwischen NiebUll und Wes-
terland (Sylt) — SyltShuttle-Tarif — in der jeweils geltenden Fassung sind anzuwenden.

Zwischenwagen oder Elemente einer fest gekuppelten Einheit

Erfolgt die Beférderung mit einzeln gekuppelten Giterwagen, ist zwischen den Giterwagen, auf denen mit
gefahrlichen Gitern beladene StraBenfahrzeuge verladen sind, und den tbrigen Glterwagen, auf denen sich
Personenkraftfahrzeuge oder mit Fahrgasten besetzte Busse befinden, mindestens ein unbeladener Giter-
wagen oder ein Glterwagen, der nur mit StraBenfahrzeugen ohne gefahrliches Gut beladen ist, zu beférdern.

Erfolgt die Beférderung mit fest gekuppelten Einheiten, sind zwischen den Elementen der Einheit, auf denen
mit geféhrlichen Gitern beladene StraBenfahrzeuge verladen sind, und den Ubrigen Elementen, auf denen
sich Personenkraftfahrzeuge oder mit Fahrgasten besetzte Busse befinden, mindestens zwei unbeladene
Elemente oder zwei Elemente, die nur mit StraBenfahrzeugen ohne geféahrliches Gut beladen sind, oder je ein
Element der vorstehenden Alternativen zu beférdern.

Schriftliche Weisungen

Schriftliche Weisungen sind in den StraBenfahrzeugen gemaB den Vorschriften des Abschnitts 5.4.3 ADR
mitzufiihren.

Beférderungsausschluss

Die Beférderung von StraBenfahrzeugen mit geféhrlichen Gitern in Verpackungen, einschlieBlich GroBpack-
mittel (IBC) und GroBverpackungen (Large Packagings), StraBentankfahrzeugen und StraBenfahrzeugen mit
Aufsetztanks ist ausgeschlossen, wenn wahrend der Beférderungsdauer mit einer Windstérke von 10 oder
mehr (nach Beaufort-Skala) gerechnet werden kann.

StraBenfahrzeuge mit ungereinigten leeren Tanks

Die Vorschriften dieser Ausnahme sind auch bei der Beférderung von StraBenfahrzeugen mit ungereinigten
leeren Tanks anzuwenden.

Angaben im Beférderungspapier

Die Bezeichnung des gefahrlichen Gutes im Beférderungspapier nach dem SyltShuttle-Tarif muss den Vor-
schriften des RID entsprechen.
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Ausnahme 2

- offen -

Ausnahme 3

- offen —

Ausnahme 4

- offen -

Ausnahme 5

- offen -

Ausnahme 6

- offen -

Ausnahme 7 (E, S)
Zusténdigkeiten nach § 6 Abs. 5 Nr. 3 Buchstabe b GGVSE

Abweichend von § 6 Abs. 5 Nr. 3 Buchstabe b GGVSE diirfen amtlich anerkannte Sachversténdige nach § 31
Abs. 1 Nr. 2 und 3 der Druckbehalter-Verordnung oder nach § 16 Abs. 1 Nr. 2, 3, 5 oder 6 der Verordnung Uber
brennbare Flissigkeiten, die bis zum 31. Dezember 1998 Priifungen nach § 6 Nr. 8 Buchstabe b und c in der
am 31. Dezember 1998 geltenden Fassung der GGVE oder nach § 6 Abs. 1 Nr. 5 Buchstabe b in der am
31. Dezember 1998 geltenden Fassung der GGVS durchgefiihrt haben, in diesem Umfang weiterhin Priifungen
durchfihren.

Geltungsdauer

Diese Ausnahme gilt bis I&ngstens 31. Dezember 2007.

Ausnahme 8 (B)
Beférderung gefahrlicher Giter mit Fahren

Abweichend von den Vorschriften des Unterabschnitts 1.1.2.1 ADNR durfen gefahrliche Guter auf StraBen-
fahrzeugen (Beférderungseinheiten) mit Fahren beférdert werden, wenn die nachstehenden Vorschriften ein-
gehalten werden. Vorschriften, die nur fir offene Fahren oder nur fir gedeckte oder geschlossene Fahren
gelten, sind mit einer entsprechenden Uberschrift unmittelbar vor der betreffenden Bestimmung versehen.

Bau und Ausriistung

Offene Fahren
Das Fahrbahndeck muss an mindestens zwei Seiten offen sein.
Gedeckte/geschlossene Fahren

Das Fahrzeugdeck muss mit einer mechanischen Liftung versehen sein, deren Kapazitdt ausreicht, um
einen 20fachen Luftwechsel pro Stunde im Fahrzeugdeck zu erzielen. Hierbei ist mit dem Volumen des leeren
Fahrzeugdecks zu rechnen. Der Ventilator muss so ausgefiihrt sein, dass Funkenbildung bei Berlihrung eines
Flugels mit dem Luftergehduse sowie elektrostatische Aufladung ausgeschlossen sind und er ist so anzuord-
nen oder einzuschitzen, dass keine Gegenstande hineingelangen kénnen. Die Luftfihrung muss so ange-
ordnet sein, dass die abgesaugte Luft nicht wieder in Schiffsrdume eindringen kann.

Das Fahrbahndeck oder Fahrzeugdeck muss wasserdicht und aus Stahl sein. Ist auf das Fahrbahndeck oder
Fahrzeugdeck ein zusatzlicher Belag aufgebracht, muss er aus schwer entflammbarem und nicht saugféhi-
gem Material sein.

Es durfen keine Zugange und Ausstiege im Fahrbahndeck oder Fahrzeugdeck vorhanden sein, die wéhrend
des normalen Betriebs der Féhre begangen werden. Andere Zugénge und Ausstiege miissen in geschlosse-
nem Zustand wasserdicht sein.

Flr Beforderungseinheiten sind Stellplatze festzulegen; diese sind auf dem Fahrbahndeck oder Fahrzeug-
deck kenntlich zu machen. Die Stellplatze missen folgende Anforderungen erfiillen:
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Im Umkreis von drei Metern um die Stellpldtze und zwei Metern Uber der im Zulassungszeugnis der Féhre
festgelegten gréBten Hohe der Beférderungseinheiten missen folgende Anforderungen erflillt sein:

Offene Fahren

Die elektrischen Anlagen miissen mindestens der Vorschrift ,Elektrische Anlagen flr begrenzte Explosions-
gefahr* fiir die Temperaturklasse T3 im Sinne des Abschnitts 1.2.1 ADNR entsprechen.

Gedeckte/geschlossene Fahren

Die elektrischen Anlagen miissen mindestens der Vorschrift ,,Elektrische Anlagen flir begrenzte Explosions-
gefahr* fiir die Temperaturklasse T4 im Sinne des Abschnitts 1.2.1 ADNR entsprechen.

Zu- und AblUfter miissen wasserdicht verschlieBbar sein.

Offene Fahren

Nieder- und Eingénge zu Unterdecks- und Seitenrdumen und sonstige Offnungen miissen spriihwasser- und
wetterdicht sein, wobei die Stllhéhe nicht unter 300 Millimeter betragen darf.

Miindungen von Abgasrohren von Maschinen oder Heizanlagen missen mit Vorrichtungen zum Schutz
gegen das Austreten von Funken ausgertiistet sein.

Offene Fahren

Die Stellplatze dirfen nicht Giberbaut sein. Steuerhduser und Geréatetrager diirfen sich tber den Stellplatzen
befinden, wenn die Vorschriften der Nummer 2.4.1 eingehalten sind.

Die Stellplatze sind durch geeignete MaBnahmen gegen den Zutritt Unbefugter zu sichern.

Die Antriebsmaschinen der Fahren missen unter Deck oder in einem geschlossenen Motorenraum aufge-
stellt sein. Der Motorenraum muss so gebaut und eingerichtet sein, dass ein auf dem Fahrbahndeck oder
Fahrzeugdeck frei werdendes Dampf-/Luftgemisch weder von der Antriebsmaschine angesaugt werden
kann, noch in das Innere des Motorenraumes gelangen kann.

Es muss eine Sprechfunkanlage fir den &ffentlichen Fernsprechdienst vorhanden sein.

Unbeschadet der Vorschriften der Rheinschiffsuntersuchungsordnung (Anlage zu Artikel 1 der Verordnung
zur Einfihrung der Rheinschiffsuntersuchungsordnung vom 19. Dezember 1994, BGBI. 1994 Il S. 3822),
zuletzt gedndert nach MaBgabe des Artikels 1 Satz 1 Nr. 3 der Verordnung vom 19. Dezember 2003
(BGBI. 2003 11 S. 2132), und unbeschadet der Vorschriften der Binnenschiffs-Untersuchungsordnung vom
17. Méarz 1988 (BGBI. | S. 238), zuletzt gedndert durch das Gesetz vom 6. Januar 2004 (BGBI. | S. 2), sind fol-
gende MaBnahmen zu treffen:

Im Maschinenraum und in einem eventuell vorhandenen Heizungsraum muss eine fest eingebaute Feuer-
I6schanlage vorhanden sein, die im Steuerhaus ausgelost werden kann. Fur Fahren, deren Kiel vor dem
1. Januar 1994 gelegt worden ist, reicht es aus, wenn die Feuerldschanlage auBerhalb des Aufstellungsrau-
mes von gut zugénglicher Stelle an Deck ausgeldst werden kann.

Gedeckte/geschlossene Fidhren

Das Fahrzeugdeck muss mit einer Feuerléschanlage ausgerUstet sein. Die Anlage muss entweder automa-
tisch ausgeldst werden oder es muss eine standige Uberwachung der Beférderungseinheiten durch die
Besatzung erfolgen oder eine vollstandige Videolberwachung des Fahrzeugdecks vorhanden sein.

Im Bereich des Fahrbahndecks oder Fahrzeugdecks und der Aufenthaltsrdume flr Fahrgdste muss jede
beliebige Stelle von mindestens zwei 6rtlich verschiedenen Hydranten mit je einer einzigen Schlauchléange
von héchstens 20 Meter Lénge erreicht werden kénnen.

Die Hydranten mussen durch eine fest eingebaute Feuerldschpumpe versorgt werden, die im Steuerhaus
oder von einer gut zuganglichen Stelle an Deck in Betrieb genommen werden kann.

Offene Fahren

Zusatzlich zu den nach der Rheinschiffsuntersuchungsordnung oder der Binnenschiffs-Untersuchungsord-
nung geforderten Feuerlschern sind je ein Feuerldscher vorn und achtern im Bereich des Fahrbahndecks
anzubringen.
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Gedeckte/geschlossene Fahren

Zusétzlich zu den nach der Rheinschiffsuntersuchungsordnung oder der Binnenschiffs-Untersuchungsord-
nung geforderten Handfeuerldschern sind Feuerléscher gemaB Notfallplan an Bord zu platzieren.

Betriebsvorschriften
Pflichten des Fahrbetreibers und des Fahrpersonals

Der Fahrbetreiber hat sicherzustellen, dass der Fahrzeugfiihrer einer Beférderungseinheit mit gefahrlichen
Gutern in geeigneter Weise auf seine nachfolgend genannten Pflichten hingewiesen wird. Der Hinweis kann
insbesondere durch Aufstellen von Hinweisschildern oder durch miindliche Unterrichtung durch den Fahrbe-
treiber oder das Féahrpersonal erfolgen.

Gedeckte/geschlossene Fahren

Fir jedes Fahrschiff ist ein Notfallplan aufzustellen, in dem Angaben Uber die Platzierung der Feuerldscher,
der Hydranten, das Verhalten der Besatzung in Notféllen und der zu unterrichtenden zusténdigen Behdrden
enthalten sind und der EmS-Leitfaden ,UnfallbekdmpfungsmaBnahmen fiir Schiffe, die geféhrliche Guter
beférdern® Berlicksichtigung findet. Der Notfallplan ist durch die Reederei aufzustellen und muss mit der den
Fahrbetrieb genehmigenden Behdérde abgestimmt sein.

Gedeckte/geschlossene Fahren

Wahrend der Beforderung gefahrlicher Gliter muss ein Sachkundiger gemaB Unterabschnitt 8.2.1.2 ADNR
mit gliltiger Bescheinigung an Bord sein.

Gedeckte/geschlossene Fahren

Die Besatzung muss gemaB den Seeverkehrsvorschriften eine Sicherheits- und Brandschutzausbildung
erhalten haben und regelmaBig darin unterwiesen werden.

Pflichten des Fahrflhrers

Offene Fahren

Der Féhrfuhrer darf, wenn weitere Fahrgéste an Bord sind, je Uberfahrt nur eine mit geféhrlichen Gitern bela-
dene Beforderungseinheit beférdern. Sofern die baulichen Voraussetzungen der Nummer 2, ausgenommen
Uber die Kenntlichmachung der Stellplatze auf dem Fahrbahndeck, erfillt sind, dirfen auch mehrere Befor-
derungseinheiten mit gefahrlichen Gitern und deren Fahrpersonal beférdert werden, wenn keine weiteren
Fahrgéste an Bord sind.

Gedeckte/geschlossene Fahren

Es durfen nur gefahrliche Giter der Klassen 1.4S, 3, 4.1, 4.2 (mit Ausnahme von selbstzersetzlichen Stoffen),
4.3, 5.1, 6.1, 6.2, 7, 8 und 9 beférdert werden. Temperaturgefiinrte Stoffe dieser Gefahrgutklassen durfen
nicht beférdert werden.

Gedeckte/geschlossene Fahren

Wahrend der Be- und Entladung der Féhre sind die Bug- und Hecktore vollstandig zu 6ffnen.

Gedeckte/geschlossene Fiahren

Der Fahrflhrer hat dafiir zu sorgen, dass die Beférderungseinheiten mit Gefahrgut vor dem Auffahren auf die
Féhre auf austretendes Gefahrgut hin kontrolliert werden.

Gedeckte/geschlossene Fahren

Der FahrfUhrer hat dafiir zu sorgen, dass alle Motoren, Fremdheizungen und Kiihlgerate von allen abgestell-
ten Fahrzeugen auf dem Fahrzeugdeck abgeschaltet sind.

Gedeckte/geschlossene Fahren

Es dirfen sich wihrend der Uberfahrt keine Fahrgéste auf dem Fahrzeugdeck aufhalten.

Der Féhrflhrer hat sicherzustellen, dass die Beférderungseinheit mit geféahrlichen Gitern als erstes oder letz-
tes Fahrzeug auf die Fahre aufféhrt, sofern nicht ausschlieBlich Beférderungseinheiten mit geféhrlichen
Gutern und das Fahrpersonal dieser Beforderungseinheiten befoérdert werden.
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Der Fahrfihrer hat daflir zu sorgen, dass wéhrend der Beférderung rund um die Beférderungseinheit ein
Schutzbereich von mindestens einem Meter frei und begehbar bleibt.

Der Fahrfihrer kann firr die Beférderungseinheit eine besondere Uberfahrt durchfihren.
Der Fahrfuhrer hat einen Abdruck dieser Ausnahme an Bord mitzufiihren.

Die fur die jeweilige WasserstraBe erlassenen Verkehrsvorschriften bleiben unbertihrt.
Pflichten des Fahrzeugfiihrers der Beférderungseinheit

Der Fahrzeugflihrer muss vor der Auffahrt auf die Féhre den Fahrfihrer durch Vorlage des Beférderungspa-
piers und des Unfallmerkblattes Uber die Art der Ladung und die sich daraus ergebenden Gefahren in Kennt-
nis setzen.

Der Fahrzeugflihrer muss an Bord der Fahre die Beférderungseinheit durch Anziehen der Feststelloremse
und Unterlegen von Keilen gegen Wegrollen und -rutschen sichern.

Offene Fahren

Der Fahrzeugfiihrer muss wéhrend der Uberfahrt die Uberwachung der Beférderungseinheit sicherstellen.

Wird vor Auffahrt auf die Fahre austretendes geféhrliches Gut festgestellt oder wird die in Nummer 3.3.1
erwahnte Pflicht nicht erfullt, darf der Fahrzeugfihrer die Beférderungseinheit nicht auf die Fahre fahren.

Der Fahrzeugfiihrer hat unbeschadet der Ausnahme 18 das fiir die Beférderung auf der StraBe nach dem
ADR erforderliche Beférderungspapier mitzufihren.

Der Fahrzeugflhrer hat die fir die Beférderung auf der StraBe nach dem ADR erforderlichen schriftlichen
Weisungen (Unfallmerkblatter) mitzufihren. Werden flr die Beforderung nach dem ADR keine Unfallmerk-
blatter bendtigt, sind diese auch fir die Beférderung mit der Féhre nicht erforderlich.

Sonstige Vorschriften

Im Zulassungszeugnis muss fur die Fahre von einer Schiffsuntersuchungskommission bestatigt sein, dass
die Vorschriften der Nummer 2 eingehalten sind.

Wenn die Bau- und Ausristungsvorschriften der Nummer 2 nicht eingehalten sind, diirfen nur die Freimen-
gen nach Unterabschnitt 1.1.3.6 ADNR oder Beférderungseinheiten ohne Kennzeichnung nach Unterab-
schnitt 5.3.2.1 ADR und Tankfahrzeuge mit gefahrlichen Gitern der UN-Nummer 1202 beférdert werden.

Die Vorschriften der Fahrenbetriebsverordnung vom 24. Mai 1995 (BGBI. | S. 752) bleiben unberiihrt.

Ausnahme 9 (B, E, S)
Tanks aus glasfaserverstarktem Kunststoff

Abweichend von

— §1Abs. 3Nr. 1 GGVBIinSch in Verbindung mit Kapitel 4.1 und 6.1 ADNR und

— § 1 Abs. 3Nr. 1 und 3 GGVSE in Verbindung mit Teil 4 und 6 ADR und RID sowie Abschnitt 7.4.1 ADR
dirfen bestimmte

a) entzindbare flissige Stoffe der Klasse 3,

b) entziindend (oxidierend) wirkende Stoffe der Klasse 5.1,

c) giftige Stoffe der Klasse 6.1,

d) atzende Stoffe der Klasse 8

nach der Ausnahme Nr. 26 der GGAV vom 23. Juni 1993, zuletzt gedndert durch die Verordnung vom 23. Juni
1999 (BGBI. | S. 1435), in Tanks (festverbundene Tanks, Aufsetztanks und Tankcontainer) aus glasfaserver-
stérktem ungesattigtem Polyesterharz oder glasfaserverstérkten Epoxidharz-Formstoffen (glasfaserver-
stérktem Kunststoff) befordert werden, fir die diese Tanks vor dem 1. Januar 2002 entsprechend der jeweils
glltigen Fassung der Ausnahme Nr. 26 der GGAV gebaut, ausgerUstet, bauartgeprift, zugelassen und
gekennzeichnet worden sind. Die neue Bezeichnung der Stoffe (UN-Kennzeichnungsnummer und Benen-
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nung) ist nach Kapitel 3.2, Tabelle A ADR und RID von den nach § 6 GGVSE fiir die Prifung oder Zulassung
von Tanks zusténdigen Stellen zu ermitteln und in der Bescheinigung nach Unterabschnitt 6.9.5.3 ADR und
RID sowie in der ADR-Zulassungsbescheinigung nach Unterabschnitt 9.1.3.1 ADR und bei Tankcontainern
zusatzlich am Tankcontainer selbst oder auf einer Tafel nach Absatz 6.8.2.5.2 ADR und RID anzugeben.

2 Angaben im Frachtbrief/Beférderungspapier
Zusétzlich zu den sonst vorgeschriebenen Angaben ist zu vermerken: ,Ausnahme 9.

Ausnahme 10
- offen -

Ausnahme 11
- offen -

Ausnahme 12
- offen -

Ausnahme 13 (S)
Beférderung von Gasen der Klasse 2, Klassifizierungscode 3F in Tanks ohne Beachtung des § 7 GGVSE
1 Abweichend von § 7 Abs. 1 Satz 1 GGVSE dirfen Gase der Klasse 2, Klassifizierungscode 3F nach Unterab-

schnitt 2.2.2.1 ADR (UN 1038, UN 1961, UN 1966, UN 1972, UN 3138 und UN 3312) ohne Anwendung der
Vorschriften des § 7 GGVSE unter Beachtung der nachfolgenden Bestimmungen auf der StraBe beférdert

werden.
2 Tankanforderungen
2.1 Die Tanks mussen als Doppelwandtanks mit Vakuumisolierung gebaut sein.
2.2 Die Summe der Wanddicken der metallenen AuBenwand und der des Innentanks darf die Mindestwanddicke

nach Absatz 6.8.2.1.18 ADR nicht unterschreiten.

2.3 Die Wanddicke des Innentanks darf die Mindestwanddicke nach Absatz 6.8.2.1.19 ADR nicht unterschreiten.
2.4 Die Innentanks missen aus austenitischen Chrom-Nickel- oder Chrom-Nickel-Molybdan-Stéhlen bestehen.
3 Dokumentation

In die ADR-Zulassungsbescheinigung nach Unterabschnitt 9.1.3.1 ADR ist ein Vermerk Uber die Tankausfih-
rung mit Hinweis auf die Ausnahme 13 GGAV durch eine Uberwachungsstelle oder einen Sachversténdigen
nach § 6 Abs. 5 GGVSE oder nach Erstellung eines Tankgutachtens durch einen Sachversténdigen nach § 6
Abs. 10 GGVSE einzutragen.

4 Ubergangsvorschriften

Bescheinigungen nach Ausnahme Nr. 40 der GGAV vom 23. Juni 1993 (BGBI. | S. 994), zuletzt gedndert
durch Artikel 1 der Verordnung vom 23. Juni 1999 (BGBI. | S. 1435), diirfen weiterhin fur diese Ausnahme ver-
wendet werden.

Ausnahme 14 (S)
Beférderung von bestimmten Stoffen der Klasse 3 in Tanks ohne Beachtung des § 7 GGVSE
1 Abweichend von § 7 Abs. 1 Satz 2, Abs. 2 und 3 GGVSE drfen die in der Anlage 1 Nr. 4 GGVSE genannten

entziindbaren fllissigen Stoffe der Klasse 3 ohne Anwendung der Vorschriften des § 7 GGVSE unter Beach-
tung der nachfolgenden Bestimmungen auf der StraBe beférdert werden.

2 Tankanforderungen

2.1 Das Sicherheitsniveau eines Tanks muss um 50 Prozent héher sein als das eines Tanks aus Baustahl nach
Absatz 6.8.2.1.18 ADR (Nummer 12 in Bild 21 des Forschungsberichts 203 ,Sicherheitsniveaus von Trans-
porttanks fir Gefahrgut“!) und Bekanntmachung zur Anwendung des Forschungsberichts 2032)).

1) Der Forschungsbericht 203 ist hinterlegt in der Bundesanstalt fiir Materialforschung und -priifung, 12205 Berlin, Unter den Eichen 87.
2) Die Bekanntmachung ist veréffentlicht im Verkehrsblatt Heft 16/2002, S. 522.
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Bei der Ermittlung der Risikozahl muss die KenngréBe f3 mit einem Wert angesetzt werden, der mindes-
tens 0,5 ist.

Das Sicherheitsniveau nach Nummer 2.1 muss von der fiir die Zulassung des Baumusters zustandigen
Behorde bestétigt sein. In die ADR-Zulassungsbescheinigung nach Unterabschnitt 9.1.3.1 ADR ist ein Ver-
merk Uber die Tankausfiihrung mit Hinweis auf Ausnahme 14 GGAV durch eine Uberwachungsstelle oder
einen Sachversténdigen nach § 6 Abs. 5 GGVSE oder nach Erstellung eines Tankgutachtens durch einen
Sachverstéandigen nach § 6 Abs. 10 GGVSE einzutragen.

Ubergangsvorschriften

Bescheinigungen nach Ausnahme Nr. 47 der GGAV vom 23. Juni 1993 (BGBI. | S. 994), zuletzt gedndert
durch Artikel 1 der Verordnung vom 23. Juni 1999 (BGBI. | S. 1435), diurfen weiterhin fiir diese Ausnahme ver-
wendet werden.

Ausnahme 15
- offen -

Ausnahme 16
- offen —

Ausnahme 17
- offen -

Ausnahme 18 (S)
Beférderungspapier

Abweichend von § 1 Abs. 3 Nr. 1 GGVSE in Verbindung mit Abschnitt 5.4.0 und 5.4.1 ADR
a) durfen gefahrliche Guter ohne Beférderungspapier beférdert werden oder
b) darfim Beférderungspapier auf folgende Angaben verzichtet werden:
1. Empfanger,
2. Gesamtmenge der gefahrlichen Giiter,
wenn die nachfolgenden Bestimmungen beachtet werden.

Befreiung vom Beférderungspapier

Geféhrliche Giiter in Versandstiicken, die fiir die Beférderung nicht an Dritte lbergeben werden, dirfen ohne
Beférderungspapier beférdert werden, wenn die hdchstzuldssige Gesamtmenge je Befdrderungseinheit
nach Unterabschnitt 1.1.3.6 ADR nicht Uberschritten ist und eine Ausnahme nach dieser Verordnung, nach
§ 5 GGVSE oder eine multilaterale Sondervereinbarung nach Abschnitt 1.5.1 ADR nicht angewendet wird.
Fir gefahrliche Glter nach Unterabschnitt 1.1.3.6 Beférderungskategorie 4 ADR sind fiir die Bestimmung
der hochstzulassigen Gesamtmenge die Mengenangaben der Beférderungskategorie 3 in Verbindung mit
Absatz 1.1.3.6.4 ADR anzuwenden.

Bei der Beforderung von ungereinigten leeren Tankfahrzeugen, ungereinigten leeren Fahrzeugen, ungereinig-
ten leeren Aufsetztanks, ungereinigten leeren ortsbeweglichen Tanks, ungereinigten leeren Tankcontainern,
ungereinigten leeren Containern, ungereinigten leeren Batterie-Fahrzeugen oder ungereinigten leeren MEGC
darf das Beforderungspapier flr das zuletzt darin enthaltene Gut mitgefiihrt werden.

Verzicht auf Angaben im Beférderungspapier

Bei ortlich begrenzten Beforderungen (Verteilerverkehre) darf auf die Angabe des Empféangers verzichtet wer-
den, wenn die Beférderung nicht als geschlossene Ladung und nicht nach § 7 GGVSE durchgefiihrt wird,
und auf die Angabe der Gesamtmenge verzichtet werden, wenn der Unterabschnitt 1.1.3.6 ADR nicht ange-
wendet wird und die Ubrigen Vorschriften des ADR eingehalten sind. Satz 1 darf nicht angewendet werden flr
Beférderungen von Gutern

a) der Klasse 1, ausgenommen solcher der Klassifizierung 1.4S, sowie
b) derKlasse 5.2.

Zusétzlich zu den sonst vorgeschriebenen Angaben ist im Beférderungspapier zu vermerken: ,Ausnahme
18"
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Sonstige Vorschriften
Diese Ausnahme darf nicht angewendet werden fur Befdrderungen von Gutern der Klasse 7.

Ausnahme 19 (B, E, S)
Beforderung von Stoffen mit polyhalogenierten Dibenzodioxinen und -furanen

Abweichend von

— Anlage 1, Nr. 1 und 2 zur GGVBIinSch sowie Abschnitt 2.1.3 ADNR und Absatz 2.2.3.1.1 Bemerkung 3
ADNR und

— Anlage 2, Nr. 1.1 und 1.2 zur GGVSE sowie Abschnitt 2.1.3 ADR und RID und Absatz 2.2.3.1.1 Bemer-
kung 3 ADR und RID

durfen Lésungen und Gemische, die polyhalogenierte Dibenzodioxine und -furane der Tabelle 1 in Num-
mer 3.1 enthalten, und Stoffe der Nummer 5.3 unter Beachtung der nachfolgenden Bestimmungen beférdert
werden.

Freistellung

Lésungen und Gemische, die die Werte nach der Anlage 2 zur GGVSE erreichen oder unterschreiten, unter-
liegen nicht den Vorschriften der GGVBinSch und der GGVSE, sofern sie auf Grund ihrer Eigenschaften nicht
einer anderen Klasse zuzuordnen sind.

Bewertung der Toxizitat von 2,3,7,8-Tetrachlordibenzo-p-dioxin (TCDD) und Bestimmung der Toxizi-
tatsaquivalenz zu TCDD

Fir die in der nachstehenden Tabelle 1 enthaltenen Stoffe werden die dort angefiihrten Toxizitatsaquivalent-
Faktoren bestimmt:

Tabelle 1
Buchstabe gem.
Stoffbezeichnung gllGa\?Selfu:mdz TOXiZitétSéq(l.JriE? lent-Faktor
Anlage 1,2
GGVBIinSch
1 2 3
A: Polychlorierte Dibenzodioxine (PCDD)
2,3,7,8-Tetrachlordibenzo-p-dioxin a 1
1,2,3,7,8-Penta-CDD a 0,5
1,2,3,4,7,8-Hexa-CDD b 0,1
1,2,3,7,8,9-Hexa-CDD b 0,1
1,2,3,6,7,8-Hexa-CDD b 0,1
1,2,3,4,6,7,8-Hepta-CDD c 0,01
1,2,3,4,6,7,8,9-Octa-CDD c 0,001
B: Polychlorierte Dibenzofurane (PCDF)
2,3,7,8-Tetrachlordibenzofuran a 0,1
2,3,4,7,8-Penta-CDF a 0,5
1,2,3,7,8-Penta-CDF b 0,05
1,2,3,4,7,8-Hexa-CDF b 0,1
1,2,3,7,8,9-Hexa-CDF b 0,1
1,2,3,6,7,8-Hexa-CDF b 0,1
2,3,4,6,7,8-Hexa-CDF b 0,1
1,2,3,4,6,7,8-Hepta-CDF c 0,01
1,2,3,4,7,8,9-Hepta-CDF c 0,01
1,2,3,4,6,7,8,9-Octa-CDF c 0,001
C: Polybromierte Dibenzodioxine (PBDD)
2,3,7,8-Tetrabromdibenzo-p-dioxin d
1,2,3,7,8-Penta-BDD d 0,5
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Buchstabe gem.
Stoffbezeichnung AGn(lia\(;JSeEzu:1d2 TOXiZitétSéq(L.:_iE)a lent-Faktor
Anlage 1, 2
GGVBinSch
1 2 3
1,2,3,4,7,8-Hexa-BDD e 0,1
1,2,3,7,8,9-Hexa-BDD e 0,1
1,2,3,6,7,8-Hexa-BDD e 0,1
D: Polybromierte Dibenzofurane (PBDF)
2,3,7,8-Tetrabromdibenzofuran d 0,1
2,3,4,7,8-Penta-BDF d 0,5
1,2,3,7,8-Penta-BDF e 0,05

Jeder in Mikrogramm je Kilogramm ermittelte Anteil eines Stoffes nach Nummer 3.1 in einer L&sung oder
einem Gemisch ist mit dem fur diesen Stoff in der Tabelle 1 in Nummer 3.1 bestimmten Toxizitatsdquivalent-
Faktor zu multiplizieren. Das sich daraus ergebende Produkt, bei Anteilen mehrerer Stoffe nach Nummer 3.1
die Summe der jeweils sich ergebenden Produkte, stellt das 2,3,7,8-TCDD-Toxizitatsaquivalent (TCDD-TE) in
Mikrogramm je Kilogramm der jeweiligen L&sung oder des jeweiligen Gemisches dar.

Zuordnung von Lésungen und Gemischen mit einem Anteil bis 200 000 Mikrogramm TCDD-TE je Kilo-
gramm zu den Klassen 3 und 6.1

Die L&sungen und Gemische werden nach dieser Ausnahme in drei Gruppen eingeteilt:

Gruppe A

Lésungen und Gemische mit einem Anteil von mehr als 20 000 Mikrogramm TCDD-TE je Kilogramm und
héchstens 200 000 Mikrogramm TCDD-TE je Kilogramm.

Gruppe B

L&sungen mit einem Anteil von mehr als 2 000 Mikrogramm TCDD-TE je Kilogramm und héchstens 20 000
Mikrogramm TCDD-TE je Kilogramm,

Gemische mit einem Anteil von mehr als 5 000 Mikrogramm TCDD-TE je Kilogramm und héchstens 20 000
Mikrogramm TCDD-TE je Kilogramm.

Gruppe C

Lésungen mit einem Anteil von héchstens 2 000 Mikrogramm TCDD-TE je Kilogramm,

Gemische mit einem Anteil von héchstens 5 000 Mikrogramm TCDD-TE je Kilogramm.

Lésungen der Gruppen A bis C sind entsprechend nachstehender Tabelle 2 als UN 1992 Entziindbarer fllssi-
ger Stoff, giftig, n.a.g., in die Klasse 3 oder als UN 2810 Giftiger organischer flissiger Stoff, n.a.g., in die Klas-
se 6.1 einzustufen.

Tabelle 2
Gruppe nach UN-Nummer,
Nummer 4.1 Flammpunkt (Fip.) Klasse Verpackungsgruppe
1 2 3 4
A Flp.<23°C 3 1992, |
Flp. >/=23°C 6.1 2810, |
B Flp.<23°C 3 1992, |
Flp.>/=23°C 6.1 2810, Il
C Flp.<23°C 3 1992, |
Flp. >/=23°C 6.1 2810, Il

Gemische fester Stoffe sind nach ihrem TCDD-TE-Gehalt nach Nummer 4.1 wie UN 2811 Giftiger organi-
scher fester Stoff, n.a.g., der Klasse 6.1 folgender Ziffern zu behandeln:

Gruppe A:  UN 2811, Verpackungsgruppe I,
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Gruppe B: UN 2811, Verpackungsgruppe Il und
Gruppe C: UN 2811, Verpackungsgruppe lIl.

Abweichend von Nummer 4.3 darf Marsberger Kieselrot (PCDD/PCDF-haltige Schlacke mit geringer Biover-
flgbarkeit) als UN 2811 Giftiger organischer fester Stoff, n.a.g., der Klasse 6.1, Verpackungsgruppe Il einge-
stuft werden.

In Ergdnzung zu Nummer 4.3 sind Filteraschen, Filterkuchen und Schlacken aus Verbrennungsanlagen und
Huttenbetrieben, die nach Abschnitt 2.1.3 ADR und RID in die Klasse 8, Verpackungsgruppe lll einzuordnen
waéren, als UN 2923 Atzender fester Stoff, giftig, n.a.g., Verpackungsgruppe lll einzustufen und der Gruppe C
zuzuordnen.

L&sungen und Gemische der Gruppe C, die der Klasse 6.1 zuzuordnen sind, mit Stoffen der Klasse 9
UN 2315, UN 3151 und UN 3152 sind diesen Stoffen der Klasse 9 nach ADR, RID und ADNR zuzuordnen. Fir
die Beférderung gelten die Verpackungsvorschriften nach Unterabschnitt 4.1.4.1 P 906 ADR und RID.

Beférderungszulassung

Die Lésungen und Gemische der Gruppen A bis C dirfen wie Stoffe der Klassen, UN-Nummern, Verpa-
ckungsgruppen und Gruppen, denen sie in den Nummern 4.2, 4.3 und 4.5 zugeordnet sind, befordert wer-
den. Ungereinigte leere Verpackungen, Tankcontainer, festverbundene Tanks, Aufsetztanks und Kesselwa-
gen sind wie beladene zu behandeln.

Nach MaBgabe der unter den Nummern 5.2.1 bis 5.2.4 aufgeflhrten Vorschriften diirfen
— Gerate auch mit Losungen und Gemischen oder deren Restmengen der Gruppen B und C und
— Gemische der Gruppe C in loser Schiittung mit Binnenschiffen

beférdert werden.

Schnelltests fiir Transformatoren und Kondensatoren mit polyhalogenierten
Biphenylen und Terphenylen

Fir die Ermittlung des Anteils und die Zuordnung von polychlorierten Biphenylen und Terphenylen zu den
Gruppen B und C dieser Ausnahme kdénnen Schnelltests herangezogen werden, die auf Chlorionen anspre-
chen. Fihrt das Testergebnis zu einem PCB-Gehalt bis 20 Prozent in der Lésung, dirfen Transformatoren,
Kondensatoren, Flissigkeiten und damit sonstige kontaminierte Stoffe (z. B. Bindemittel, Schutzzeug) der
Gruppe C zugeordnet werden. Liegt das Testergebnis Giber 20 Prozent, sind sie der Gruppe B zuzuordnen.

Beférderung von Gerdten mit StraBen- und Eisenbahnfahrzeugen sowie mit
Binnenschiffen

Gerate sind z. B. Kondensatoren, Transformatoren und Arbeitsmittel mit hydraulischen Einrichtungen. Gera-
te mit Lésungen und Gemischen der UN 2810 oder UN 2811, Verpackungsgruppen Il und Il dirfen wie folgt
beférdert werden:

Gerate sind wie die Stoffe zu verpacken, die in ihnen enthalten sind.

Geréte durfen auch in geschweiBten Behaltnissen aus Stahl, die folgenden Mindestanforderungen entspre-
chen missen, verpackt werden:

— Werkstoff: Unlegierter Baustahl, Wanddicke 2,5 Millimeter
- Hochstgewicht 2,5 Tonnen
— Verschlussart: Dicht verschlossen.

Die Gerate sind mit geeigneten Polsterstoffen in die Behéltnisse aus Stahl einzusetzen. Die Polsterstoffe
missen mindestens 15 Prozent des Volumens des Behéltnisses aus Stahl flillen und so beschaffen sein,
dass auch bei einem Austreten von flissigem Inhalt die Sicherheit des Behéltnisses nicht beeintrachtigt wird.

Soweit es die Abmessungen der GroBgerate zulassen, sind sie in Container zu laden und ausreichend zu
sichern. Die Container mussen flissigkeitsdicht sein und die gleiche mechanische Stabilitat besitzen, wie
Container, die nach dem Ubereinkommen Uiber sichere Container (CSC) gepriift und zugelassen sind. Dies ist
durch die Bescheinigung eines Sachversténdigen nach § 6 Abs. 5 GGVSE nachzuweisen. Die Bescheinigung
gilt jeweils langstens flnf Jahre.
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Geréte, die wegen ihrer GréBe nicht verpackt werden kdnnen (GroBgerate), dirfen unverpackt beférdert wer-
den.

Unverpackte entleerte GroBgerate auf Fahrzeugen und GroBgerate in Containern miissen so gesichert sein,
dass sie bei der héchstzuléssigen Masse die Krafte aufnehmen kdnnen, die bei folgendem Beschleunigen
auftreten:

— 3fache Gesamtmasse in Fahrtrichtung,
- 3fache Gesamtmasse horizontal seitwérts,

— 2fache Gesamtmasse vertikal aufwarts.
Ungereinigte (ent)leer(t)e GroBgerate miissen dicht verschlossen sein.

Ungereinigte GroB3gerate, die sich wegen ihrer GroBe und ihres Gewichtes nicht in einen Container verladen
lassen, missen in flissigkeitsdichte Auffangbehaltnisse (Wannen) eingestellt werden.

Die Wannen missen den Anforderungen des Unterabschnitts 4.1.4.1 P 906 ADR und RID entsprechen.

GroBgerate in Wannen missen auf den StraBen- oder Eisenbahnfahrzeugen sowie auf Binnenschiffen so
geladen und durch geeignete Mittel gesichert werden, dass sie den Ublichen Beanspruchungen wahrend der
Beférderung standhalten. Die LadungssicherungsmaBnahmen sind so durchzuflihren, dass eine Beschadi-
gung der GroBgeréate ausgeschlossen ist.

Fiir die Beféorderung von Gemischen der Gruppe C in loser Schiittung mit
Binnenschiffen gelten zusatzlich folgende Regelungen:

Bau und Ausriustung

Die Schiffe missen mit einem Zulassungszeugnis nach Abschnitt 8.1.8 ADNR versehen sein. Die Schiffe
missen in Doppelhtllenbauweise, d. h. mit doppeltem Boden und Wallgdngen gebaut sein und Uber ein
spritzwasserdichtes Lukendach aus Metall verfligen.

Betrieb

Es durfen

— nicht mehr als 300 Tonnen pro Schiff beférdert werden, es sei denn, es handelt sich um Doppelhillenschiffe
nach Unterabschnitt 9.2.0.80 bis 9.2.0.95 ADNR,

— nicht mehr als ein Schubleichter in einen Schubverband eingestellt werden.

5.2.3.2.2 Schiffe, die nicht ausschlieBlich zur Beférderung von Gemischen der Gruppe C verwendet werden, missen

nach jeder Beférderung vollstandig vom Ladegut gereinigt werden.

5.2.3.2.3 Es muss sichergestellt werden, dass die Besatzung nicht mit den Gemischen in Berlihrung kommt. Die not-

wendige Schutzkleidung zur Durchfiihrung der Reinigungsarbeiten muss vorhanden sein.

5.2.3.2.4 Den schriftlichen Weisungen nach Abschnitt 5.4.3 ADNR ist eine Bescheinigung beizufligen, aus der sich flir

52.4

5.3

den Schiffsflihrer ergibt, wie hoch der Gehalt an Dioxin/Furan in TE nach dieser Ausnahme ist.

FUr die Beforderung von Stoffen mit einem Grenzwert tGiber 200 ppm 2,3,7,8-TCDD-TE koénnen die zustandi-
gen Stellen Ausnahmen z. B. nach § 5 GGVSE zulassen, wenn mindestens folgende Anforderungen einge-
halten sind:

1. Die Transportbehalter missen unfallsicher sein.

2. Dies gilt als erfiillt, wenn sie Prifungen unterzogen worden sind, die nachweislich den fir den Typ B-Ver-
sandstticke in Abschnitt 2.2.7 ADR und RID vorgeschriebenen Bedingungen entsprechen.

3. Der Nachweis der Unfallsicherheit ist durch ein Sachverstandigengutachten zu bestatigen.

Reine kristalline Referenzmaterialien polyhalogenierter Dibenzodioxine und -furane diirfen in Verpackungen
nach Unterabschnitt 4.1.4.1 P 620 und Abschnitt 6.3.2 ADR und RID verpackt beférdert werden. Diese Stoffe
durfen in Mengen bis héchstens drei Milligramm je Glasampulle und bis héchstens drei zugeschmolzene
Glasampullen je Versandstlick verpackt werden.
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Sonstige Vorschriften

Versandstiicke und Tanks mit Stoffen, die nach Nummer 4.2 oder 4.3 der Klasse 6.1, UN 2810 oder UN 2811
zugeordnet sind und deren Flammpunkt bis einschlieBlich 61 Grad Celsius betrégt, sind zusatzlich mit Zet-
teln nach Muster 3 zu kennzeichnen.

Versandstiicke und Tanks mit Stoffen, die nach Nummer 4.5 der Klasse 8, UN 2923, Verpackungsgruppe llI
zugeordnet sind, sind zuséatzlich mit Zetteln nach Muster 6.1 zu kennzeichnen.

Lésungen und Gemische mit einer Masse von mehr als 1 000 Kilogramm, die nach Nummer 4 der Klasse 6.1,
UN 2810 oder UN 2811, Verpackungsgruppe | und der Klasse 3, UN-Nummer 1992, Verpackungsgruppe |
zugeordnet sind, unterliegen bei der Beférderung im StraBenverkehr den Vorschriften des § 7 GGVSE.

Bei der Beforderung im StraBenverkehr dirfen die Vorschriften des Unterabschnitts 1.1.3.6 ADR nicht ange-
wendet werden.

§ 7 GGVSE ist bei allen Beférderungen nach Nummer 5.3 dieser Ausnahme anzuwenden.

Bei Beforderungen von Stoffen der Nummer 5.3 hat der Empfanger dem Absender den Eingang der Sendung
zu bestétigen.

Bei Beférderungen von Stoffen der Nummer 5.3 sind die erforderlichen MaBnahmen gegen den Zugriff Unbe-
fugter zu treffen. Die Versandstiicke sind zu beaufsichtigen, sofern sie sich an fir die Offentlichkeit zugangli-
chen Stellen befinden.

Angaben im Beforderungspapier/Frachtbrief

Als Bezeichnung des Gutes ist anzugeben:

a) Zutreffende Bezeichnung nach den Nummern 4.2 bis 4.4, erganzt durch ,,Gemisch/Lésung, Abfall enthlt
polyhalogenierte Dibenzodioxine/-furaned)*,

b) in den Féllen der Nummer 5.3: ,UN 2811 Giftiger organischer fester Stoff, n.a.g., enthélt Dioxin, Klas-
se 6.1, Verpackungsgruppe I“.

Zusétzlich zu den sonst vorgeschriebenen Angaben ist zu vermerken: ,,Ausnahme 19“.

Ausnahme 20 (B, E, S)
Beférderung verpackter geféhrlicher Abfélle

Abweichend von
— §1Abs.3Nr. 1und § 7 Abs. 3, 6 und 7 GGVBIinSch in Verbindung mit Teil 1 und 5 ADNR und
— §1Abs.3Nr.1und 3und § 9 Abs. 1, 4 und 5 GGVSE in Verbindung mit Teil 1 bis 5 ADR und RID

durfen Abfélle, die nach den unter Nummer 2 aufgefiihrten Bestimmungen nach den Abfallgruppen 1 bis 15
klassifiziert, verpackt und gekennzeichnet sind, unter Beachtung der Bestimmungen nach den Nummern 3
bis 5 befdrdert werden.

Klassifizierung, Verpackung und Kennzeichnung

Fur eine sicherheitsgerechte Beférderung sind Abfalle so zu sortieren, dass sie keine gefahrlichen Reaktio-
nen miteinander eingehen kdnnen.

Um Gefahren, die wéhrend der Beférderung auftreten kénnen, auszuschlieBen, sind die Abfélle einer der
nachstehenden Abfallgruppen zuzuordnen. Ein Vermischen der einzelnen Abfallgruppen ist nicht zulassig.
Die Abfallgruppen dirfen nicht auf solche Stoffe angewendet werden, fir die ein Beférderungsverbot besteht
oder die nach Sondervorschriften beférdert werden mussen.

Die Abfallgruppen gliedern sich in Untergruppen. Werden Abfalle mehrerer Untergruppen innerhalb einer
Abfallgruppe befdrdert, sind im Beférderungspapier die fur die Klasse der berwiegenden Gefahr zutreffen-
den Gefahrzettel und — soweit vorhanden - die Verpackungsgruppe des hochsten Gefahrengrades, gekenn-
zeichnet durch |, Il oder lll, anzugeben.

Fir die Abfallgruppe 1 sind im Beférderungspapier alle zutreffenden Gefahrzettel-Muster der Sendung anzu-
geben. Die Angabe der Verpackungsgruppe ist nicht erforderlich.

Die Gefahrzettel sind entsprechend den Untergruppen der jeweiligen Abfallgruppe anzubringen.

3) Bei Einstufung nach Nummer 4.2 oder 4.5 ist der Stoff der Klasse 3 oder 8 zusétzlich anzugeben.
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2.3 Wer Abfélle eigenverantwortlich verpackt oder verpacken lasst, muss feststellen, welcher Untergruppe inner-
halb der Abfallgruppe die gefahrlichen Abfélle zuzuordnen sind, damit der Nachweis der ausreichenden che-
mischen Vertraglichkeit mit den vorgesehenen Verpackungen aus Kunststoff auf Grund der durchgefihrten
Bauartpriifung mit der/den Standardfliissigkeit(en) gefiihrt werden kann. Werden innerhalb der Abfallgruppe
verschiedene Untergruppen gemischt verpackt, muss der Nachweis der ausreichenden chemischen Ver-
traglichkeit nach Unterabschnitt 4.1.1.19 in Verbindung mit Abschnitt 6.1.6 ADR und RID fur alle in Spalte 8
der betreffenden Abfallgruppe aufgefiihrten Standardflissigkeiten gefiihrt worden sein. Dabei gilt dieser Ver-
traglichkeitsnachweis fur Essigsdure auch als erbracht, wenn die Verpackungsbauart fir die Standardflis-
sigkeit Netzmittelldsung zugelassen ist.

Tabelle der geféhrlichen Abfalle
Angaben im Beférde- Die chemische
gruppe(n) Gefahrzettel Verpackungen aus

Abfall-/ Klass?(n) gem. n_ach Kunststoff muss

Unter- | gemaB _ADR/RID Benennung Gefahr- Verpa- Kapitel 5.2 mindestens gegen-
gruppe | ADR/RID | (fur KIqs_sg 2: zettgl nach | ckungs- ADR/RID iiber folgenden
Klassifizie- Kapitel 5.2 | gruppe |Muster Nummer Standardfliis-
rungscode) ADR/RID .
sigkeiten gegeben
sein
M @ (©)] @) ®) 6) ) @)
1.1 2 Klassifizie- | Druckgaspackungen Essigsaure,
rungscode | (UN 1950) und GefaBe, Kohlenwasser-
klein, mit Gas (Gaspa- stoffgemisch
tronen) (UN 2037) mit
folgenden Eigenschaften:
5A erstickend, gemaB 2.2
5C atzend, Spalte 7 22+8
5CO atzend, oxidierend, 22+51+8
5F entziindbar, 2.1
5FC entziindbar, atzend oder 2.1+8
50 oxidierend, 22+5.1

z. B. Spraydosen mit
Entfarbemitteln, Kérper-
pflegemitteln, Lacken,
Frostschutzmitteln, Auto-
pflegemitteln, Leder-
sprays, tragbare Feuer-
I6schgerate (auch ohne
Schutzkappe)

Bem. 1: Dieser Gruppe
durfen auch nach

Kapitel 3.4 des ADR/RID
freigestellte Gegensténde
der Klasse 2 beigegeben
werden (z. B. Kohlen-
dioxidpatronen)

Bem. 2: Feuerzeuge und
deren Nachfullpatronen
der UN 1057 sind Gegen-
sténde des Klassifizierungs-
codes 6F des ADR/RID

und dirfen daher nicht im
Rahmen dieser Ausnahme
befdrdert werden
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Angaben im Beforde-

Die chemische

Verpackungs- rungspapier V?Irvtriilg(glitcr;lf(eg drer
gruppe(n) Gefahrzettel Verpeaciu%anZus
Abfall-/ KIass«ﬁ(n) gem. ngch Kunststoff muss
Unter- | gemaB .ADR/RID Benennung Gefahr- Verpa- Kapitel 5.2 mindestens gegen-
gruppe | ADR/RID | (fur KIaﬁsg 2: zettgl nach| ckungs- ADR/RID iiber folgenden
Klassifizie- Kapitel 5.2 | gruppe |Muster Nummer Standardfliis-
rungscode) ADR/RID sigkeiten gegeben
sein
(1) @ @ () (5) ©) 7) @®)
1.2 2 Klassifizie- | Druckgaspackungen
rungscode | (UN 1950) mit folgenden
Eigenschaften:
5T giftig, geman 22+6.1
5TF giftig, entztindbar, Spalte 7 2.1+6.1
5TC giftig, atzend, 22+6.1+8
5TO giftig, oxidierend, 22+51+6.1
5TFC giftig, entziindbar, dtzend 21+6.1+8
oder
5TOC giftig, oxidierend, atzend 2.2+5.1+6.1+8
z. B. Spraydosen mit
Insektenvertilgungsmit-
teln, Schadlingsbekdmp-
fungsmitteln, Holz- und
Pflanzenschutzmitteln,
Desinfektionsmitteln,
Ledersprays, Frostschutz-
mittel (auch ohne Schutz-
kappe)
1.3 2 Klassifizie- | GefaBe, klein mit Gas
rungscode | (Gaspatronen) (UN 2037)
mit folgenden Eigen-
schaften:
5T giftig, gemanB 2.3
5TF giftig, entziindbar, Spalte 7 23+21
5TC giftig, atzend, 23+8
5TO giftig, oxidierend, 23+5.1
5TFC giftig, entziindbar, dtzend 2.3+2.1+8
oder
5TOC giftig, oxidierend, atzend 2.3+5.1+8
2.1 3 Il Entziindbare, flissige, geman Il 3 Essigsaure,
nicht giftige, nicht atzende | Spalte 7 Kohlenwasser-
Abfalle mit einem Flamm- stoffgemisch
punkt unter 23 °C, deren
Dampfdruck bei 50 °C
110 kPa (1,10 bar) nicht
Ubersteigt, z. B. Benzin,
Spiritus, Petroleum,
Alkohole auBer Methanol,
Farb-, Klebstoff- und
Lackabfalle mit der
Zusatzgefahr ,,giftig“
vgl. Gruppe 3
2.2 3 lund Farb- und Lackabfalle mit | gemaB 3
Nitrocellulose mit mehr als | Spalte 7
20 % und hdchstens 55 %
Nitrocellulose mit einem
Stickstoffgehalt von
héchstens 12,6 % in der
Trockenmasse
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Abfall-/
Unter-
gruppe

Klasse(n)
gemaBn
ADR/RID

Verpackungs-
gruppe(n)
gem.
ADR/RID
(fur Klasse 2:
Klassifizie-
rungscode)

Benennung

Angaben im Beforde-
rungspapier

Gefahr-
zettel nach
Kapitel 5.2

ADR/RID

Verpa-
ckungs-
gruppe

Gefahrzettel
nach
Kapitel 5.2
ADR/RID
Muster Nummer

Die chemische
Vertraglichkeit der
Werkstoffe der
Verpackungen aus
Kunststoff muss
mindestens gegen-
Uber folgenden
Standardflis-
sigkeiten gegeben
sein

M

@)

@

®)

®)

2.3

I bis Il

Farb-, Klebstoff- und
Lackabfalle, einschlieBlich
solcher mit héchstens

20 % Nitrocellulose mit
einem Stickstoffgehalt von
hochstens 12,6 % in der
Trockenmasse

Bem.: Zu Harterpasten
siehe Abfallgruppe 8

geman
Spalte 7

3.1

3.2

3.3

6.1

lundll

I bis Il

Entziindbare, fllssige,
organische halogenhaltige
oder organische sauer-
stoffhaltige, giftige Abfélle
und solche, die nicht einer
anderen Sammelein-
tragung zugeordnet
werden kdnnen, der

UN 1992, UN 2603 und
UN 3248, mit einem
Flammpunkt unter 23 °C,
z. B. Altéle, auch solche
mit geringen Chloranteilen
(z. B. polychlorierten Koh-
lenwasserstoffen) sowie
Abfélle mit Methanol

Abfélle mit halogen-
haltigen Kohlenwasser-
stoffen mit Ausnahme von
Isocyanaten der UN 2285,
z. B. Trichlorethan, Trichlor-
ethylen (Tri), Perchlor-
ethylen (Per), Methylen-
chlorid, Tetrachlorkohlen-
stoff, Chloroform, Filter-
patronen aus chemischen
Reinigungsbetrieben,
Antiklopfmittel

Polychlorierte Biphenyle
(PCB) (UN 2315), poly-
halogenierte Biphenyle
und Terphenyle (UN 3151
und UN 3152), auch in ver-
packten Kleingeréten wie
Kleinkondensatoren

Bem. 1: Wegen PCB, PCT
und polyhalogenierten
Biphenylen und Terphe-
nylen in unverpackten
Geréten siehe Klasse 9,
UN 2315, UN 3151und
UN 3152

geman
Spalte 7

gemaB
Spalte 7

gemaB
Spalte 7

3+6.1

6.1+3

Essigséaure,
Kohlenwasser-
stoffgemisch
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Angaben im Beforde-

Die chemische

Verpackunas- rungspapier Vertraglichkeit der
g?uppe(n%] Gefahrzettel Vi Werkstoffe der
‘erpackungen aus
Abfall-/ Klass§(n) gem. ngch Kunststoff muss
Unter- | gemaB .ADR/RID Benennung Gefahr- Verpa- Kapitel 5.2 mindestens gegen-
gruppe | ADR/RID | (fur Klasse 2: zettel nach | ckungs- ADR/RID .
Klassifizie- Kapitel 5.2 ruppe |Muster Nummer tber folgensien
p grupp Standardflis-
rungscode) ADR/RID L
sigkeiten gegeben
sein
M @ (©)] @) o) 6) () ®)
Bem. 2: Gerate mit PCB,
PCT und polyhalogenier-
ten Biphenylen und
Terphenylen, die poly-
chlorierte Dibenzofurane
(PCDF) der Klasse 6.1
enthalten, siehe
Ausnahme 19 dieser
Verordnung
3.4 3 lund Il Abfélle mit flissigen, geman 3+6.1
entztindbaren, giftigen Spalte 7
Schéadlingsbek&mpfungs-
mitteln und Pflanzen-
schutzmitteln mit einem
Flammpunkt unter 23 °C
3.5 6.1 I bis Il Abfélle mit flissigen, geman 6.1+3
giftigen, entziindbaren Spalte 7
Schéadlingsbek&mpfungs-
mitteln und Pflanzen-
schutzmitteln
41 3 lund Il Entziindbare flissige, geman 3+8 Essigsaure,
atzende Abfalle mit einem | Spalte 7 Kohlenwasser-
Flammpunkt unter 23 °C stoffgemisch
4.2 3 lund Entziindbare flissige, gemanB 3+6.1+8
giftige und atzende Abfalle | Spalte 7
mit einem Flammpunkt
unter 23 °C, einschlieBlich
Gegensténde mit diesen
FlUssigkeiten
51 3 Ml Entziindbare, flissige, gemaB ] 3 Essigsaure,
nicht giftige, nicht atzende | Spalte 7 Kohlenwasser-
Abfélle mit einem Flamm- stoffgemisch
punkt von 23 °C bis 61 °C
52 3 1l Entziindbare, flissige, gemaB Ml 3+6.1
schwach giftige Abfalle Spalte 7
mit einem Flammpunkt
von 23 °C bis 61 °C
5.3 3 1 Entzlindbare, fllssige, geman 1] 3+8
schwach atzende Abfélle | Spalte 7
mit einem Flammpunkt
von 23 °C bis 61 °C
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Abfall-/
Unter-
gruppe

Klasse(n)
gemaBn
ADR/RID

Verpackungs-
gruppe(n)
gem.
ADR/RID
(fur Klasse 2:
Klassifizie-
rungscode)

Benennung

Angaben im Beforde-
rungspapier

Gefahr-
zettel nach
Kapitel 5.2

ADR/RID

Verpa-
ckungs-
gruppe

Gefahrzettel
nach
Kapitel 5.2
ADR/RID
Muster Nummer

Die chemische
Vertraglichkeit der
Werkstoffe der
Verpackungen aus
Kunststoff muss
mindestens gegen-
Uber folgenden
Standardflis-
sigkeiten gegeben
sein

M

@)

@

®)

®)

6.1

6.2

6.3

6.4

6.5

41

4.1

41

4.1

4.2

Ilund il

Ihund 1l

ITund 1l

Ilund il

ITund 1l

Abfalle, die aus festen
organischen oder anorga-
nischen Stoffen bestehen,
die nicht giftige und nicht
atzende entziindbare
flissige Stoffe mit einem
Flammpunkt bis 61 °C
enthalten kdnnen,

z. B. Holzwolle, Sage-
spane, Papierabfille,
Putztlicher, gebrauchte
Kfz-Offilter, verunreinigte
Olbinder, getrénkt oder
behaftet mit Olen

und Fetten

Bem.: Phosphorsulfide,
nicht frei von weiBem oder
gelbem Phosphor, sind
zur Beférderung nicht
zugelassen

Abfalle, die Metalle oder
Metall-Legierungen,
pulverférmig oder in
anderer entziindbarer
Form enthalten

Abfalle, die entziindbare
feste organische oder
anorganische Stoffe, giftig
enthalten

Abfalle, die entziindbare
feste organische oder
anorganische Stoffe,
atzend enthalten

Gebrauchte Putztiicher,
Putzwolle und &hnliche
Abfélle, nicht giftig, nicht
atzend, die mit selbst-
entzlindlichen Stoffen
verunreinigt sind, z. B.
bestimmte Ole und Fette

Selbsterhitzungsfahige
organische feste Stoffe,
nicht giftig, nicht &tzend,
z. B. kérnige oder porése
brennbare Stoffe, die mit
der Selbstoxidation noch
unterliegenden Bestand-
teilen getrankt oder verun-
reinigt sind, z. B. mit Leindl,
Leinolfirnisse, Firnisse aus
anderen analogen Olen,
Petroleumrlickstande

geman
Spalte 7

geman
Spalte 7

gemaB
Spalte 7

geman
Spalte 7

geman
Spalte 7

4.1

4.1

41+6.1

41+8

4.2
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Angaben im Beforde-

Die chemische

Verpackungs- rungspapier Vertraglichkeit der
gruppe(n%] Gefahrzettel Ve\:\ée;gi;%zzgzrus
Abfall-/ KIass«ﬁ(n) gem. ngch Kunststoff muss
Unter- | gemaB .ADR/RID Benennung Gefahr- Verpa- Kapitel 5.2 mindestens gegen-
gruppe | ADR/RID | (fur KIaﬁsg 2: zettgl nach| ckungs- ADR/RID iiber folgenden
Klassifizie- Kapitel 5.2 | gruppe |Muster Nummer Standardfliis-
rungscode) ADR/RID L
sigkeiten gegeben
sein
M @ (©)] @) o) 6) () ®)
6.6 4.2 llund il | Abfélle, die Metalle oder geman Il 4.2
Metall-Legierungen, Spalte 7
pulverférmig oder in
anderer selbstentziind-
licher Form enthalten
6.7 4.2 llund Il | Organische und anorga- geman Il 42 +6.1
nische feste selbster- Spalte 7
hitzungsfahige Stoffe,
giftig
6.8 4.2 Ilund il | Organische und anorga- geman Il 42+8
nische feste selbster- Spalte 7
hitzungsfahige Stoffe,
atzend
6.9 4.2 llund lll | Sulfide, Hydrogensulfide | gemaB Il 4.2
und Dithionite wie Spalte 7
Natriumdithionit und
Zubereitungen,
z. B. Textilentfarber und
selbsterhitzungsféhige
anorganische feste Stoffe,
nicht giftig, nicht dtzend
6.10 4.3 ITund 11l Abfille, die Metalle oder geman Il 4.3
Metall-Legierungen, Spalte 7
pulverférmig oder in
anderer Form enthalten
und die mit Wasser
entziindbare Gase
entwickeln
71 4.3 lund Il Metallcarbide und Metall- | gemaB 4.3
nitride wie Calciumcarbid, | Spalte 7
Aluminiumcarbid
7.2 4.3 | Metallphosphide, giftig geman 4.3 +6.1
wie Calciumphosphid, Spalte 7
Aluminiumphosphid
7.3 6.1 | Phosphidhaltige feste geman 6.1
Pflanzenschutz- und Spalte 7
Schadlingsbekdmpfungs-
mittel
7.4 9 1l Lithium-Batterien, auch in | gemaB Il 9
der nach Sondervor- Spalte 7
schrift 188 der Tabelle in
Kapitel 3.2 des ADR/RID
freigestellten Menge
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Angaben im Beforde- v Die Cfllferr:lli(s§h§
Verpackungs- rungspapier ertraglichkeit der
gruppe(n%] Gefahrzettel Ve\:\ée;gi;%zzgzrus
Abfall-/ KIass«ﬁ(n) gem. ngch Kunststoff muss
Unter- | gemaB .ADR/RID Benennung Gefahr- Verpa- Kapitel 5.2 mindestens gegen-
gruppe | ADR/RID | (fur KIaﬁsg 2: zettgl nach| ckungs- ADR/RID iiber folgenden
Klassifizie- Kapitel 5.2 | gruppe |Muster Nummer Standardfliis-
rungscode) ADR/RID L
sigkeiten gegeben
sein
(1) @ @ () (5) ©) 7) @®)
8.1 5.1 llund Il | Abfélle, die entziindend geman Il 5.1 Salpetersaure,
(oxidierend) wirkende Spalte 7 55 %
Chlorite oder Hypochlorite
enthalten wie feste
Schwimmbadchlorie-
rungsmittel mit Natrium-
chlorit, Kaliumchlorit,
Calciumhypochlorit oder
Mischungen von Chloriten
Bem. 1: L&sungen von
Schwimmbadchlorie-
rungsmitteln siehe
Abfallgruppe 14
Bem. 2: Chlorit- und
Hypochloritmischungen
mit einem Ammoniumsalz
sind zur Beférderung nicht
zugelassen
8.2 5.1 llund Il | Abfélle, die entziindend geman Il 51+6.1
(oxidierend) wirkende Spalte 7
Stoffe, fest, giftig enthalten
8.3 5.1 Iund 11l Abfalle, die entziindend geman Il 51+8
(oxidierend) wirkende Spalte 7
Stoffe, fest, atzend
enthalten
8.4 5.2 Il Pastenférmige Abfalle mit | gemaB Il 5.2
Dibenzoylperoxid, Dicu- Spalte 7
mylperoxid der UN 3104,
UN 3106, UN 3108 oder
UN 3110 in Dosen und
Tuben, z. B. Harter fir
Polyesterharze
9.1 6.1 I bis Il Feste und fllissige Abfalle | gemaB 6.1 Netzmittelldsung
mit organischen und Spalte 7
anorganischen Queck-
silberverbindungen
9.2 8 I Bem.: Dieser Gruppe geman I 8
dirfen auch Gegenstande | Spalte 7
mit Quecksilber beigege-
ben werden
9.3 6.1 I bis Il Abfélle mit Cyanidgehalt, | gemaB 6.1
z. B. Gold- und Silber- Spalte 7
putzmittel
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Abfall-/
Unter-
gruppe

Klasse(n)
gemaBn
ADR/RID

Verpackungs-
gruppe(n)
gem.
ADR/RID
(fur Klasse 2:
Klassifizie-
rungscode)

Benennung

Angaben im Beforde-
rungspapier

Gefahr-
zettel nach
Kapitel 5.2

ADR/RID

Verpa-
ckungs-
gruppe

Gefahrzettel
nach
Kapitel 5.2
ADR/RID
Muster Nummer

Die chemische
Vertraglichkeit der
Werkstoffe der
Verpackungen aus
Kunststoff muss
mindestens gegen-
Uber folgenden
Standardflis-
sigkeiten gegeben
sein

M

@)

@

®)

®)

9.4

9.5

9.6

9.7

6.1

6.1

6.1

6.1

I bis Il

I bis lll

lund Il

I bis Il

Feste und fllissige Abfélle
mit organischen oder
anorganischen giftigen
Stoffen, nicht atzend und
nicht entziindbar

Bem.: Abfalle mit PCB,
PCT und polyhalogenier-
ten Biphenylen und Ter-
phenylen, die polychlorierte
Dibenzofurane (PCDF) der
Klasse 6.1 enthalten,

siehe Ausnahme 19

dieser Verordnung

Feste und flussige Abfélle
mit organischen oder
anorganischen giftigen
Stoffen, atzend

Feste und flissige Abfélle
mit organischen giftigen
Stoffen, entziindbar

Feste und flissige
Pflanzenschutz- und
Schadlingsbekampfungs-
mittel, ausgenommen
solche der Abfallgruppe 7

geman I
Spalte 7

geman
Spalte 7

gemaB
Spalte 7

geman
Spalte 7

6.1

6.1+8

6.1+3

6.1

10.1

Il
lund Il

Abfalle mit
Salpetersdure (UN 2031),
Nitriersduremischungen
(UN 1796 und UN 1826)
und/oder

Perchlorsaure (UN 1802),
z. B. bestimmte Reini-
gungsmittel

Bem. 1: Mischungen aus
Salpetersaure und Salz-
séure der UN 1798 sind
zur Beférderung nicht
zugelassen

Bem. 2: Chemisch insta-
bile Nitriersduremischun-
gen, nicht denitriert, sind
zur Beforderung nicht
zugelassen

Bem. 3: Perchlorsaure,
wasserige Losungen mit
mehr als 72 Masse-%
reiner Saure sind nicht zur
Beférderung zugelassen

gemaB
Spalte 7

Salpetersdure,
55 %, Netzmittel-
I6sung
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Abfall-/
Unter-
gruppe

Klasse(n)
gemaBn
ADR/RID

Verpackungs-
gruppe(n)
gem.
ADR/RID
(fur Klasse 2:
Klassifizie-
rungscode)

Benennung

Angaben im Beforde-
rungspapier

Gefahr-
zettel nach
Kapitel 5.2

ADR/RID

Verpa-
ckungs-
gruppe

Gefahrzettel
nach
Kapitel 5.2
ADR/RID
Muster Nummer

Die chemische
Vertraglichkeit der
Werkstoffe der
Verpackungen aus
Kunststoff muss
mindestens gegen-
Uber folgenden
Standardflis-
sigkeiten gegeben
sein

M

@)

@

®)

®)

I bis Il

I bis Il

Abfalle mit Schwefelsaure,
z. B. bestimmte Reini-
gungsmittel, Bierstein-
entfernerpasten, Bleisulfat

Bem.: Chemisch instabile
Mischungen von Abfall-
schwefelsaure sind zur
Beférderung nicht zuge-
lassen

Abfalle mit Flusssaure-
I6sungen, z. B. bestimmte
Reinigungsmittel

Flussige Abfélle mit
atzenden, giftigen Stoffen

Waésserige Ldsungen von
Halogenwasserstoffen
(ausgenommen Fluor-
wasserstoff), saure fluor-
haltige Stoffe, fllissige
Halogenide und andere
flissige halogenierte
Stoffe (ausgenommen der
Fluorverbindungen, die in
Berlihrung mit feuchter
Luft oder Wasser saure
Dampfe entwickeln),
fliissige Carbonsauren
und ihre Anhydride sowie
flissige Halogencarbon-
sduren und ihre Anhydride,
Alkyl- und Arylsulfon-
sduren, Alkylschwefel-
sauren und organische
Séaurehalogenide, wie
Salzsaure, Phosphorsaure,
Essigsaure, Chlorsulfon-
sdure, Ameisenséure,
Chloressigséaure, Pro-
pionsdure, Toluolsulfon-
sauren, Thionylchlorid

Batterien (Akkumulatoren),
nass, gefiillt mit Sauren

geman
Spalte 7

geman
Spalte 7

geman
Spalte 7

gemaB
Spalte 7

geman
Spalte 7

8+6.1

8+6.1

Netzmittell6sung




Bundesgesetzblatt Jahrgang 2005 Teil | Nr. 28, ausgegeben zu Bonn am 18. Mai 2005

1323

Abfall-/
Unter-
gruppe

Klasse(n)
gemaBn
ADR/RID

Verpackungs-
gruppe(n)
gem.
ADR/RID
(fur Klasse 2:
Klassifizie-
rungscode)

Benennung

Angaben im Beforde-
rungspapier

Gefahr-
zettel nach
Kapitel 5.2

ADR/RID

Verpa-
ckungs-
gruppe

Gefahrzettel
nach
Kapitel 5.2
ADR/RID
Muster Nummer

Die chemische
Vertraglichkeit der
Werkstoffe der
Verpackungen aus
Kunststoff muss
mindestens gegen-
Uber folgenden
Standardflis-
sigkeiten gegeben
sein

M

@)

@

®)

®)

12.1

12.2

I bis Il

I bis Il

Feste Halogenide und
andere feste halogenierte
Stoffe (ausgenommen der
Fluorverbindungen, die in
BerlUhrung mit feuchter
Luft oder Wasser saure
Dampfe entwickeln) und
feste Hydrogensulfate, wie
Eisentrichlorid, wasserfrei;
Zinkchlorid, wasserfrei;
Aluminiumchlorid, wasser-
frei; Phosphorpentachlorid

Feste Abfalle mit atzen-
den, giftigen Stoffen

geman I
Spalte 7

geman
Spalte 7

8+6.1

13.1

13.2

13.3

13.4

I bis Il

Abfélle mit wésserigen
Ammoniaklésungen mit
hoéchstens 35 %
Ammoniak

Ubrige feste und fliissige
basische Abfélle (aus-
genommen UN 2029),

z. B. bestimmte
Reinigungsmittel mit
Natrium- und/oder Kalium-
hydroxid sowie Natron-
kalk, Briinierungsmittel
mit Natrium- und/oder
Kaliumsulfid (Geschirr-
spulmittel oder Entkalker
mit Natriummetasilicat,
Kalkmilch mit Calcium-
hydroxid)

Abfalle von Formaldehyd-
Iésungen, z. B. bestimmte
Reinigungsmittel, Des-
infektionsmittel

Batterien (Akkumulatoren),
nass, gefillt mit Alkalien

gemanB ]
Spalte 7

gemanB
Spalte 7

gemaB ]
Spalte 7

geman
Spalte 7

Wasser, Netz-
mittelldsung

14.1

ITund 1l

Abfalle mit Chlorit- und
Hypochloritlésungen,

z. B. bestimmte Chlor-
bleichlaugen, Losungen
von Schwimmbadchlorie-
rungsmitteln der Abfall-

gruppe 8

geman Il
Spalte 7

Salpetersaure,
55 %, Netz-
mittelldsung
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Angaben im Beforde- Die__chgmisghe
gruppe(n) Gefahrzettel Verpackungen aus
Abfall-/ | Klasse(n) gem. nach Kunststoff muss
Unter- | gemaB ADR/RID Benennung Gefahr- Verpa- Kapitel 5.2 mindestens gegen-
gruppe | ADR/RID | (fur Klasse 2: zettel nach | ckungs- ADR/RID iiber fol egdgn
Klassifizie- Kapitel 5.2 | gruppe |Muster Nummer Standagrdﬂ[]s-
rungscode) ADR/RID sigkeiten gegeben
sein
M @ (©)] @) ®) 6) () @)
14.2 5.1 Ilund 1l Abfille, die entziindend geman Il 5.1
(oxidierend) wirkende Spalte 7
flissige Stoffe enthalten
14.3 5.1 llund Il | Abfélle mit Wasserstoff- geman Il 51+8
peroxid-L&sungen, z. B. Spalte 7
bestimmte Reinigungs-
mittel, Haarfarbemittel
14.4 5.1 Ilund 11l Abfalle, die entziindend geman Il 51+6.1
(oxidierend) wirkende Spalte 7
Stoffe, flissig, giftig
enthalten
15.1 Nicht identifizierbare 11
geféhrliche Abfélle Zusatzlich ist
Bem.: Fir diese Abfélle auf mindes-
gelten besondere tens 2 Seiten
Vorschriften, siehe dauerhaft die
Nummern 2.5, 2.7 und 4.3 Aufschrift
dieser Ausnahme »,Gefahrgut,
nicht identifi-
ziert” anzu-
bringen.
24 Sonstige Vorschriften

Die Abfélle dirfen bei Sammlungen nur in kleinen AnlieferungsgefaBen bis zu 60 Liter Fassungsraum oder
60 Kilogramm Gewicht unter Aufsicht einer fachkundigen Person in die Verpackungen und GroBpackmittel
(IBC) eingegeben werden.

Die Abfélle sind in

a) Fassern oder Kanistern aus Kunststoff der Kodierung 1H2 oder 3H2,

b) Fassern oder Kanistern aus Stahl der Kodierung 1A2 oder 3A2,

¢) Kisten aus Stahl oder massiven Kunststoffen der Kodierung 4A oder 4H2 oder

d) zusammengesetzte Verpackungen mit einem dicht anliegenden eingesetzten Innenbehélter aus geeigne-
tem Kunststoff als Innenverpackung und Kisten aus Stahl oder Aluminium der Kodierung 4A oder 4B als
AuBenverpackung

zu verpacken, die firr feste Stoffe der Verpackungsgruppe | bauartzugelassen sind.
Es sind die Bedingungen fiir feste Stoffe der Verpackungsgruppe | anzuwenden.

Bei der Verwendung von zusammengesetzten Verpackungen mit einer AuBenverpackung Kiste aus Pappe
(4GW) fur die Beférderung von Stoffen der Abfallgruppen 1, 6, 7, 8, 9, 12 und 13 missen folgende Anforde-
rungen erflllt werden:

Verwendung einer nassfesten Verklebung fur die Wellpappe,

erfolgreiche Bauartpriifung als zusammengesetzte Verpackung mit Ersatzfillgut und Originalfulligut (Aero-
soldosen),

Bauartprifung mit der doppelten Nettomasse wie zugelassen,

zusatzliche Kennzeichnung mit dem Herstellungsmonat,



2.5

2.6

2.7

2.8

2.9

2.10

2.1

212

2.13

214

Bundesgesetzblatt Jahrgang 2005 Teil | Nr. 28, ausgegeben zu Bonn am 18. Mai 2005 1325

— Verwendungsbegrenzung der Verpackung auf ein Jahr nach ihrer Herstellung fir den einmaligen Trans-
port,

— Bestehen der Permeationsprifung in Analogie zu Unterabschnitt 6.1.5.7 ADR und RID.

Innenverpackungen von zusammengesetzten Verpackungen dirfen die gleiche hdchstzulassige Fillmenge
wie die AuBenverpackung besitzen.

Abfalle der Abfallgruppe 15 sind im jeweiligen AnlieferungsgeféB mit inerten Saug- und Fillstoffen einzuset-
zen in eine Kiste aus Holz der Kodierung 4C1, 4C2, 4D oder 4F, aus Pappe der Kodierung 4G, aus massiven
Kunststoffen der Kodierung 4H2, Sacke aus Kunststofffolie der Kodierung 5H4 oder Fasser aus Kunststoff
der Kodierung 1H2, die mindestens nach der Verpackungsgruppe Il bauartgeprift, -zugelassen und gekenn-
zeichnet sein missen. Diese Kisten, Sdcke oder Fasser sind einzeln oder zu mehreren in Kisten aus Stahl,
Aluminium oder massiven Kunststoff der Kodierung 4A, 4B, 4H2 oder in Fasser aus Stahl oder Kunststoff der
Kodierung 1A2, 1H2, die bauartgeprift, -zugelassen und gekennzeichnet sind, zu verpacken.

Die Abfalle der Abfallgruppen 1, 6, 7, 8, 13 und 14 in AnlieferungsgefaBen dirfen auch in GroBpackmittel
(IBC) mit abnehmbarem Deckel aus Stahl oder in Kombinations-IBC mit InnengeféBen aus starrem Kunst-
stoff verpackt werden.

Es dilrfen auch Kombinations-IBC mit KunststoffinnengefaBen nach Kapitel 6.5 ADR und RID verwendet
werden. Die IBC mussen fir feste Stoffe der Verpackungsgruppe Il bauartgeprift, -zugelassen und gekenn-
zeichnet sein.

Die Abfélle der Abfallgruppen 9, 10, 11 und 15 in AnlieferungsgefaBen dirfen auch in metallene IBC der Ver-
packungsgruppe | verpackt werden.

Die Verschlisse der AnlieferungsgefaBe sind vor der Eingabe in die Verpackungen und IBC auf Dichtheit zu
kontrollieren.

Bei zerbrechlichen, beschadigten oder nicht ordnungsgemaB verschlossenen AnlieferungsgeféBen sind
inerte Saugstoffe so einzufillen, dass die Freirdume zwischen den AnlieferungsgefaBen vollstandig ausge-
fullt sind.

Bei Verpackungen mit W-Kodierung (z. B. ,1H2W*) missen die Saugstoffe so bemessen sein, dass sie die
gesamte FlUssigkeitsmenge bei einem eventuellen Freiwerden aufsaugen kénnen. Bei festen Abféllen darf
stattdessen das AnlieferungsgefaB in einen dicht zu verschlieBenden Beutel oder Sack aus Kunststofffolie
verpackt werden.

Druckgaspackungen und GefaBe, klein, mit Gas (Gaspatronen), bei denen die Schutzkappe fehlt oder die
eingedrickt, aber noch dicht sind, diirfen nur in Fésser, Kanister oder Kisten aus Pappe (z. B. ,,4GW*) mit
inerten Flllstoffen verpackt werden. Teilentleerte und nicht funktionsfahige Druckgaspackungen und Ge-
féBe, klein, mit Gas (Gaspatronen) der Klasse 2 Klassifizierungscode 5F, die entziindbare Gase enthalten,
kénnen auch unter folgenden Bedingungen befordert werden:

— Sie sind so in Pappkisten einzusetzen, dass eine Bewegung und eine Belastung der Ventile vermieden
wird.

— Die Pappkisten missen nach Kapitel 6.1 ADR und RID bauartgeprift, -zugelassen und gekennzeichnet
sein. Es gelten die Anforderungen der Verpackungsgruppe II.

Nicht vollstandig elektrisch entladene Lithium-Batterien der Abfallgruppe 7 sind in Beuteln oder Inletts, die
aus elektrisch nicht leitfahiger Kunststofffolie gefertigt sind, oder in Fasser der Codierung 1A2 mit nicht lei-
tendem Innenliner aus Kunststoff oder nicht leitender Beschichtung aus Kunststoff zu verpacken. Die Abfélle
der Abfallgruppen 3, 7 und 9 dirfen in baumustergeprifte und -zugelassene 120 Liter-Fésser der Ver-
packungsgruppe | der Codierung 1H2 verpackt werden, die mit einer Entliftungseinrichtung versehen sind.
Der Ansprechdruck der Entliftungseinrichtung darf nicht gréBer sein als 10 kPa. Sie muss so beschaffen
sein, dass das Austreten von Fillgut sowie das Eindringen von Fremdstoffen in der fiir die Beférderung vor-
gesehenen Lage der Verpackung und unter normalen Beférderungsbedingungen vermieden wird.

Die Verpackungen und IBC fur Abfalle der Abfallgruppen 1 und 14 missen mit einer Liftungseinrichtung
nach Unterabschnitt 4.1.1.8 ADR und RID ausgerustet sein.

Die Stoffe durfen mit nicht dem ADR und RID unterliegenden Gitern nur dann zu einem Versandstlick verei-
nigt werden, wenn keine gefahrlichen Reaktionen entstehen kénnen.
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Gefahrliche Reaktionen sind:

eine Verbrennung und/oder eine Entwicklung betrachtlicher Warme;

die Entwicklung von entziindbaren und/oder giftigen Gasen;

die Bildung von atzenden flissigen Stoffen;

die Bildung instabiler Stoffe.
(weggefallen)

Batterien (Akkumulatoren), mit Ausnahme der auslaufsicheren Batterien, der Abfallgruppen 11.5 und 13.4
mussen mit inerten Polsterstoffen oder in gleichwertiger Weise in Kisten aus Holz, in Kisten aus massivem
Kunststoff oder in einen Lattenverschlag aus Holz fest eingesetzt sein. Die Batterien missen gegen Kurz-
schluss geschitzt und in starken AuBenverpackungen sicher verpackt sein.

Auslaufsichere Batterien miissen gegen Kurzschluss geschitzt und in starken AuBenverpackungen sicher
verpackt sein. Sie durfen auf Paletten beférdert werden. Gestapelt sind sie in entsprechender Weise in
Lagen, die jeweils durch eine Schicht aus nicht leitfahigem Werkstoff getrennt sind, festzulegen. Die Pole der
Batterien dirfen in keinem Fall dem Gewicht der dariiber liegenden Einheiten ausgesetzt sein. Die Batterien
muissen gegen Kurzschluss geschitzt sein.

Gebrauchte Batterien (Akkumulatoren) der Abfallgruppen 11.5 und 13.4 diirfen unter den folgenden Bedin-
gungen auch in Akkukasten aus rostfreiem Stahl oder massivem Kunststoff mit einem Fassungsraum bis zu
einem Kubikmeter beférdert werden:

a) Die Akkukasten miissen gegen die in den Batterien (Akkumulatoren) enthaltenen atzenden Stoffe bestan-
dig sein.

b) Unter normalen Beférderungsbedingungen dirfen keine dtzenden Stoffe aus den Akkuk&sten austreten
und keine anderen Stoffe (z. B. Wasser) in die Akkukasten gelangen. Den Akkuk&sten dirfen auBen keine
geféhrlichen Reste der in den Batterien (Akkumulatoren) enthaltenen dtzenden Stoffe anhaften.

c) Die Akkukésten dirfen nicht tber die Hohe ihrer Wande hinaus mit Batterien (Akkumulatoren) beladen
werden.

d) In den Akkukésten durfen sich keine Batterien (Akkumulatoren) mit Inhaltsstoffen oder sonstige geféhrili-
che Guter befinden, die gefahrlich miteinander reagieren kdnnen.

e) Die Akkukéasten missen entweder
— abgedeckt sein oder
— in geschlossenen oder in bedeckten Fahrzeugen beférdert werden.
Die unter a) bis e) genannten Bedingungen entsprechen dem Unterabschnitt 4.1.4.1 P 801a ADR und RID.

Gebrauchte Batterien (Akkumulatoren) der Abfallgruppen 11.5 und 13.4 durfen auch in GroBpackmitteln
(IBC) aus Stahl, in starren Kunststoff-GroBpackmitteln (IBC) oder in Kombinations-GroBpackmitteln (IBC) mit
einem starren KunststoffinnengefédB mit &uBeren Umhillungen aus Stahl oder Kunststoff nach Kapitel 6.5
ADR und RID beférdert werden. Die GroBpackmittel (IBC) missen nur den Priifungen nach Unterabschnitt
6.5.4.4, 6.5.4.5, 6.5.4.6 und 6.5.4.9 ADR und RID unterzogen werden. Wiederkehrende Priifungen nach
Absatz 6.5.4.14.3 ADR und RID sind nicht erforderlich. Es sind die Bestimmungen flr Stoffe der Verpa-
ckungsgruppe lll anzuwenden. Die Bauart muss von der zustandigen Behorde zugelassen sein. Die GroB-
packmittel (IBC) missen dicht verschlossen sein und die tUbrigen Vorschriften wie fir Akkukésten erfillen.

Verantwortlichkeiten

Bei Abfallsammelaktionen hat eine fachkundige Aufsichtsperson die Pflichten nach § 7 Abs. 3, 6 und 7
GGVBIinSch und § 9 Abs. 1, 4 und 5 GGVSE zu erflllen.

Die fachkundige Aufsichtsperson muss in der Lage sein,

a) die Abfalle nach ihren geféhrlichen Eigenschaften sowie im Hinblick auf MaBnahmen bei Zwischenfallen
oder Unféllen zu beurteilen und

b) die Vorschriften dieser Ausnahme und der GGVBinSch oder der GGVSE anzuwenden.

Bei der Eisenbahnbeférderung hat der Verlader nach § 9 Abs. 4 GGVSE die Glterwagen — entsprechend der
verladenen Gter — auf beiden Langsseiten mit den zutreffenden Zetteln nach den Mustern 3, 4.1, 4.2, 4.3,
5.1,5.2, 6.1, 8, 9 nach Absatz 5.2.2.2.2 RID und zuséatzlich mit einem Zettel nach Muster 13 nach Unterab-
schnitt 5.3.4.2 RID zu versehen.
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Sonstige Vorschriften

Die Versandstlicke sind im Eisenbahnverkehr als Wagenladung mit gedeckten Wagen oder in Containern und
im StraBenverkehr als geschlossene Ladung mit gedeckten oder bedeckten Fahrzeugen sowie im Binnen-
schiffsverkehr in Containern mit Schiffen mit wetterdicht schlieBenden Luken unter ausreichender Bellftung
zu beférdern.

Versandstlicke und GroBpackmittel (IBC) der Kodierungen 1A2, 1H2, 3A2, 3H2, 4A, 4B, 4H2, 11A und 11HZ1
durfen im StraBenverkehr auch mit offenen Fahrzeugen befordert werden. Zur Ladungssicherung sind hier-
bei genau passende Gestelle und Vorrichtungen fiir die Verpackungen und IBC zu verwenden.

Verpackungen mit Stoffen nach Nummer 2, Abfallgruppe 15 sind abseits, das heit nicht Gber, nicht unter
und nicht unmittelbar neben den ibrigen Versandstiicken zu stauen und zu sichern.

Die Versandstlicke sind so zu sichern, dass sie nicht verrutschen, verkanten, umfallen oder durch andere Ver-
packungen, IBC oder Gegenstande beschadigt werden kdnnen.

Beférderungen nach dieser Ausnahme mussen spétestens sechs Monate nach Beflillung der Verpackungen
und der IBC abgeschlossen sein.

Ungereinigte leere Verpackungen sind wie Stoffe zu behandeln, deren Reste in ihnen enthalten sind.
Begleitpapiere

Bei jeder Beforderung ist eine schriftliche Weisung nach § 8 GGVSE oder nach Abschnitt 5.4.3 ADR und
ADNR mitzuflihren. Diese darf auch nach Abfallgruppen geordnet sein.

Im Beforderungspapier/Frachtbrief ist als Bezeichnung des Gutes anzugeben: ,Geféhrliche Abfalle, Gefahr-
zettel << ... >>, Verpackungsgruppe << ... >>, Gruppe(n) << ... >>“, wobei die Angaben in ,<< ... >>“ durch
die entsprechenden Angaben gemaB Nummer 2.2 dieser Ausnahme zu ersetzen sind. Zusétzlich zu den
sonst vorgeschriebenen Angaben ist zu vermerken: ,,Ausnahme 20“. Die Verpackungsgruppe ist der Spalte 6
der Tabelle in Nummer 2 zu entnehmen.

Ein Beférderungspapier ist im StraBenverkehr nicht erforderlich, wenn in der schriftlichen Weisung nach
Nummer 5.1 die Abfallgruppe sowie die Anzahl und die Beschreibung der Versandstlicke angegeben werden.

Der Absender hat den Begleitpapieren eine Abnahmeerklarung des Empfangers beizugeben.

Ausnahme 21 (B, E, S)

Zusammenpacken von Patronen mit Waffenpflegemitteln

Zusammenpackungszulassung

Abweichend von

— §1Abs. 3Nr. 1 GGVBIinSch in Verbindung mit Kapitel 4.1 ADNR und

— §1 Abs. 3 Nr. 1 und 3 GGVSE in Verbindung mit Unterabschnitt 4.1.10.4 MP 2 ADR und RID
dirfen

a) Gegensténde mit Explosivstoff der Klassifizierung 1.4S, UN 0012, UN 0014 und UN 0323 mit UN 1950
Druckgaspackungen der Klasse 2 Klassifizierungscode 5A, 5F, 50, 5T, 5TC, 5TF, 5TFC, 5TO und 5TOC,
Kohlenwasserstoffen und deren Gemische der Klasse 3, UN 1136, UN 1147, UN 1288, UN 1299, UN
1300, UN 1307, UN 1918, UN 1920, UN 1999, UN 2046, UN 2048, UN 2049, UN 2052, UN 2055, UN 2057,
UN 2247, UN 2286, UN 2303, UN 2319, UN 2324, UN 2325, UN 2330, UN 2364, UN 2368, UN 2520,
UN 2541, UN 2618, UN 2709, UN 2850 und UN 3295 sowie UN 2831 1,1,1-Trichlorethan der Klasse 6.1 in
der in Nummer 2.1 beschriebenen Verpackung zu einem Versandstlck vereinigt werden,

b) Gegenstédnde mit Explosivstoff der Klassifizierung 1.4S, UN 0012, UN 0014 und UN 0323 mit nicht der
GGVBIinSch oder der GGVSE unterliegenden Gitern in der in Nummer 2.1 beschriebenen Verpackung zu
einem Versandstiick vereinigt werden.

Die Mengengrenzen in Unterabschnitt 4.1.10.4 MP 7, MP 8, MP 10, MP 15, MP 17 und MP 19 ADR und RID
sind bei Beférderungen nach dieser Ausnahme zu beachten.
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Die nach Nummer 1.1 zusammengepackten Stoffe und Gegenstande dirfen ohne besondere Mengenbe-
grenzung mit einem Binnenschiff, in einem Eisenbahnwagen oder in einem StraBenfahrzeug beférdert
werden.

Verpackung

Als AuBenverpackung sind Kisten aus Stahl der Kodierung 4A, Kisten aus Aluminium der Kodierung 4B, Kis-
ten aus Holz der Kodierungen 4C1, 4C2, 4D oder 4F oder Kisten aus Pappe der Kodierung 4G zu verwenden.

Bauartprufung
Bei der Bauartpriifung sind die Vorschriften fir feste Stoffe der Verpackungsgruppe Il anzuwenden.

Sonstige Vorschriften
Ein Versandstick darf nicht schwerer sein als 100 Kilogramm.

Angaben im Beforderungspapier/Frachtbrief
Zusétzlich zu den sonst vorgeschriebenen Angaben ist zu vermerken: ,Ausnahme 21*.

Ausnahme 22 (E, S)
Saug-Druck-Tanks

Abweichend von § 1 Abs. 3 Nr. 1 und 3 GGVSE in Verbindung mit Kapitel 6.10 ADR und RID durfen gefahrli-
che Guter der Klassen 3, 4.1,5.1,6.1,8und 9

— in festverbundenen Tanks (Tankfahrzeugen),
— in Aufsetztanks,
— in Tankcontainern,

die als Saug-Druck-Tanks nach Anhang B.1a oder B.1b der Anlage B zur GGVS und ADR in der Fassung der
13. ADR-Anderungsverordnung vom 17. Juli 1996 (BGBI. 1996 Il S. 1178) in Verbindung mit der Ausnahme
Nummer 63 der Gefahrgut-Ausnahmeverordnung — GGAV vom 23. Juni 1993 (BGBI. | S. 994), zuletzt gean-
dert durch Artikel 1 der Verordnung vom 23. Juni 1999 (BGBI. | S. 1435), zugelassen worden sind, weiterhin
beférdert werden.

Die Beférderung ist auf die Stoffe begrenzt, denen in Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 12 ADR und RID die Tankco-
dierung L4BH oder S4AH oder eine andere gemaB der Hierarchie in Absatz 4.3.4.1.2 ADR und RID zugelas-
sene Tankcodierung zugeordnet ist. Die flr bestimmte Stoffe in Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 13 ADR und RID
aufgefiihrten Sondervorschriften sind, soweit zutreffend, einzuhalten.

a) Bei Beférderung von Stoffen mit Flammpunkt bis zu 61 Grad Celsius und solchen, die tber ihren Flamm-
punkt erhitzt verladen oder beférdert werden, darf eine Vermischung mit entziindend (oxidierend) wirken-
den Stoffen nicht erfolgen.

b) Die Tanks sind nach jeder Benutzung zu reinigen und vor der erneuten Befiillung auf Schaden zu untersu-
chen. Dies gilt auch fiir die Armaturen und Dichtungen. Werden in festverbundenen Tanks und Aufsetz-
tanks bei aufeinander folgenden Beférderungen die gleichen Stoffe befordert, sind die Tanks nach der
ersten Beférderung und danach in Abstdnden von langstens sieben Tagen zu reinigen und zu unter-
suchen.

Angaben in der ADR-Zulassungsbescheinigung/im Priifbericht oder Frachtbrief/Beférderungspapier

In der ADR-Zulassungsbescheinigung flr Tankfahrzeuge nach Unterabschnitt 9.1.3.1 ADR ist unter Num-
mer 11 Bemerkungen anzugeben ,,Ausnahme 22 GGAV“. In den Prifbescheinigungen fir festverbundene
Tanks und Aufsetztanks nach Absatz 6.8.2.4.5 ADR ist zus&tzlich zu vermerken ,,Ausnahme 22 GGAV*“.

Bei Befdrderungen in Tankcontainern ist im Frachtbrief oder Beférderungspapier nach Abschnitt 5.4.1
ADR/RID zusétzlich zu vermerken ,Ausnahme 22°.

Ausnahme 23
- offen -

Ausnahme 24 (S)
Beférderung von Eichnormalen und Zapfs&ulen

Abweichend von § 1 Abs. 3 Nr. 1 GGVSE in Verbindung mit den Vorschriften des ADR fir die Klasse 3 dirfen
festverbundene, ungereinigte leere Eichnormale und mobile, ungereinigte leere Zapfsaulen fir
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a) UN 1203 Benzin oder UN 1223 Kerosin sowie
b) UN 1202 Dieselkraftstoff oder UN 1202 Heizél (leicht)
unter Beachtung der nachfolgenden Bestimmungen beférdert werden.

Vorschriften fiir Eichnormale und Zapfsaulen
Es sind die Beférderungsvorschriften fur ungereinigte leere Tanks anzuwenden.
Schriftliche Weisungen nach Abschnitt 5.4.3 ADR sind bei jeder Beférderung mitzufiihren.

Die Eichnormale und Zapfsaulen der Nummer 1 Buchstabe a sind an beiden Seiten mit einem Gefahrzettel
nach Absatz 5.2.2.2.2 Muster Nummer 3 ADR zu kennzeichnen.

Die Fahrzeuge mit Eichnormalen und Zapfsaulen sind mit orangefarbenen Tafeln nach Abschnitt 5.3.2 ADR
zu kennzeichnen. In den Féllen der Nummer 1 Buchstabe a muss die Nummer der Kennzeichnung diejenige
des Stoffes sein, der sich zuletzt im Eichnormal oder in der Zapfséule befunden hat.

Die Vorschriften der Abschnitte 7.5.7, 7.5.10, 8.1.1, 8.1.4, 8.3.1, 8.3.2, 8.3.4, 8.3.5 und 9.7.4, des Unterab-
schnitts 8.2.1.1 sowie der Absétze 4.3.2.3.5, 4.3.2.3.6, 4.3.2.4.1,4.3.2.4.2,4.3.4.2.2,6.8.2.1.27 und 8.5 S2
ADR sind anzuwenden. Die Ubrigen Vorschriften des ADR finden keine Anwendung.

Fir Eichnormale und Zapfsaulen mit einem Fassungsraum von 1 000 Liter oder weniger dirfen die Vorschrif-
ten fUr ungereinigte leere GefaBe der Unterabschnitte 4.1.1.1, 4.1.1.11 und 5.1.3.1 sowie des Absatzes
5.4.1.1.6 ADR angewendet werden.

Zusatzliche Anforderungen an Eichnormale und Zapfsaulen mit Fassungsraumen iiber 1 000 Liter in
den Féllen der Nummer 1 Buchstabe a

Die Eichnormale und Zapfsaulen missen entleert und drucklos sein. Ihre Befill- und Entleerungsoffnungen
missen dicht verschlossen sein.

Die Be- und Entliftungséffnungen missen mit einer flammendurchschlagsicheren Armatur ausgertstet sein.

Die Eichnormale und Zapfsdulen sind erstmalig vor Inbetriebnahme sowie wiederkehrend mindestens alle
drei Jahre von einem Sachverstandigen nach § 6 Abs. 5 GGVSE einer duBeren und inneren Besichtigung
sowie einer Dichtheitspriifung mit Wasser ohne Uberdruck zu unterziehen. Uber die Priifung hat der Sachver-
standige eine Bescheinigung auszustellen, die bei jeder Beférderung mitzufiihren ist.

Ausnahme 25 (S)

Versandstiicke mit kleinen Mengen verschiedener
Guter ohne Beschriftung mit der Kennzeichnungsnummer

Abweichend von § 1 Abs. 3 Nr. 1 GGVSE in Verbindung mit Unterabschnitt 5.2.1.1 und 5.2.1.2 und Absatz
5.2.2.1.1und 5.2.2.1.12 ADR darf bei Versandstiicken, die mindestens zwei geféhrliche Guter unterschiedli-
cher UN-Nummern enthalten, auf die Kennzeichnung mit der UN-Nummer des Gutes und den Buchstaben
»~UN“ verzichtet werden, wenn die nachfolgenden Bestimmungen beachtet werden.

Stoffe und Mengengrenzen

Es dirfen nur Stoffe der Klassen 3, 6.1 und 8 der Verpackungsgruppen Il und Ill in zusammengesetzten Ver-
packungen nach den Vorschriften dieser Ausnahme beférdert werden.

Die Innenverpackungen dirfen héchstens funf Kilogramm feste Stoffe oder hdchstens funf Liter flissige
Stoffe, die AuBenverpackungen hdchstens 25 Kilogramm feste Stoffe oder héchstens 25 Liter flissige Stoffe
enthalten.

Die Gesamtmenge aller gefahrlichen Giiter nach dieser Ausnahme darf 3 500 Kilogramm je Beférderungsein-
heit nicht Gberschreiten.

Sonstige Vorschriften

Bei Beférderungen nach dieser Ausnahme darf die Nummer 2 der Ausnahme 18 dieser Verordnung nicht
angewendet werden.
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Angaben im Beférderungspapier
Zusétzlich zu den sonst vorgeschriebenen Angaben ist zu vermerken: ,Ausnahme 25*.

Geltungsdauer
Diese Ausnahme gilt bis I&ngstens 31. Dezember 2006.

Ausnahme 26
- offen -

Ausnahme 27 (S)
Beforderung von festen Stoffen der Klasse 4.1, UN 3175
in gedeckten Fahrzeugen, Containern, Abrollbeh&ltern, Absetzmulden und Wechselbehaltern

Abweichend von § 3 GGVSE in Verbindung mit Kapitel 3.2 Tabelle A Spalte 17 zu UN 3175 und Kapitel 7.3
VV 3 ADR dirfen Stoffe der Klasse 4.1 UN 3175 in gedeckten Fahrzeugen, Containern, Abrollcontainern,
Absetzmulden mit Deckel und Wechselbehéltern, nachfolgend als Behélter bezeichnet, beférdert werden,
wenn die nachfolgenden Bestimmungen beachtet werden.

Vorschriften zum Bau und Betrieb der Behilter

Die Behalter missen im Bodenbereich flissigkeitsdicht sein. Die Dichtheit der Behélter muss wahrend der
Beférderung gewahrleistet sein.

Abrollbehalter mit Heckklappe missen mit einer Heckklappendichtung flissigkeitsdicht ausgeristet sein,
die zur Erfullung der Funktion entsprechend elastisch und gegen austretende Restmengen geféhrlicher
Guter ausreichend bestéandig ist. Die Dichtheit der Abrollbehalter muss wahrend der Transporte gewahrleis-
tet sein.

Die Behalter miissen so verschlossen sein, dass ein Eindringen von Regen und Schlagregen verhindert und
dabei eine ausreichend Be- und Entluftung wahrend der Fahrt gewéhrleistet wird.

Einrichtungen zur elektrischen Zwangsbelliftung missen in Ex-Schutz ausgefihrt sein.

Angaben im Beférderungspapier
Zusétzlich zu den sonst vorgeschriebenen Angaben ist zu vermerken: ,,Ausnahme 27°.

Geltungsdauer
Diese Ausnahme gilt bis I&ngstens 31. Dezember 2007.

Ausnahme 28 (E, S)
Zusammenladung von Automobilteilen der Klassifizierung 1.4G mit gefahrlichen Gitern
Abweichend von § 1 Abs. 3 Nr. 1 und 3 GGVSE in Verbindung mit Abschnitt 4.1.10 und Unterabschnitt 7.5.2.1
ADR und RID diirfen Automobilteile
— UN 0431, PYROTECHNISCHE GEGENSTANDE fiir technische Zwecke sowie

- UN 0503, AIRBAG-GASGENERATOREN, PYROTECHNISCH oder AIRBAG-MODULE, PYROTECHNISCH
oder GURTSTRAFFER, PYROTECHNISCH

der Klasse 1, Klassifizierungscode 1.4G mit den in der nachfolgenden Tabelle dargestellten Automobilteilen
und Gefahrgltern der Klassen 2, 3, 8 und 9 unter Beachtung der Bedingungen der Nummern 2 bis 6 zusam-
mengeladen werden.

Tabelle der Gefahrgiiter

Klasse/ Verpackungs-
UN Bezeichnung Klassifizie- packung Héchstmenge
gruppe
rungscode
1 2 3 4 5
1090 | ACETON 3/F1 Il 3331
1133 | KLEBSTOFFE 3/F1 Ilund I 333/1000 |
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Klasse/ Verpackungs-
UN Bezeichnung Klassifizie- P 9 Héchstmenge
gruppe
rungscode
1 2 3 4 5
1139 | SCHUTZANSTRICHLOSUNG 3/F1 Ilund I 333/1000 |
1170 | ETHANOL, LOSUNG 3/F1 Il 3331
1173 | ETHYLACETAT 3/F1 Il 3331
1219 | ISOPROPANOL 3/F1 Il 3331
1263 | FARBE oder FARBZUBEHOR- 3/F1 Ilund I 333/1000 |
STOFFE
1268 | ERDOLDESTILLATE, N.A.G 3/F1 Il 3331
oder ERDOLPRODUKTE
1300 | TERPENTINOLERSATZ 3/F1 1} 1000 |
1805 | PHOSPHORSAURE, LOSUNG 8/C1 [} 1000 |
1866 | HARZLOSUNG, entziindbar... 3/F1 Ilund I 333/1000 |
1950 | DRUCKGASPACKUNGEN 2/5F - 333 kg
mit entztindbaren Gasen bis
max. 1| Inhalt
1987 | ALKOHOLE, N.A.G 3/F1 [} 10001
1993 | ENTZUNDBARER FLUSSIGER 3/F1 Ilund NI 333/1000 |
STOFF, N.A.G
2735 | AMINE, FLUSSIG, 8/C7 [} 1000 |
ATZEND, N.A.G
2796 | SCHWEFELSAURE, mit 8/C1 Il 3331
hochstens 51 % Saure oder
BATTERIEFLUSSIGKEIT, sauer
2797 | BATTERIEFLUSSIGKEIT, 8/C5 Il 3331
ALKALISCH
3077 | UMWELTGEFAHRDENDER 9/M7 [} 1000 kg
STOFF, FEST, N.A.G
3082 | UMWELTGEFAHRDENDER 9/M6 [} 1000 |
STOFF, FLUSSIG, N.A.G
3268 | AIRBAG-MODULE, pyrotech- 9/M5 [} 1000 kg
nisch oder GURTSTRAFFER,
pyrotechnisch

Verpackung

Die Stoffe und Gegensténde sind in gepriften und zugelassenen Verpackungen nach Kapitel 4.1 ADR und
RID zu verpacken.

H6échstmenge

Die Gesamtmenge aller geféhrlichen Guter in einer Beférderungseinheit darf die hdchstzulassige Menge von
1 000 Kilogramm oder 1 000 Liter oder einer entsprechenden Summe beider MaBeinheiten nicht tiberschrei-
ten. Bei der Berechnung sind die Mengen der gefahrlichen Giiter, deren Héchstmenge in der Tabelle in Num-
mer 2 dieser Ausnahme auf 333 Liter oder 333 Kilogramm begrenzt ist, mit dem Faktor 3 zu multiplizieren.
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Sonstige Vorschriften

Die sonstigen, fir die Beférderung von UN 0431, PYROTECHNISCHE GEGENSTANDE fiir technische Zwe-
cke sowie UN 0503, AIRBAGGAS-GENERATOREN, PYROTECHNISCH oder AIRBAG-MODULE, PYRO-
TECHNISCH oder GURTSTRAFFER, PYROTECHNISCH der Klasse 1, Klassifizierungscode 1.4G geltenden
Vorschriften sind anzuwenden.

Angaben im Beférderungspapier
Zusétzlich zu den sonst vorgeschriebenen Angaben ist zu vermerken: ,Ausnahme 28*.

Ausnahme 29 (B)
Offnen von Ladetankluken von nicht entgasten Tankschiffen zu Kontrollzwecken

Abweichend von Unterabschnitt 7.2.4.22 ADNR durfen Ladetankluken von nicht entgasten Tankschiffen mit
Vorladung UN 1203 Benzin oder Ottokraftstoff oder kompatiblen Stoffen (UN 1202 Dieselkraftstoff oder
Gasol oder Heizdl (leicht), UN 1223 Kerosin, UN 1268 Erddldestillate, n.a.g. (Crackbenzin), UN 1268 Erddl-
destillate, n.a.g. (LDF), UN 1268 Erddldestillate, n.a.g. (Naphta), UN 1268 Erddldestillate, n.a.g. (Platformat),
UN 1268 Erddldestillate, n.a.g. (Pyrolysebenzin), UN 1268 Erddldestillate, n.a.g. (Testbenzin), UN 1294 Tolu-
en, UN 1307 Xylene und UN 1863 Dusenkraftstoff) zu Kontrollzwecken geéffnet werden, nachdem die ent-
sprechenden Ladetanks entspannt worden sind und alle Vorkehrungen getroffen wurden, um den erforderli-
chen Explosionsschutz zu gewéhrleisten.

Geltungsdauer
Diese Ausnahme gilt bis I&ngstens 31. Dezember 2005.

Ausnahme 30 (S)

Verwendung von Fahrzeugen anstelle von Containern im Zusammenhang mit Abschnitt 7.3.3 VV9b ADR

Abweichend von § 1 Abs. 3 Nr. 1 GGVSE in Verbindung mit Abschnitt 7.3.3 VV9b ADR diirfen anstelle von
Containern Fahrzeuge mit Aufbauten verwendet werden. Die Fahrzeugaufbauten missen die gleichen im
Abschnitt 7.3.3 VV9b ADR fiir Container genannten Anforderungen erfillen.

Angaben im Beférderungspapier
Zusétzlich zu den sonst vorgeschriebenen Angaben ist zu vermerken: ,Ausnahme 30°.

Geltungsdauer
Diese Ausnahme gilt bis I&ngstens 31. Dezember 2006.

Ausnahme 31 (S)
Prifungsfahrten bei technischen Untersuchungen

Abweichend von § 1 Abs. 3 Nr. 1 GGVSE in Verbindung mit Unterabschnitt 8.2.1.1 ADR missen die nach § 6
Abs. 9 und 10 GGVSE zusténdigen Personen nicht im Besitz einer Bescheinigung sein, wenn die nachfolgen-
den Bestimmungen eingehalten werden.

Bei Prufungsfahrten im Zusammenhang mit der Durchfiihrung von Untersuchungen nach den §§ 19, 21, 29
und 47a StVZO sowie technischen Untersuchungen gemaB ADR muissen die Personen von einem Beifahrer
begleitet werden, der im Besitz der vorgenannten Bescheinigung ist; der Beifahrer ist verantwortlich fir die
Beachtung der Gefahrgutvorschriften im Sinne des § 9 Abs. 11, 13, 14, 15, 16 und 17 GGVSE.

Ausnahme 32 (S)
Beférderungen durch zivile Unternehmen im Auftrag und unter der Verantwortung der Bundeswehr

Abweichend von § 1 Abs. 3 Nr. 1 GGVSE in Verbindung mit § 5 Abs. 7 GGVSE durfen folgende Allgemeine
Ausnahmegenehmigungen der Bundeswehr zur Gefahrgutverordnung StraBe und Eisenbahn (AGBWGGVSE)
vom 5. September 2002 (VMBI. 2002 S. 411)4) auch durch zivile Unternehmen angewendet werden, die im
Auftrag und unter der Verantwortung der Bundeswehr gefahrliche Giter beférdern:

a) Bw02 (S,E) AGBwWGGVSE ,Mitfihren” gefahrlicher Guter auf der StraBe mit Fahrzeugen der Bundes-
wehr

b) Bw16(S,E) AGBwWGGVSE Beférderung von Rettungsmitteln, selbstaufblasend

4) Die AGBWGGVSE kénnen auch beim Streitkrafteunterstiitzungskommando, Abteilung ABC-Abwehr- und Schutzaufgaben, Gruppe IV, Fliegerhorst
Wahn 505/08, Postfach 906110, 51127 K&In, angefordert werden.
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c) Bw17 (S, E) AGBwWGGVSE Kennzeichnung von Gegenstinden/Versandstlicken gefahrlicher Giter mit
Gefahrzetteln geringerer GroBe

d) Bw21(S,E) AGBwWGGVSE Beférderung geféhrlicher Giiter Klasse 1 in (alt-)palettierten Versandstu-
cken/geeigneten Handhabungseinrichtungen; keine Kennzeichnung mit
Gefahrzetteln Nr. 8; Kennzeichnung mit Gefahrzetteln geringerer Abmes-
sungen

e) Bw23(S,E) AGBwWGGVSE Zusammenpacken von Gegenstanden der Klasse 1 mit nicht gefahrlichen
Gutern (Zubehor)

f) Bw24 (S,E) AGBWGGVSE Keine Mitnahme der Genehmigung zur Beférderung von n.a.g.-Gutern der
Klasse 1

g) Bw25 (S) AGBwWGGVSE Beférderung von Resten oder Komponenten gefahrlicher Guter Klasse 1,
die beim Verschuss anfallen

h) Bw27 (S,E) AGBwWGGVSE Verpackungen fiir militdrische Guter der Klasse 1.

Angaben im Beférderungspapier

Zusatzlich zu den sonst vorgeschriebenen Angaben ist zu vermerken: ,Ausnahme 32 (BwXX)“, wobei XX der
Nummer der Allgemeinen Ausnahmegenehmigung der Bundeswehr gemaB Nummer 1 Buchstabe a bis h
entspricht.

Ausnahme 33 (M)

Beférderung gefahrlicher Giter auf Fahrschiffen

Abweichend von § 3 Abs. 1 GGVSee dirfen gefahrliche Guter auf Fahrschiffen, die Kistenschifffahrt im
Sinne des § 1 der Verordnung uber die Kiistenschifffahrt vom 5. Juli 2002 (BGBI. | S. 2555) betreiben, sowie
auf der Fahrstrecke Eemshaven/Borkum befordert werden, wenn die nachfolgenden Bestimmungen beach-
tet werden.

Anwendungsbereich

Mit Ausnahme der unter Nummer 3 genannten gefahrlichen Guter dirfen geféhrliche Giter nur in Beforde-
rungseinheiten beférdert werden, wenn

— sie den Klassen 1 bis 9 ADR bzw. des IMDG-Code zugeordnet sind und zur Beférderung zugelassen sind
und

— wahrend der gesamten Dauer der Beforderung eine Wellenhdhe von nicht mehr als 1,5 Meter zu erwarten
ist. Der Schiffsflinrer entscheidet eigenverantwortlich Gber die Einhaltung dieser Bedingung.

Von der Ausnahme ausgenommene geféhrliche Giiter

Es durfen nicht befordert werden:

— Giter der Klasse 1, ausgenommen UN 0336 und UN 0337,

— Gter der Klasse 5.2

— Guter der Klassen 4.1, 4.2, 4.3, 6.1 und 8, die der Verpackungsgruppe | zugewiesen sind.

Eignungsbescheinigung

Fir die Fahrschiffe muss eine Bescheinigung des Germanischen Lloyds vorliegen, aus der ersichtlich ist,
dass das betreffende Schiff CTU des StraBenverkehrs oder andere rollbare CTU beférdern darf. In der
Bescheinigung ist der Stellplatz so festzulegen, dass rund um die CTU ein Raum von mindestens einem
Meter frei und begehbar bleibt. Zu den Maschinenrdumen, Liifterein- und austritten, sonstigen Zugéngen zu
Unterdecksrdaumen, sonstigen Deckséffnungen und zur Begrenzung des Maschinenraumdecks muss min-
destens ein Abstand von einem Meter eingehalten werden. Satz 2 gilt nicht fir explosionsgeschutzte Zugan-
ge und Offnungen.

Feuerléscheinrichtungen

Der Teil des Fahrschiffes, der in der Bescheinigung nach Nummer 4 als Stellplatz fir Beforderungseinheiten
mit gefahrlichen Giitern zugelassen ist, muss von Strahlrohren mit einfacher Schlauchlédnge erreicht werden
kénnen. Alle Strahlrohre missen zugelassene Mehrzweckstrahlrohre (z. B. Spruh-/Vollstrahlrohre) mit
Absperrung sein. Sofern die Eigenschaften der gefahrlichen Giiter es erfordern, sind auBerdem entsprechen-
de Loschmittel mitzuflihren. Zusatzlich missen zwei mobile Luft-Schaum-Feuerléscheinrichtungen, beste-
hend aus Zumischer, Luftschaumrohr mit mindestens 400 Liter/Minute Wasserdurchsatz und transportablen
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Behaltern fir Schaummittel oder gleichwertige Feuerldscheinrichtungen vorhanden sein. Die mitzufiihrende
Schaummittelmenge muss je Léscher mindestens 300 Liter betragen. Die Feuerldscheinrichtungen miissen
bis zur Entladung der Fahrschiffe mit CTU, die gefahrliche Giter enthalten, einsatzbereit sein.

Mengengrenzen

Es darf héchstens eine kennzeichnungspflichtige CTU des StraBenverkehrs (Beférderungseinheit im Sinne
des Kapitels 1.2 ADR) oder eine andere rollbare CTU mit geféhrlichen Gitern je Fahrt beférdert werden. Die
gefahrlichen Giter missen hinsichtlich ihrer Klassifizierung, Verpackung, Kennzeichnung und der Begleitpa-
piere dem jeweils giltigen ADR entsprechen. Enthalten die CTU gefahrliche Giter unterhalb der Grenzmen-
gen der Tabelle in Unterabschnitt 1.1.3.6 ADR, eingeschlossen Beférderungen, die nach Unterab-
schnitt 1.1.3.1 Buchstabe ¢ ADR stattfinden, hat der Fahrzeugfiihrer den Schiffsfihrer tUber die Art und
Menge der geféhrlichen Guter vor Antritt der Fahrt zu informieren.

Meldepflichten

Werden gefahrliche Guter freigesetzt, muss die von der zustandigen obersten Landesbehérde bestimmte
Behdrde mit Namen, Klasse und Menge der geféhrlichen Giter sofort informiert werden.

SicherungsmaBBnahmen

Der Schiffsfihrer hat durch geeignete MaBnahmen dafiir zu sorgen, dass der Stellplatz der CTU mit gefahr-
lichen Gitern einschlieBlich des freien Raumes nach Nummer 4 von Unbefugten nicht betreten wird.

Die Beférderungseinheiten sind gegen Vor- und Rickwartsrollen durch Anziehen der Handbremse, Unterleg-
keile und weitere SicherungsmaBnahmen (z. B. Einlegen des 1. Ganges) vor und hinter mindestens je einem
Rad an allen Achsen auf beiden Seiten zu sichern.

Angaben im Beférderungspapier
Zusétzlich zu den sonst vorgeschriebenen Angaben ist zu vermerken: ,,Ausnahme 33*.

Schriftliche Weisung

Flr alle mit den Fahrschiffen beférderten geféahrlichen Giter muss eine schriftliche Weisung nach Ab-
schnitt 5.4.3 ADR an Bord vorhanden sein. Zusétzlich zu den Angaben nach Unterabschnitt 5.4.3.1 ADR
mussen in den schriftlichen Weisungen MaBnahmen enthalten sein, die beim Austreten gefahrlicher Giter
zum Schutz der auf den Féhrschiffen befindlichen Personen sowie zur Aufrechterhaltung der Schiffssicher-
heit erforderlich sind. Der Schiffsfiihrer hat die auf die jeweilige Beforderung zutreffende schriftliche Weisung
griffbereit auf der Briicke vorzuhalten.

Anlaufbedingungsverordnung

Die Anlaufbedingungsverordnung vom 18. Februar 2004 (BGBI. | S. 300) gilt mit der MaBgabe, dass Num-
mer 2.5 der Anlage zu § 1 Abs. 1 anzuwenden ist.”

Artikel 2

Das Bundesministerium fur Verkehr, Bau- und Wohnungswesen kann den
Wortlaut der Gefahrgut-Ausnahmeverordnung in der vom 19. Mai 2005 an gelten-
den Fassung im Bundesgesetzblatt bekannt machen.

Artikel 3
Diese Verordnung tritt am Tag nach der Verklindung in Kraft.

Der Bundesrat hat zugestimmt.

Berlin, den 10. Mai 2005

Der Bundesminister
fir Verkehr, Bau- und Wohnungswesen
Manfred Stolpe
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Verordnung
zur Bestimmung vorlaufiger Landes-Basisfallwerte
im Fallpauschalensystem fiir Krankenhauser fiir das Jahr 2005
(Fallpauschalenverordnung 2005 - KFPV 2005)

Vom 12. Mai 2005

Auf Grund des § 10 Abs. 8 Satz 1 des Krankenhausent-
geltgesetzes vom 23. April 2002 (BGBI. | S. 1412, 1422),
der durch Artikel 2 Nr. 7 Buchstabe d des Gesetzes vom
15. Dezember 2004 (BGBI. | S. 3429) eingeflgt worden
ist, in Verbindung mit § 14 Abs. 1 des Krankenhausent-
geltgesetzes vom 23. April 2002 (BGBI. | S. 1412, 1422),
der durch Artikel 2 Nr. 8b Buchstabe a des Gesetzes vom
15. Dezember 2004 (BGBI. | S. 3429) neu gefasst worden
ist, verordnet das Bundesministerium fiir Gesundheit und
Soziale Sicherung:

§1
Vorlaufige Landes-Basisfallwerte

Ist zum Zeitpunkt der Budgetvereinbarung fiir das ein-
zelne Krankenhaus ein Basisfallwert nach § 10 Abs. 1
Satz 1 des Krankenhausentgeltgesetzes

1. weder vereinbart noch durch die Schiedsstelle nach
§ 13 des Krankenhausentgeltgesetzes festgesetzt
oder

2. vereinbart oder durch die Schiedsstelle nach § 13 des
Krankenhausentgeltgesetzes festgesetzt, aber noch
nicht nach § 14 Abs. 1 des Krankenhausentgeltgeset-
zes genehmigt,

ermitteln die Vertragsparteien nach § 11 des Kranken-
hausentgeltgesetzes den Zielwert nach § 4 Abs. 5 Satz 1
des Krankenhausentgeltgesetzes mit Hilfe des vorlaufi-
gen Landes-Basisfallwerts, der nachfolgend fir das
jeweilige Land ausgewiesen ist:

Bayern 2 656 Euro
Berlin 3122 Euro
Brandenburg 2 628 Euro
Bremen 2 893 Euro
Hamburg 2 843 Euro
Hessen 2786 Euro
Mecklenburg-Vorpommern 2 564 Euro
Nordrhein-Westfalen 2 646 Euro
Rheinland-Pfalz 2 848 Euro
Saarland 2 952 Euro
Sachsen 2 633 Euro
Sachsen-Anhalt 2673 Euro
Thiringen 2 621 Euro.

Fir die Hohe des auf der Landesebene zu vereinbaren-
den oder festzusetzenden Landes-Basisfallwerts werden
damit keine Festlegungen getroffen.

§2
Ausgleich von Budgetabweichungen

(1) Ist der fur die Ermittlung des einzelnen Kranken-
hausbudgets maBgebliche Landes-Basisfallwert nach
§ 10 Abs. 1 des Krankenhausentgeltgesetzes vereinbart
oder festgesetzt und genehmigt, ist eine Abweichung
zum vorlaufigen Landes-Basisfallwert nach dieser Ver-
ordnung auszugleichen. Daflr sind grundsétzlich noch
wahrend des laufenden Kalenderjahres nach den Vorga-
ben der Anlage zu dieser Verordnung das auf der Grund-
lage des vorlaufigen Landes-Basisfallwerts vereinbarte
Erlésbudget und der krankenhausindividuelle Basisfall-
wert anzupassen sowie Mehr- oder Mindererldse, Aus-
gleichsbetrdge und entsprechende Zu- oder Abschlage
zu ermitteln. Die Vertragsparteien nach § 11 des Kran-
kenhausentgeltgesetzes treffen die erforderlichen Verein-
barungen in einem vereinfachten, schriftlichen Verfahren
auf der Grundlage der Anlage. Eine der Vertragsparteien
nach § 11 des Krankenhausentgeltgesetzes fordert die
anderen Vertragsparteien unter Vorlage dieser Daten zur
Anpassung der Budgetvereinbarung auf und beantragt
die erneute Genehmigung durch die zustandige Landes-
behérde. Kommt eine Anpassung der Budgetverein-
barung nach Aufforderung geméaB Satz 4 innerhalb von
drei Wochen nicht zustande, entscheidet auf Antrag einer
Vertragspartei die Schiedsstelle nach § 18a Abs. 1 des
Krankenhausfinanzierungsgesetzes. Kénnen die Anpas-
sungen und Ausgleiche nach Satz 2 wéhrend des Jahres
2005 nicht durchgeflihrt werden, sind sie bei der nachs-
ten Budgetvereinbarung im Folgejahr zu berticksichtigen.

(2) Soweit die in der Anlage in Formblatt LBFW 2 unter
Nummer 2 vorgegebene pauschalierte Zuordnung der
Summe der Bewertungsrelationen von der tatséchlichen
Summe der Bewertungsrelationen im jeweiligen Zeitraum
abweicht, ist der nach Absatz 1 Satz 2 ermittelte Aus-
gleichsbetrag bei der ndchstmdglichen Budgetverein-
barung entsprechend zu berichtigen. Wird die Summe
der fiir das Jahr insgesamt vereinbarten oder nach Satz 1
berichtigten Ausgleichsbetrage durch die Summe der
Zu- oder Abschlage Uber- oder unterschritten, wird der
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abweichende Betrag Uber die Entgelte des ndchsten Ver-  und Abs. 2 Satz 1 des Krankenhausentgeltgesetzes ent-
einbarungszeitraums ausgeglichen. sprechend anzuwenden.

(8) Fur die Bestimmung des Zeitpunkts der erstmali-
gen Abrechnung der Fallpauschalen auf der Basis des

angepassten krankenhausindividuellen Basisfallwerts §3

und fiir den Ausgleich von Mehr- oder Mindererlésen Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

infolge der Abweichung des vorldufigen Landes-Basis-

fallwerts von dem auf Landesebene vereinbarten oder Diese Verordnung tritt am Tag nach der Verkiindung in

festgesetzten Landes-Basisfallwert ist § 15 Abs. 1 Satz2  Kraft und mit Ablauf des 31. Dezember 2005 auBer Kraft.

Bonn, den 12. Mai 2005

Die Bundesministerin
fir Gesundheit und Soziale Sicherung
Ulla Schmidt
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Anlage
(2u§2)

Ermittlung des Ausgleichs nach § 2
infolge des vorlaufigen Landes-Basisfallwerts (LBFW)

Formblatt LBFW 1  Ermittlung des angepassten Erlésbudgets und des angepassten Basisfallwerts

Formblatt LBFW 2  Ermittlung der Mehr- oder Mindererldse und der Zu- oder Abschlage
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Krankenhaus: Seite:
Datum:
LBFW 1 Ermittlung des angepassten Erlésbudgets und des angepassten Basisfallwerts
Ifd. Ver"ein_barung mit Neuperechnung Differenz
N worfien Sas-| | i Basi | ausder
It. B2 §1KFPV2005" |§ 10 KHEntgG™) fnd 3
1 2 3 4

11 = Ausgangswert des Vorjahres 7/////////
12 +/- voraussichtl. Leistungsveréanderungen (§ 4 Abs. 4 Satz 1 bis 4 KHEntgG) 7/
13 + BAT-Ost-West-Angleichung (§ 4 Abs. 4 Satz 1 Nr. 2 KHEntgG)
14 +/- Veranderungsrate nach § 71 SGB V (§ 4 Abs. 4 Satz 1 Nr. 3 KHEntgG) %
15 = verdnderter Ausgangswert nach § 4 Abs. 4 KHEntgG 7///////A
16 | DRG-Erlésvolumen nach § 4 Abs. 5 Satz 1 KHEntgG (Zielwert) 7/////////Ay
16a | genehmigter Landes-Basisfallwert nach § 10 KHEntgG %//// /
16b | ./. vorlaufiger Landes-Basisfallwert nach § 1 KFPV 2005 % %
16c | = Abweichung zum Basisfallwert auf Landesebene W %/
16d | x Summe der effektiven Bewertungsrelationen (aus Nr. 32 Spalte 2) % ///,
16e | = Verdnderung des DRG-Erlésvolumens % %
16f | + bisher vereinbartes DRG-Erlésvolumen (aus Nr. 16 Spalte 2) %
17 ./. Abschlage nach § 17b Abs. 1 Satz 4 KHG /A
18 = Zielwert: DRG-Erl6svolumen (§ 4 Abs. 5 KHEntgG)

Ermittlung des Angleichungsbetrags: V
19 Zielwert aus Nr. 18
20 /. veranderter Ausgangswert aus Nr. 15 %
21 = Zwischenergebnis 7///
22 15 % von Nr. 21 oder niedrigerer Betrag wegen Obergrenze**) %
23 = Angleichungsbetrag (§ 4 Abs. 6 Satz 1 KHEntgG)

Ermittlung des Erlésbudgets: y
24 veranderter Ausgangswert aus Nr. 15
25 +/- Angleichungsbetrag aus Nr. 23 A
26 = Erlésbudget (§ 4 Abs. 6 Satz 2 KHEntgG)

Ermittlung des Basisfallwerts (§ 4 Abs. 7 KHEntgG): ///
27 Erlésbudget aus Nr. 26
28 /. Erlése aus Zusatzentgelten
29 /. Erlése fur Uberlieger am Jahresbeginn
30 +/- neue Ausgleiche fiir Vorjahre ,
31 = verandertes Erlésbudget (§ 4 Abs. 7 Satz 1 KHEntgG) //
32 : Summe der effektiven Bewertungsrelationen

(E1 der Anlage 1 KHENntgG, Jahresfélle)

33 = krankenhausindividueller Basisfallwert

nachrichtlich: %////
34 Basisfallwert ohne Ausgleiche und Berichtigungen %

) In Spalte 2 sind die vereinbarten Werte aus B2 Spalte 4 der Anlage 1 des KHEntgG einzutragen.

**) In Spalte 3 sind in die hellgrau unterlegten Felder grundsétzlich die Werte aus Spalte 2 der gleichen Zeile zu tibernehmen; in die Nummern 16d

und 16f sind die Werte entsprechend dem Hinweis in der jeweiligen Klammer zu Gibernehmen. Zur Ermittlung des angepassten Basisfallwerts sind

lediglich in die Zeilen 12, 16a, 16b und 22 neue Werte einzugeben. Alle Uibrigen Felder ergeben sich aus der Rechensystematik, die aus B2 der An-
lage 1 des KHEntgG Gbernommen wurde.

***) QObergrenze nach § 4 Abs. 6 Satz 4 KHEntgG: 1 % von Nr. 15 Spalte 2.
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Krankenhaus: Seite:
Datum:
LBFW 2 Ermittlung der Mehr- oder Mindererlése und der Zu- oder Abschlége
Ifd. . .
I Berechnungsschritte Zahlen*)
1 2
1 Summe der effektiven Bewertungsrelationen It. bisheriger Budgetvereinbarung (LBFW 1 Nr. 32)
: 12 (= pauschalierte Summe der Bewertungsrelationen je Monat)
3 x Anzahl der vollen Monate, in denen auf der Grundlage des vorlaufigen Landes-Basisfallwerts
abgerechnet wurde
4 = Summe der Bewertungsrelationen mit Mehr- oder Mindererlésen
5 x Abweichung vom bisherigen krankenhausindividuellen Basisfallwert (LBFW 1 Nr. 33 Spalte 4)
6 = Summe der auszugleichenden Mehr- oder Mindererlése
7 : (Anzahl der restlichen vollen Monate mit Abrechnung des angepassten Basisfallwerts
nach Blatt LBFW 1 Nr. 33 Spalte 3 x mtl. Summe der Bewertungsrelationen nach Nr. 2)
8 = Zu- oder Abschlag nach § 2 Abs. 1 KFPV 2005
(infolge der Differenz zwischen vorlaufigem und endgultigem LBFW)
9 + Zu- oder Abschlag nach § 15 Abs. 2 KHEntgG
(infolge der Differenz zwischen krankenhausindividuellem BFW 2004 und vorlaufigem LBFW)
10 = Zu- oder Abschlag insgesamt

*) In Spalte 2 sind in die grau unterlegten Felder die Werte aus LBFW 1 zu libernehmen. Die Werte fiir alle anderen Felder ergeben sich auf Grund der
Rechensystematik.
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Verordnung
zur Bestimmung besonderer Einrichtungen
im Fallpauschalensystem fiir Krankenhauser fiir das Jahr 2005
(Fallpauschalenverordnung besondere Einrichtungen 2005 - FPVBE 2005)

Vom 12. Mai 2005

Auf Grund des § 17b Abs. 7 Satz 1 Nr. 3 des Kranken-
hausfinanzierungsgesetzes in der Fassung der Bekannt-
machung vom 10. April 1991 (BGBI. | S. 885), der durch
Artikel 2 Nr. 4 Buchstabe f des Gesetzes vom 23. April
2002 (BGBI. | S. 1412) eingefligt, durch Artikel 1 Nr. 2
Buchstabe ¢ des Gesetzes vom 17. Juli 2003 (BGBI. |
S. 1461) neu gefasst und durch Artikel 1 Nr. 4 Buch-
stabe e Doppelbuchstabe aa des Gesetzes vom 15. De-
zember 2004 (BGBI. | S. 3429) ge&ndert worden ist, ver-
ordnet das Bundesministerium fir Gesundheit und
Soziale Sicherung:

§1
Ausnahme von besonderen Einrichtungen

(1) Krankenhduser oder Teile von Krankenh&usern,
deren Leistungen insbesondere aus medizinischen Griin-
den, wegen einer Haufung von schwerkranken Patienten
oder Patientinnen oder aus Griinden der Versorgungs-
struktur mit den Entgeltkatalogen noch nicht sachgerecht
vergutet werden, kénnen fur das Jahr 2005 nach MaBga-
be der folgenden Vorschriften als besondere Einrichtung
nach § 17b Abs. 1 Satz 15 des Krankenhausfinan-
zierungsgesetzes von der Anwendung der DRG-Fallpau-
schalen (Diagnosis Related Groups) ausgenommen wer-
den.

(2) Ein Krankenhaus kann als besondere Einrichtung
von der DRG-Anwendung insgesamt ausgenommen
werden, wenn von den im Jahr 2004 entlassenen Fallen
des Krankenhauses

1. mit einer Verweildauer von der unteren bis zur oberen
Grenzverweildauer einer Fallpauschale (Inlier) mehr
als drei Viertel eine Verweildauer hatten, die oberhalb
der mittleren Verweildauer der jeweiligen Fallpauscha-
le liegt, oder

2. mehr als die Halfte aller Falle eine Verweildauer hat-
ten, die oberhalb der oberen Grenzverweildauer der
jeweiligen Fallpauschale liegt (Langlieger),

und das Krankenhaus den Nachweis nach § 2 erbringt.
Grundlage fir die Ermittlungen nach Satz 1 sind die
Falle des Jahres 2004, die der Anlage 1 (Fallpauschalen-
Katalog) der von den Selbstverwaltungspartnern nach

§ 17b Abs. 2 Satz 1 des Krankenhausfinanzierungsgeset-
zes getroffenen Fallpauschalenvereinbarung 2005 vom
16. September 2004 zugeordnet werden kdnnen.

(3) Als besondere Einrichtung kann eine Palliativstati-
on oder -einheit ausgenommen werden, die rdumlich und
organisatorisch abgegrenzt ist und Gber mindestens finf
Betten verfligt. Ausgenommen werden kdnnen auch ein
Krankenhaus oder eine Fachabteilung fir

1. Kinder- und Jugend-Rheumatologie oder
2. die Behandlung von Tropenerkrankungen.

Ein Krankenhaus oder eine Fachabteilung mit Schwer-
punkt zur Behandlung von

1. Patientinnen und Patienten mit Multiple Sklerose
(DRG: B68A, B68B, B42Z, B43Z, B44Z) oder

2. Patientinnen und Patienten mit Morbus Parkinson
(DRG: B67A, B67B, B67C, B42Z, B43Z, B447)

kann ausgenommen werden, wenn auf die Patienten und
Patientinnen nach den Nummern 1 und 2 in Verbindung
mit den dort genannten Fallpauschalen jeweils gesondert
oder insgesamt mindestens 40 vom Hundert der Félle
dieser Einrichtung entfallen. Fachabteilung im Sinne der
Satze 2 und 3 ist eine organisatorisch selbstandige bet-
tenfuhrende Abteilung, die von einem Arzt oder einer Arz-
tin geleitet wird, der oder die fachlich nicht weisungsge-
bunden ist. Weitere Voraussetzung fir eine Ausnahme
nach den Satzen 1 bis 3 ist, dass das Krankenhaus den
Nachweis nach § 2 erbringt. Ein selbstandiges Kinder-
krankenhaus, fir das eine eigenstindige Budgetver-
handlung zu flhren ist, kann ausgenommen werden,
wenn sein krankenhausindividueller Basisfallwert ohne
Ausgleiche hoher ist als der jeweils nach § 10 des Kran-
kenhausentgeltgesetzes geltende, vorgegebene vorlaufi-
ge Landes-Basisfallwert oder als der vereinbarte oder
festgesetzte und genehmigte Landes-Basisfallwert.

(4) Als besondere Einrichtung kann auch ein organisa-
torisch abgrenzbarer Teil eines Krankenhauses ausge-
nommen werden, wenn ein besonderes Leistungsange-
bot mit hohen pflegesatzfahigen Vorhaltekosten zur
Sicherstellung der Versorgung der Bevolkerung notwen-
dig ist und die Finanzierung dieser Vorhaltekosten auf
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Grund einer sehr niedrigen und nicht verlasslich kalkulier-
baren Fallzahl mit den Fallpauschalen nicht gewéahrleistet
werden kann, zum Beispiel bei Isolierstationen, Einrich-
tungen fir Schwerbrandverletzte oder neonatologischen
Satellitenstationen. Intensivabteilungen kénnen nicht als
besondere Einrichtung ausgenommen werden; Satz 1
bleibt unberihrt.

(5) Erflllt ein Krankenhaus oder ein organisatorisch
abgrenzbarer Teil eines Krankenhauses die Vorausset-
zungen nach Absatz 2, 3 oder 4 nicht, liegt jedoch in sel-
tenen Ausnahmeféllen tatséchlich eine Besonderheit im
Sinne des Absatzes 1 vor, die mit den Fallpauschalen und
Zusatzentgelten nicht sachgerecht vergiitet wird, kann
das Krankenhaus oder der Teil eines Krankenhauses als
besondere Einrichtung von der Anwendung des DRG-
VerglUtungssystems ausgenommen werden, wenn das
Krankenhaus den Nachweis nach § 2 erbringt. Die
Schiedsstelle entscheidet Uber diese Ausnahme nur bei
spezialisierten Krankenhausern mit ein oder zwei Fach-
abteilungen.

§2
Nachweis der Besonderheit der Einrichtung

Das Krankenhaus hat gegeniber den anderen Ver-
tragsparteien nach § 11 des Krankenhausentgeltgeset-
zes die Besonderheit der Einrichtung und der von ihr
erbrachten Leistungen sowie das Vorliegen der Voraus-
setzungen nach § 1 schriftlich zu begriinden. Dabei sind
die Ist-Daten des Jahres 2004 nach den Katalogen der
Anlagen der von den Selbstverwaltungspartnern nach
§ 17b Abs. 2 Satz 1 des Krankenhausfinanzierungsge-
setzes getroffenen Fallpauschalenvereinbarung 2005
vom 16. September 2004 vorzulegen; werden im Jahr
2005 Leistungen voraussichtlich erstmalig erbracht, sind
diese Daten entsprechend vorzulegen. Fir besondere
Einrichtungen nach § 1 Abs. 2, 3 oder 5 ist bezogen auf
die fir die Einrichtung abrechenbaren Fallpauschalen
nach Art und Umfang schriftlich darzulegen, insbeson-
dere durch welche Diagnosen und Prozeduren die be-
sondere Gruppe von Patienten und Patientinnen gekenn-
zeichnet ist und dass bei Vorliegen langer Verweildauern
diese auf die besondere Gruppe und somit nicht auf
Unwirtschaftlichkeit zurtickzufiihren sind.

§3
Entgelte fiir besondere Einrichtungen

(1) Nach MaBgabe des § 6 Abs. 1 des Krankenhaus-
entgeltgesetzes kdnnen fir die Leistungen besonderer
Einrichtungen fall- oder tagesbezogene Entgelte verein-
bart werden. Dabei kénnen auch fallbezogene Entgelte
vereinbart werden, die der Abgrenzung der DRG-Fallpau-
schalen entsprechen, jedoch mit einer anderen Vergl-
tungshohe abgerechnet werden. Zusétzlich zu den Ent-
gelten nach den Satzen 1 und 2 dirfen nur Zusatzent-
gelte nach den Katalogen der Anlagen 2, 4, 5 und 6 der
von den Selbstverwaltungspartnern nach § 17b Abs. 2
Satz 1 des Krankenhausfinanzierungsgesetzes getroffe-
nen Fallpauschalenvereinbarung 2005 vom 16. Septem-
ber 2004 abgerechnet werden.

(2) Fur besondere Einrichtungen nach § 1 Abs. 4
Satz 1 ist ein fall- oder tagesbezogenes Entgelt zu ver-
einbaren, mit dem nur die fallabhangigen Kosten der
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Behandlung finanziert werden. Zur Finanzierung der
hohen pflegesatzfahigen Vorhaltekosten ist zusatzlich ein
Zuschlag zu vereinbaren, der bei allen vollstationdren Fal-
len des Krankenhauses zusétzlich in Rechnung gestellt
wird.

§4
Vereinbarungen
tiber besondere Einrichtungen

(1) Auf Antrag des Krankenhauses kdonnen die Ver-
tragsparteien nach § 11 des Krankenhausentgeltgeset-
zes unter den Voraussetzungen nach § 1 vereinbaren,
dass eine besondere Einrichtung zeitlich befristet fir das
Jahr 2005 von der Anwendung des DRG-Vergiitungssys-
tems ausgenommen wird. Im Falle der Nichteinigung ent-
scheidet die Schiedsstelle nach § 18a Abs. 1 des Kran-
kenhausfinanzierungsgesetzes auf Antrag des Kranken-
hauses in den Féllen des § 1 Abs. 2 bis 4 und Abs. 5
Satz 2.

(2) Fur besondere Einrichtungen, die ausgenommen
werden sollen, sind die Informationen nach § 5 Abs. 1
Satz 1 Nr. 2 und 5 und die Unterlagen nach MaBgabe des
§ 6 Abs. 3 des Krankenhausentgeltgesetzes vorzulegen
sowie krankenhausindividuelle Entgelte nach § 6 Abs. 1
des Krankenhausentgeltgesetzes zu vereinbaren. Die
vereinbarten Entgelte sind der gesonderten Erléssumme
nach § 6 Abs. 3 des Krankenhausentgeltgesetzes zu-
zuordnen.

§5
Informationen liber besondere Einrichtungen

(1) Zur Unterstutzung einer sachgerechten Weiterent-
wicklung des DRG-Vergitungssystems auf Bundesebe-
ne Ubermitteln die Krankenkassen, die Vertragsparteien
nach § 11 des Krankenhausentgeltgesetzes sind, firr eine
besondere Einrichtung unverziglich nach der entspre-
chenden Budgetvereinbarung folgende Informationen an
das DRG-Institut der Selbstverwaltungspartner nach
§ 17b Abs. 2 des Krankenhausfinanzierungsgesetzes:

1. dienach § 6 Abs. 3 Satz 3 und 5 des Krankenhausent-
geltgesetzes in Verbindung mit § 17 Abs. 4 der Bun-
despflegesatzverordnung vorzulegenden Verhand-
lungsunterlagen,

2. eine Beschreibung der Einrichtung nach Struktur-
merkmalen, Versorgungsauftrag, den zu behandeln-
den Patienten und Patientinnen sowie eine Begriin-
dung fir die Ausnahme aus dem DRG-Verglitungs-
system,

3. den Nachweis der Besonderheit der Einrichtung nach
§2,
4. Art, H6he und Anzahl der vereinbarten Entgelte sowie

5. auf Grund welcher, deutlich hoherer Kosten die Leis-
tungen der Einrichtung mit der Erléssumme aus den
Fallpauschalen, den zuséatzlichen Erlésen fir langlie-
gende Patienten und Patientinnen und den Zusatzent-
gelten nicht sachgerecht vergltet werden.

Das Krankenhaus Ubermittelt zeitgleich an das DRG-
Institut die Datensatze nach § 21 des Krankenhausent-
geltgesetzes fur das Krankenhaus und im Falle des § 1
Abs. 3 bis 5 gesondert fiir die besondere Einrichtung,
soweit es nicht nach Absatz 2 Satz 2 von der Lieferung
befreit wird.
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(2) Das DRG-Institut hat die Daten im Hinblick auf be-
sondere Leistungsstrukturen, die Hohe der Kosten sowie
Art und Héhe der Entgelte auszuwerten und die beson-
deren Einrichtungen zu vergleichen. Es kann auch die
nach § 21 des Krankenhausentgeltgesetzes an die DRG-
Datenstelle gelieferten Datensatze des Krankenhauses
auswerten; in diesem Falle kann das DRG-Institut das
Krankenhaus von einer erneuten Datenlieferung befreien.
Das DRG-Institut unterrichtet in zusammengefasster
Form die Selbstverwaltungspartner nach § 17b Abs. 2
des Krankenhausfinanzierungsgesetzes und das Bun-

Bonn, den 12. Mai 2005
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desministerium fir Gesundheit und Soziale Sicherung
Uber Art und Umfang der Ausnahmen und deren Begriin-
dung; es zeigt Méglichkeiten zur Weiterentwicklung des
Vergltungssystems auf.

§6
Inkrafttreten, AuBerkrafttreten

Diese Verordnung tritt am Tag nach der Verkiindung in
Kraft und mit Ablauf des 31. Dezember 2005 auBer Kraft.

Die Bundesministerin
fir Gesundheit und Soziale Sicherung
Ulla Schmidt
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